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?7N89RH17-1

A 500 B 355 C 133 D 36 E 91 F 99.8
G 86.8 H 351 | 827 J 483 K 247 L 6
M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P RH17 Q(a) RH=2.8-3.3 Q(b) RH=50-90
R RH=6.7-7 S 50-75 |T 161 U N/A
7?N89RH-2MCN
A 500 B 355 C 133 D 36 E 91 F 99.8
G 86.8 H 351 | 827 J 483 K 247 L 2
M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P MCN/RH17 Q(a) MCN=2.8-4.1 Q(b) RH17=28-3.3
R MCN=8/RH=7| S 25-75 T 161 U N/A
7F21PL-E
A 517 B 355 C 133 D 37 E 957 F 100.1
G 871 H 331 | 827 J 483 K 247 L 2
M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P MCN/RH Qfa) MCN=28-41/RH=25-33] Qlb) MCN = 38-64/RH=45-90
R_MCN=gRH-67-7[ S 25-75 | T - U _NA
7F28WW-E
A 508 B 355 C 133 D 35 E 953 F 100.1
G 87.1 H 361 | 827 J 483 K 247 L 2
M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P WW/S Q(a) WW/S=28-33 |Q(b) WW/S=50-90
R WW/S=75 S 7590 T - U NA
7F33PT-E
A 457 B 355 C 133 D 36 E 839 F 907
G 711 H 362 | 827 J 483 K 247 L 2
M BC602 N BC603 |O MAGNALUBE | P PT Qfa) PT=2533 Qfb) PT=50-90
R_PT=1.2 S 3875 |T - U NA
?F33PTSM-E
A 360 B 355 C 133 D 35 E 908 F 997
G 86.7 H 3.026 | 827 J 483 K 247 L 2
M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P PT Qla) PT=25-33 Qfb) PT=50-90
R PT=7.2 S 38-50 T - U NA
Q(a)

Q(b)










SAFETY INSTRUCTIONS

A\ IMPORTANT READ CAREFULLY: It is important that all operators read and understand all sections @
of this Tool Technical Data manual and the separate Safety and Operating Instruction Manual which
come with this tool. Failure to do so could result in you or others in the working area to be seriously injured.

A WARNING! Eye protection in accordance with 89/686/EEC, and with equal or greater grade than defined in
EN166 should be used. However all aspects of operators work, environment and other type/s of machinery
being used, should also be considered when selecting any personal protection equipment.

Note: Non-side shielded spectacles and face shields alone do not provide adequate protection.

A WARNING! To prevent accidental injuries:

® Never place a hand or any other part of the body in fastener discharge area of tool.

Never point tool at yourself or anyone whether it contains fasteners or not.

Never engage in horseplay.

Never pull the trigger unless the nose is directed towards the work.

Always handle the tool with care.

Do not pull the trigger or depress the trip mechanism whilst loading the tool.

To prevent accidental actuation and possible injury, always disconnect air supply.

1. Before making adjustments. 2. When servicing the tool. 3. When clearing a jam. 4. When tool is not in use.
5. When moving to a different work area, as accidental actuation may occur, possibly causing injury.

Read the additional Safety & Operating instructions booklet before using tool.

® The operation of this tool can cause sparks and act as a source of ignition for flammable fuels and gases.

A IMPORTANT! Tool Operation:

® To identify the operation type of your model, check the ID label affixed to the tool/ rear of this manual and the
corresponding table (marked ?) column L for that model.Read the corresponding section in the Safety &
Operating instructions for information of each trip type.

F21PL & N89RH17-2MCN

By the means of two different attachments the F21PL & N89RH17-2MCN can be used as either a Metal Connecting
Nailer or a standard Round Head nailer and it is important that all operators understand how the tool works with
either attachment.

The tool comes with the MCN or Metal Connecting Nailer attachment fitted as standard (Fig 1a), although a normal
Framing Lower Contact Arm attachment is included inside the box to convert to a Round Head nailer if required.
(Fig 1b)

To change from one type of attachment to another follow the following instructions:

a) Disconnect tool from air supply before attempting any parts disassembly and before changing the work
contacting element.

b) Push in on locking button.(Fig 2)

c) Slide contact arm down until it easily detaches from the tool.

d) Depress Locking Button and fully slide the new attachment onto tool. (Fig 2)

€) Release Locking Button.

f) Make sure that the attachment is installed in the full up - position and that the locking button has returned to
release position.

Note: The Metal Connector Attachment is not adjustable for depth control.

g) Check that the attachment now moves freely up and down. If not, DO NOT USE. Have tool and Attachment
serviced by an authorized service center.

h) Reverse procedure to remove Metal Connector Attachment and to install

standard framing Lower Contact Arm.

Warning! Metal Connecting nails must not be used when the Framing attachment is afixed, and Round head framing
nails must not be used when the Metal Connecting nailer attachment is affixed.

Always check that the Lower Contact Arm or Metal Connector Attachment moves freely before using tool. If any
binding occurs, repeat assembly procedure or have tool serviced at an authorized Bostitch service center.



SEQUENTIAL TRIP - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Your new F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN comes fitted with Sequential trip as standard (Grey trigger)

1. This offers positive safety advantages since it will not accidentally drive a nalil if the tool is bumped against any
surface or anybody while the operator is holding the tool with the trigger pulled.

2. Allows Place Nailing without the possibility of driving a second nail on recoil.

The sequential trip gets it name from the “sequence” required to operate the tool. To drive a nail, the operator must
first depress the trip against he work and then pull the trigger. To drive a second nail, the operator must lift the tool
from the work, release the trigger, and the repeat the above sequence.

A As accurate placing is required for applying Metal Connectors, and the reasons above the F21PL/N89RH17-
2MCN must NOT be converted to a contact trip model.

A Warning! To avoid serious injury from fasteners and flying debris when installing metal connectors with the
F21PL/N89RH17-2MCN:

® Always use the Metal Connector Attachment. (see installation instructions).

@ Only use sequential trip(grey trigger).

® Use only genuine Bostitch metal connector nails.

@ Use only one stick of metal connector nails at a time.

® Metal connector nails are not designed to penetrate metal. When installing metal connectors, always place
the Metal Connector Attachment Guide in the metal connector’s preformed hole before attempting to drive a
fastener. (Fig 3 & 4)

SMART TRIP - N89RH17-1

The “Smart Trip” mode of operation allows the user to decide whether the tool will fire once or multiple times with the
trigger depressed. For instance: If you pull the trigger first (and hold), each time you press the tool against the wood it will
cycle, like a contact trip (black trigger). If you press the tool FULLY against the wood, THEN pull the trigger, the tool will
only drive one nail. If the tool is lifted up and pushed against the wood a second time, it will not drive a second nail. Like
the Sequential Trip Operation (grey trigger).

NOTE: If the Smart Trip is not suitable for your application, please contact your local BOSTITCH office who will
discuss the possibility of converting the tool to standard Contact Trip.

SMART TRIP - All models

Your new BOSTITCH tool can be easily configured for use in Contact Trip “Smart Trip” mode. To drive a nalil,
the “trip” and the trigger must both be depressed. In conventional Contact Trip tools, the trigger may be
depressed and held, and each “contact” between the trip and the work surface will drive a nail. However,
the “Smart Trip” assembly that came with this tool allows you to operate the tool as either Sequential or
Contact Trip, depending upon the order in which you pull the trigger. This “Smart Trip” mode of operation
allows the user to decide whether the tool will fire once or multiple times with the trigger depressed.

Warning! Contact and Smart Trip types MUST NOT be fitted or used with the Metal Connector attachment.

Warning! All models with exception of MCN versions can be fitted with Smart trip, please contact your BOSTITCH
office/distributor for the safe installation of the necessary parts.

FASTENER DEPTH CONTROL ADJUSTMENT (FIG 5)

The Fastener Depth Control Adjustment feature provides control of the nail drive depth from flush with or just above
the work surface to shallow or deep countersink.

Warning! Disconnect tool from air supply before attempting any parts disassembly and before changing the work
contacting element adjustment.

1. Push in Locking Button

2. Adjust contact arm up to increase depth of drive or down to decrease it.

3. Release locking button.

Note: Metal Connector Attachment is not adjustable for depth control.

DIRECTIONAL EXHAUST DEFLECTOR (FIG 6)

The adjustable exhaust deflector can be rotated into any desired position by hand without the use of hands.



LOADING THE TOOL

1. Open the magazine: Pull pusher back to engage latch. (Fig 7)

2. Hold nailer down with magazine tilted downwards. Insert sticks of nails. (Fig 8)

3. Close magazine: Release pusher by first puling back on the pusher and then pressing the release tab. Slide
pusher against the nails. (Fig 9)

Note: Use only fasteners recommended by Bostitch for use in Bostitch tools or nails which meet Bostitch specifications.

Warning! When installing metal connectors with the F21PL & N89RH17-2MCN: Use only one stick of metal
connector nails at a time.

GUIDE ROD INSTALLATION AND REMOVAL - F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1 & N89RH17-2MCN

Step 1 (Fig. 11): Locate guide (A); Pull and rotate cover (B).

Step 2 (Fig. 12): Locate access windows foe installation and removal of guide rod (C); Locate guide rod storage
channel (D); Rotate cover open to install or remove guide rod (E); Install or remove guide rod through rear of
magazine (F).

Step 3 (Fig. 13): Install guide rod through (G) for 2.8mm to 3.3mm shank nails. Rotate cover (B) to close; Install
guide rod through (H) for 3.3mm to 4.1mm shank nails. Rotate cover (B) to close.

REMOVING NAILS (FIG 10)

1. Disconnect the tool from the air supply
2. Pull pusher back until it is securely engaged
3. Slide nails back to opening and push out

CAUTION: The pusher and pusher spring (constant force spring).

Caution must be used when removing nails, as if pusher is disengaged from latch it could spring forward
potentially pinching your hand.

Extra caution should be taken when carrying out maintenance on the magazine area of the tool. The spring is
wrapped around but not attached to a roller. If the spring is stretched beyond its length, the end will come off
the roller and the spring will roll up with a snap, with a chance of pinching your hand. Also the edges of the
spring are very thin and could cut your hand. Care must also be taken to insure no permanent kinks are put in
the springs as this will reduce the springs force.

DRIVER MAINTENANCE INSTRUCTIONS

Worn driver causing poor quality or loss of power

® \Wear on the driving tip will affect the nail drive, giving symptoms of bent and incompletely driven nails, and
damaged nail heads

® The driver length may be adjusted to allow the driving tip to be redressed to compensate for wear. Heat and
precise measurement are required. Contact a qualified service technician for this adjustment.

® The length setting for a new driver id shown below. Measurement is from the top face of the piston.

@ Note that the measurement from the top of the piston gives the maximum amount the driver may be adjusted to
allow redressing. Always extend the driver the minimum amount required to allow redressing to restore the driving
end; several redressings will be possible before this maximum depth is reached.

Note: Driver wear of approximately 3mm. Can be tolerated in most applications. However, in difficult driving
applications, driver wear of approximately 1.5 mm. may cause a slight reduction in the apparent driving power.

Technical Data:
Please look for the technical data in the table marked ? at the end of this manual.

A Length mm. K Air consumption per shot @ 5.6 Bar

B Height mm. L Activation type

C Width mm. M Summer lubricant

D Weight Kg. N Winter lubricant

E Noise Lra, 1s, d O O-ring lubricant

F Noise Lwa, 1s, d P Fastener Name

G Noise LPA, 1s, 1m Q Dimensions mm.

H Vibration m/s? R Head/crown

| P max Bar S Magazine capacity

J P min Bar T New Driver Length mm.
]

Max. Depth Inside Piston mm.




CHARGEMENT

A Lire cette notice importante avec attention: Il est essentiel que tous les utilisateurs des outils lisent
et comprennent toutes les sections de ce manuel de données techniques de I'outil et le manuel
séparé d’instructions de sécurité et d’utilisation fourni avec I'outil. Tout manquement a cette mesure
de précaution importante pourrait étre la cause d’accidents et de blessures graves pour Iutilisateur
de I'outil comme pour d’autres personnes a proximité de la zone de travail.

A ATTENTION! Il faudra porter un systéme de protection des yeux conforme a 89/686/EEC et d’une valeur de
protection égale ou supérieure a celle définie dans EN166. Cependant, tous les aspects du travail de I'opérateur,
I’environnement et autres types de machines utilisées, doivent aussi étre pris en considération en choisissant
des équipements quelconques de protection individuelle.

Nota bene: les lunettes dépourvues d'écran latéral ainsi que les masques a poussiére n'offrent pas une
protection suffisante.

/A MISE EN GARDE! Pour éviter toute blessure accidentelle:

® Ne jamais mettre la main ni aucune autre partie du corps dans la zone d'éjection des clous lorsque la fixeuse

est reliée au circuit d'air comprimé.

Ne jamais diriger la machine vers soi-méme ni vers autrui.

Ne jamais s'amuser avec la fixeuse.

Ne jamais appuyer sur la gachette si le nez n'est pas appuyé contre la piéce a usiner.

Toujours manipuler la fixeuse avec soin.

Ne jamais appuyer sur la gachette ni sur le palpeur pendant le chargement de la fixeuse.

Pour éviter toute mise en marche accidentelle et par conséquent des risques de Iésions, il faut

toujours débrancher Iair :

1. Avant de procéder a un réglage. 2. Pendant les opérations d’entretien. 3. Pour débloquer un grippage. 4.

Lorsque I'outil est inutilisé. 5. Si I'on se déplace dans une autre zone de travail, afin d’éviter toute mise en

marche accidentelle et par conséquent des risques de lésions.

@ \Veuillez lire le livret de consignes de sécurité et d'utilisation supplémentaires avant d'utiliser I'outil.

® | utilisation de cet outil peut étre la source d’étincelles et entrainer 'ignition de matiéres et de gaz
inflammables.

A IMPORTANT! Fonctionnement de Poutil:

® Pour identifier le mode opérationnel de votre modeéle d’outil, vérifier la plaque d’identification fixée sur
Poutil ou au dos de ce manuel et le tableau correspondant marqué ? colonne L pour ce modéle. Lire la
section correspondante des Instructions de Sécurité et d’Utilisation pour de plus amples informations sur
ce type de déclenchement.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Gréace a ses deux différents accessoires, le F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN peut étre utilisé soit comme cloueur
de connecteurs métalliques ou comme cloueur standard de pointes a téte ronde et il est important que tous les
utilisateurs comprennent comment I'outil fonctionne avec les deux accessoires.

Loutil est fourni en standard équipé de I'accessoire MCN ou cloueur de connecteurs métalliques (Fig 1a), bien que
I'accessoire du bras de contact inférieur pour le convertir au besoin en cloueur normal de charpente pour pointes a
téte ronde soit inclus dans la boite. (Fig 1b)

Pour remplacer le type d’accessoire utilisé, suivre les instructions ci-dessous:

a) Débrancher I'outil de I'alimentation d’air avant d’essayer de démonter quelque élément que ce soit et avant de
changer la piece de contact avec le matériau.

b) Enfoncer le bouton de verrouillage. (Fig 2)

c) Faire glisser le bras de contact ver le bas jusqu’a ce qu’il se détache facilement de I'outil.

d) Appuyer sur le bouton de verrouillage et faire glisser le nouvel accessoire sur I'outil jusqu’au fond. (Fig 2)
€) Reléacher le bouton de verrouillage.

f) S’assurer que I'accessoire est bien installé en position haute et que le bouton de verrouillage est revenu en
position de déblocage.

Note: L'accessoire de connecteurs métalliques n’est pas réglable en profondeur.

g) Vérifier que I'accessoire est libre de mouvements vers le haut et le bas. Dans le cas contraire, NE PAS



L'UTILISER. Faire réviser 'outil et I'accessoire par un distributeur agréé.
h) Suivre la procédure inverse pour remplacer I'accessoire de connecteurs métalliques par le bras de contact
inférieur de charpente standard.

Attention! Ne pas utiliser les fixations de connecteurs métalliques lorsque I'accessoire de charpente standard est
installé sur I'outil ni inversement de clous a téte ronde lorsque I'accessoire de cloueur de connecteurs métalliques
est en place.

Toujours vérifier que le Bras de contact inférieur ou I'accessoire de connecteurs métalliques est libre de
mouvements avant d’utiliser I'outil. En cas d’obstruction quelle qu’elle soit du mouvement, répéter la procédure
d’installation de I'accessoire ou faire réviser I'outil par un distributeur Bostitch agréé.

DECLENCHEMENT SEQUENTIEL - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Le F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN est équipé en version standard du dispositif de déclenchement
séquentiel (Gachette grise)

1. Ce systéme offre une garantie de sécurité positive car il élimine la possibilité d’enfoncer un clou accidentellement
lorsque I'outil est appuyé sur une surface quelconque ou contre quelqu’un alors que I'utilisateur tient I'outil en
appuyant sur la gachette.

2. Permet d’enfoncer un clou en place sans qu’il soit possible de déclencher le tir d’'un second clou en retour.

Le déclenchement séquentiel doit son nom a la “séquence” requise pour faire fonctionner I'outil. Pour enfoncer un
clou, I'utilisateur doit d’abord appuyer sur le déclencheur contre la surface puis appuyer sur la gachette. Pour
enfoncer un second clou, il doit soulever I'outil de la surface, relacher la gachette et répéter la séquence ci-dessus.
Il est essentiel que la position de I'outil soit précise pour fixer des Connecteurs métalliques et pour les raisons
ci-dessus, le F21PL/N89RH17-2MCN ne doit PAS étre converti en modéle a déclenchement par contact.

Attention! Pour éviter tous dangers de blessures causées par les fixations et les débris projetés lors de
I'installation de connecteurs métalliques avec le F21PL/N89RH17-2MCN:

® Toujours utiliser I'accessoire de connecteurs métalliques. (Voir instructions d’installation).

N'utiliser que le déclenchement séquentiel (gachette grise).

N’utiliser que les clous Bostitch authentiques pour connecteurs métalliques.

N’utiliser qu’un baton de clous pour connecteurs métalliques a la fois.

Les clous pour connecteurs métalliques ne sont pas congus pour pénétrer dans le métal. Pour I'installation
de connecteurs métalliques, il faut toujours placer le guide de I'accessoire de connecteurs métalliques dans
les trous préformés des connecteurs métalliques avant d’essayer d’enfoncer un clou de fixation. (Fig 3 & 4)

SMART TRIP (DETENTE INTELLIGENTE)- N89RH17-1

Le mode opérationnel “Smart Trip” ou détente intelligente permet a I'utilisateur de décider si I'outil déclenchera une
ou plusieurs fixations & chaque fois que I'opérateur appuie sur la gachette et la maintient enfoncée. Par exemple : Si
vous appuyez d’abord sur la gachette en la maintenant enfoncée, chaque fois que le bec de I'outil entrera en
contact avec le bois, il déclenchera une fixation, comme le déclenchement par contact (gachette noire). Si vous
appuyez le bec de I'outil FERMEMENT contre le bois et que vous appuyez ENSUITE sur la gachette, I'outil ne
déclenchera qu’une fixation. Si I'outil est soulevé puis appuyé de nouveau sur le bois, il ne déclenchera pas une
seconde fixation comme pour le mode de fonctionnement séquentiel (gachette grise).

Note: Si le mode Smart Trip ou détente intelligente ne convient a votre application, veuillez contacter votre
distributeur BOSTITCH local pour de plus amples détails sur la conversion de votre outil au mode opérationnel
standard par contact.

DETENTE INTELLIGENTE ‘SMART TRIP’ - TOUS MODELES

Votre nouvel outil BOSTITCH peut étre facilement configuré pour une utilisation en mode “Smart Trip” ou détente
intelligente. Pour enfoncer un clou, la gachette et la détente “Smart Trip” *doivent étre enfoncées toutes les deux.
Sur les outils conventionnels & mode opérationnel par contact, on peut appuyer sur la gachette et la maintenir
enfoncée et chaque “contact” entre la détente et la surface de travail déclenche I'enfoncement d’un clou.

Par contre, la détente “Smart Trip” fournie avec cet outil vous permet d'utiliser I'outil en mode séquentiel ou par
contact, suivant 'ordre d’activation de la gachette et de la détente. Le mode opérationnel “Smart Trip” ou ‘détente
intelligente’ permet a I'utilisateur de décider si I'outil déclenchera une ou de multiples fixations a chaque fois que
I'opérateur appuie sur la gachette et la maintient enfoncée.



Avertissement: Les dispositifs de déclenchement pas contact et la détente ‘Smart Trips’ NE DOIVENT PAS étre
installés ni utilisés avec I'accessoire Connecteurs métalliques.

Avertissement: Tous les modeles, a I'exception des versions MCN (cloueur de connecteurs métalliques)
peuvent étre équipés de la Détente Intelligente (Smart Trip). Veuillez contacter votre distributeur
Bostitch le plus proche pour obtenir les accessoires nécessaires a I'installation de la Détente
Intelligente en toute sécurité.

REGLAGE DU CONTROLE DE PROFONDEUR DES FIXATIONS (FIG 5)

Le dispositif de réglage du contrdle de profondeur des fixations permet de s’assurer de la profondeur
d’enfoncement du clou : téte noyée ou juste au-dessus de la surface ou fraise profonde ou peu profonde.

Attention! Débrancher I'outil de I'alimentation d’air avant d’essayer de démonter quelque élément que ce soit et
avant de changer le réglage de la piéce de contact avec le matériau.

1. Enfoncer le bouton de verrouillage

2. Régler la position du bras de contact vers le haut pour augmenter la profondeur ou vers le bas pour la diminuer.
3. Relacher le Bouton de verrouillage.

Note: L'accessoire de connecteurs métalliques n’est pas réglable en profondeur.

DEFLECTEUR DE DIRECTION D’ECHAPPEMENT D’AIR (FIG 6)

Le déflecteur d’échappement d’air réglable peut étre tourné dans la direction requise quelle qu’elle soit
manuellement, sans outils.

CHARGEMENT DE L'OUTIL

1. Ouvrir le chargeur : Tirer sur le poussoir pour engager le cliquet. (Fig 7)

2. Tenir le cloueur de maniére a ce que le chargeur soit tourné vers le bas. Insérer un baton de clous. (Fig 8)

3. Refermer le chargeur : Relacher le poussoir en tirant d’abord dessus pour pouvoir appuyer sur le levier de relache.
Faire glisser le poussoir contre les clous. (Fig 9)

Note: N'utiliser que les fixations recommandées par Bostitch pour les outils Bostitch ou des clous conformes aux
spécifications Bostitch.

Attention! Pour 'installation de connecteurs métalliques avec le F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN n’utiliser qu’un
baton de clous pour connecteurs métalliques a la fois.

TIGE DEGUIDAGE- F21PL, F33PT, N89RH-17-1, N89RH17-2MCN & F33PTSM

Fig. 11
Repérer le guide (A)
Tirer sur le couvercle et tourner (B)

Fig. 12

Repérer le port d'accés pour la mise en place et le démontage de la tige de guidage (C)
Repérer le chenal de rangement de la tige de guidage (D)

Ouvrir le couvercle en le tournant pour installer ou retirer la tige de guidage (E)

Mettre en place ou retirer la tige de guidage par I'arriere du chargeur (F)

Fig. 13
Mettre la tige de guidage en place (G) pour des pointes de 2.8mm a 3.3mm. Fermer le couvercle (B) en tournant.
Mettre la tige de guidage en place (H) pour des pointes de 3.3mm a 4.1mm. Fermer le couvercle (B) en tournant.

ENLEVEMENT DES CLOUS (FIG 10)

1. Débrancher I'outil de I'alimentation en air
2. Tirer sur le poussoir jusqu’a ce qu'il soit arrété par le cliquet
3. Faire glisser les clous vers I'arriére et les retirer



ATTENTION: Poussoir et ressort du poussoir (ressort a force constante).

Il est essentiel de faire attention en enlevant les clous. Si le levier de relache se désengage, le ressort raméne le
poussoir vers I'avant au risque de coincer la main de I'utilisateur.

La maintenance de I'outil au niveau du chargeur doit étre effectuée avec la plus grande attention. Le ressort est
autour d’un rouleau auquel il n’est pas attaché. Si le ressort est étiré excessivement, I'extrémité sortira du
rouleau et le ressort risque de coincer la main de I'utilisateur en se refermant d’un coup. Les bords du ressort
sont aussi trés fins et coupants. Il faudra également faire attention de ne pas déformer le ressort en
permanence, ce qui réduirait sa force.

INSTRUCTIONS DE MAINTENANCE DU BEC

L'usure du bec entraine une fixation de mauvaise qualité ou la perte de puissance

® ['enfoncement du clou est affecté par I'usure du bec. Les symptémes sont des clous tordus, mal enfoncés et
des tétes de clous endommageés.

® Lalongueur du bec peut étre modifiée pour permettre de le redresser pour compenser 'usure. Il est nécessaire
de la chauffer et d’avoir des cotes précises. Contacter un technicien qualifié pour ces modifications.

® La longueur requise d’un nouveau bec est indiquée ci-dessous. Les mesures sont prises de la face supérieure
du piston.

@ |l faut noter que la distance du haut du piston représente le réglage maximum permis pour le redresser. Il faut
toujours utiliser un bec de longueur minimale requise pour permettre d’effectuer les modifications de
redressement du bec ultérieurement. |l sera alors possible d’effectuer plusieurs opérations de redressement
avant d’atteindre la profondeur maximale.

Note: Une usure du bec d’environ 3mm. est tolérable pour la plupart des applications. Cependant, pour les
applications difficiles, une usure de 1,5 mm environ du bec peut étre la cause d’une Iégére réduction de la
puissance apparente.

Données Techniques:
Veuillez consulter le tableau de données techniques marqué ? a la fin de ce manuel.

Longueur mm Consommation au coup a 5,6 Bar
Hauteur mm Type de déclenchement

Largeur mm Lubrifiant d’été

Poids Kg Lubrifiant d’hiver

Niveau de bruit LPa, 1s, d
Niveau de bruit Lwa, 1s, d
Niveau de bruit Lra, 1s, 1m
Vibrations m/s?

Pression max bars
Pression min bars

Lubrifiant de joints toriques

Désignation de la fixation

Dimensions mm

Téte/couronne

Capacité du chargeur

Longueur du nouvel enfonceur mm
Profondeur. max antérieure du piston mm.

o= |Z|® |m|m|O|O|m| >
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LADEN

A Wichtig - bitte aufmerksam lesen: Es ist wichtig, dass alle Bediener alle Abschnitte dieses
werkzeugtechnischen Datenhandbuchs und die mit diesem Werkzeug mitgelieferte gesonderte Sicherheits-
und Bedienungsanleitung lesen und verstehen. Unterbleibt dies, so kdnnten Sie und andere im
Arbeitsbereich schwere Verletzungen erleiden.

A ACHTUNG! Augenschutz im Einklang mit 89/686/EEC, und mindestens It. Definition in EN166, sollte zur
Anwendung kommen. Bei der Auswahl jeglicher personlicher Schutzausriistung sind jedoch auch samtliche
Aspekte der von Bedienern geleisteten Arbeit, Umgebung und sonstiger benutzter Maschinentypen zu bertiicksichtigen.
Anmerkung: Schutzbrillen ohne seitlichen Schutz oder Gesichtsschilder allein stellen keinen ausreichenden Schutz dar.

A WARNUNG! Um versehentliche Verletzungen zu vermeiden:

® Niemals Hande oder andere Korperteile in den Entladebereich des Geréates bringen, wenn das Heftgerét an die

Druckluft angeschlossen ist.

Niemals das Gerat gegen sich selbst oder andere richten.

Niemals mit dem Heftgerét Unfug treiben.

Niemals den Abzug ziehen, bevor die Miindung nicht auf das Arbeitsteil gerichtet ist.

Das Heftgerat immer mit Vorsicht behandeln.

Nicht den Abzug oder den Auslésemechanismus wahrend des Ladens des Gerétes ziehen.

Um das versehentliche Auslésen und mégliche Unfélle zu vermeiden, ist die Luftzufuhr immer

abzukoppeln:

1. Vor dem Ausfiihren von Regulierungen. 2. Beim Bedienen des Gerétes. 3. Beim Reinigen von Verstopfungen.

4. Wenn das Gerat nicht verwendet wird. 5. Beim Wechsel in einen anderen Arbeitsbereich, da ein versehentliches

Auslésen vorkommen kann und mdglicherweise Verletzungen verursacht werden.

® Lesen Sie vor Gebrauch des Werkzeugs bitte die Hinweise fiir Sicherheit und Betrieb in der zuséatzlichen Anleitung.

® Bei Verwendung dieses Werkzeugs kénnen Funken entstehen und zur Ziindquelle fiir zindfahige Brennstoffe
und Gase werden.

A WICHTIGER HINWEIS! Werkzeugfunktion:

® Um die Funktionsweise Ihres Werkzeugmodells zu identifizieren, tiberpriifen Sie das ID-Label am
Werkzeug/hinten in dieser Anleitung und die entsprechende Tabelle (mit ? gekennzeichnet), Spalte L, fiir
jenes Modell. Lesen Sie den entsprechenden Abschnitt in der Sicherheits- und Betriebsanleitung fiir
Informationen iiber jenen Auslosertyp.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Mittels der zwei Vorsatze kann der F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN entweder als Metallverbinder-Nagelmaschine
oder als ein standardmé&Biger Rundkopfnagler benutzt werden. Alle Bedienpersonen mussen mit der Bedienung und
Funktionsweise des Werkzeugs mit beiden Vorsatzen vertraut sein.

Das Werkzeug ist werksseitig mit dem MCN (Vorsatz fir die Metallverbinder-Nagelmaschine) ausgeristet (Fig 1a).
Auf Wunsch kann dieser durch den beiliegenden Rahmen-Niederkontaktarm ausgetauscht werden, wodurch das
Werkzeug zu einem Rundkopfnagler umgeristet wird. (Fig 1b)

Befolgen Sie zum Umriisten der Vorsatze die nachfolgenden Schritte:

a) Das Werkzeug vor dem Abbau von Teilen und vor dem Auswechseln des Werkstlickkontaktelements von der
Druckluftversorgung trennen.

b) Die Sperrtaste eindriicken. (Fig 2)

c) Den Kontaktarm nach unten schieben, bis er sich einfach vom Werkzeug trennen Iasst.

d) Die Sperrtaste driicken und den neuen Vorsatz auf das Werkzeug schieben. (Fig 2)

e) Die Sperrtaste freigeben.

f) Darauf achten, dass der Vorsatz am Anschlag sitzt und die Sperrtaste freigegeben ist.

Hinweis: Der Metallverbinder-Vorsatz ist nicht tiefenverstellbar.

g) Priifen, dass der Vorsatz sich ungehindert nach oben und unten bewegen lasst. Ist dies nicht der Fall, DAS
WERKZEUG NICHT BENUTZEN! Werkzeug und Vorsatz von einem Vertrags-Servicecenter warten lassen.

h) Zum Abbauen des Metallverbinder-Vorsatzes und zum Anbringen des standardméaBigen Rahmen-
Niederkontaktarms in umgekehrter Reihenfolge verfahren.

Achtung! Bei angebrachtem Rahmenvorsatz dirfen keine Metallverbindungsnéagel benutzt werden, und bei



angebrachtem MCN-Vorsatz diirfen keine Rundkopfnégel benutzt werden.

Priifen Sie stets vor der Benutzung des Werkzeugs, dass sich der Niederkontaktarm bzw. der Metallverbinder-
Vorsatz frei bewegen lassen. Ist dies nicht der Fall, wiederholen Sie das Montageverfahren oder lassen Sie das
Werkzeug von einem Bostitch Vertrags-Servicecenter warten.

SEQUENTIELLMUNDUNG - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Ihr neuer F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN ist standardmaBig mit einer Sequentiellmiindung ausgestattet
(grauer Abzug).

1. Dies erhoht die Sicherheit beim Umgang mit dem Werkzeug erheblich, denn es wird nicht versehentlich ein Nagel
eingetrieben, wenn das Werkzeug einmal an eine Person oder Flache gestoBen werden sollte, wéhrend der Bediener
das Werkzeug mit gedriicktem Abzug hélt.

2. Gestattet das Nageln, ohne dass versehentlich ein zweiter Nagel ausgeldst wird.

Die Sequentiellmiindung wird aufgrund der ,,Sequenz®, die zur Bedienung des Werkzeugs erforderlich ist, als solche
bezeichnet. Zum Eintreiben eines Nagels wird zunéchst die Mlindung an das Werkstlick gedriickt, dann wird der
Abzug gezogen. Zum Auslésen eines zweiten Nagels missen das Werkzeug vom Werkstiick abgehoben, der Abzug
freigegeben und anschlieBend die zuvor erlduterte Sequenz wiederholt werden.

Da das Werkzeug zum Anbringen von Metallverbindern exakt platziert werden muss, und aus den zuvor
genannten Griinden darf der F21PL/N89RH17-2MCN NICHT zu einem Modell mit Kontaktmiindung umgerdistet
werden.

Achtung! Zur Vermeidung von schweren Verletzungen durch Verbindungselemente und durch die Luft
geschleuderten Schmutz beim Anbringen von Metallverbindern mit dem F21PL/N89RH17-2MCN sind die
folgenden Hinweise zu befolgen:

@ Stets den Metallverbinder-Vorsatz benutzen (sieche Anbauanleitung).

Nur die Sequentiellmiindung benutzen (grauer Abzug).

Nur originale Bostitch Metallverbinder-Nagel verwenden.

Nur jeweils einen Streifen Metallverbinder-N&gel auf einmal benutzen.

Metallverbinder-Néagel sind nicht zum Eindringen in Metall ausgelegt. Beim Anbringen von Metallverbindern
stets die MCN-Fiihrung in das vorgeformte Loch des Metallverbinders setzen, bevor versucht wird, einen
Verbinder einzutreiben. (Fig 3 & 4)

SMART TRIP- N89RH17-1

In welcher Reihenfolge Sie den Driicker ziehen. Anhand der Betriebsart ,,Smart Trip“ [intelligenter Ausldser] kann der
Benutzer entscheiden, ob das Werkzeug bei betétigtem Driicker einmal oder mehrmals schieBt. Beispiel: Wenn Sie
zuerst den Driicker ziehen (und ihn halten), schieBt das Werkzeug jedes Mal, wenn Sie es gegen das Holz pressen,
wie ein Kontaktausloser (schwarzer Driicker). Wenn Sie das Werkzeug VOLL gegen das Holz pressen und DANN
den Drlicker ziehen, treibt das Werkzeug nur einen Nagel ein. Wenn das Werkzeug hochgehoben und ein zweites
Mal gegen das Holz gedriickt wird, treibt es keinen zweiten Nagel ein, wie beim Einzel-Ausléser-Betrieb (grauer
Drlicker).

Hinweis: Wenn der Smart Trip nicht fiir hre Anwendung geeignet ist, wenden Sie sich bitte an Ihre ortliche
BOSTITCH-Niederlassung fiir Angaben dazu, wie das Werkzeug in einen standardmaBigen Kontaktausldser
umgeristet wird.

SMART TRIP - ALLE MODELLE

Ihr neues BOSTITCH-Werkzeug lasst sich leicht fiir die Verwendung im ,,Smart Trip“-Modus konfigurieren. Zum
Eintreiben eines Nagels mussen der ,,Ausléser” und der Driicker beide niedergedriickt werden. Bei Werkzeugen mit
konventionellem Kontaktausléser kann der Driicker gedriickt und gehalten werden, und jeder ,,Kontakt” zwischen
dem Ausldser und der Arbeitsfléche treibt einen Nagel ein.

Die mit diesem Werkzeug mitgelieferte ,,Smart Trip“-Baugruppe erlaubt Ihnen jedoch, das Werkzeug entweder mit
Einzel- oder Kontaktauslésung zu betreiben, je nachdem, in welcher Reihenfolge Sie den Drlicker ziehen. Anhand
dieser Betriebsart ,Smart Trip“ kann der Benutzer entscheiden, ob das Werkzeug bei betétigtem Driicker einmal
oder mehrmals schieft.



Warnhinweis: Kontaktausléser und Smart Trips DURFEN NICHT mit dem Metallverbinder-Anbauteil ausgeriistet oder
benutzt werden.

Warnhinweis: Alle Modelle mit Ausnahme der MCN-Versionen kdnnen mit Smart Trip ausgeristet werden. Wenden
Sie sich fur die sichere Installation der benétigten Teile bitte an Ihr BOSTITCH Biiro oder Ihren Handler.

EINSTELLUNG DER EINTREIBTIEFE (FIG 5)

Mittels der Tiefeneinstellung lasst sich festlegen, wie tief der Nagel in das Werkstlck getrieben wird - blindig,
geringfuigig Uberstehend oder flach bzw. tief eingelassen.

Achtung! Das Werkzeug vor dem Abbau von Teilen und vor dem Auswechseln der Werkstlickkontaktelement-
Verstellvorrichtung von der Druckluftversorgung trennen.

1. Sperrtaste eindriicken.

2. Fur eine groBere Tiefe des Antriebs den Kontaktarm nach oben bringen, fiir eine niedrigere Tiefe den Arm senken.
3. Sperrtaste freigeben.

Hinweis: Der Metallverbinder-Vorsatz ist nicht tiefenverstellbar.

RICHTUNGSVERSTELLBARER AUSPUFFDEFLEKTOR (FIG 6)

Der verstellbare Auspuffdeflektor lasst sich manuell ohne Zuhilfenahme von Werkzeugen in die gewiinschte Stellung
drehen.

FULLEN DES WERKZEUGS

1. Magazin 6ffnen: Zum Ldsen der Sperre den Driicker zurlickziehen. (Fig 7)

2. Nagelmaschine mit dem Magazin nach unten geneigt nach unten halten. Streifennégel einsetzen. (Fig 8)
3. Magazin schlieBen: Den Driicker freigeben — hierzu den Driicker zuriickziehen und dann den Auslésedorn
driicken. Den Driicker an die Nagel schieben. (Fig 9)

Hinweis: Benutzen Sie nur von Bostitch zur Verwendung in den Bostitch empfohlene Verbindungselemente und nur
solche Négel, die den Spezifikationen von Bostitch entsprechen.

Achtung! Bei der Verwendung von Metallverbindern mit dem F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Nur jeweils einen
Streifen Metallverbinder-Nagel auf einmal benutzen.

Fuhrungsstange - F21PL, F33PT, N89RH-17-1, N89RH17-2MCN & F33PTSM

FIG 11
Fuhrung lokalisieren (A)
Abdeckung ziehen und drehen (B)

FIG 12

Die Zugangsfenster fiir Ein- und Ausbau der Flihrungsstange (C) lokalisieren.
Fuhrungsstangen-Speicherschacht lokalisieren (D)

Abdeckung aufdrehen, um Filhrungsstange (E) ein- oder auszubauen
Flihrungsstange durch Riickseite des Magazins ein- oder ausbauen (F)

FIG 13

Flhrungsstange durch (G) fiir Nutnagel 2.8-3.3mm Grad einbauen. Abdeckung (B) zudrehen.
Flihrungsstange durch (H) fir Nutnagel 3.3-4.1mm Grad einbauen. Abdeckung (B) zudrehen.

NAGEL ENTFERNEN (FIG 10)

1. Das Werkzeug von der Druckluftversorgung trennen.
2. Den Driicker so weit z_yrijckziehen, bis er fest einrastet.
3. Die Nagel zuriick zur Offnung schieben und herausdriicken.



VORSICHT: Driicker und Driickerfeder (Konstantdruckfeder).

Beim Herausnehmen der N&gel gilt besondere Obacht - wenn der Driicker von der Sperre geldst ist, konnte er
durch die Feder nach vorn geschleudert werden und die Hand verletzen.

Besondere Vorsicht gilt auch bei der Wartung des Magazinbereichs. Die Feder ist um eine Rolle gewickelt, aber
nicht an ihr befestigt. Wird die Feder tiberstreckt, 16st sich das Ende von der Rolle, und die Feder zieht sich
katapultartig zusammen. Auch hierbei besteht die Gefahr einer Handverletzung. Beriihren Sie nicht die scharfen
Kanten der Feder, um Schnittverletzungen der Hande zu vermeiden. Die Feder darf nicht stark geknickt werden,
weil permanente Knickstellen die Federkraft senken.

TREIBER - WARTUNGSVORSCHRIFTEN

Ein verschlissener Treiber verursacht niedrige Qualitat oder Leistungsverlust.

® Eine verschlissene Treiberspitze verursacht verbogene und nicht vollstandig eingetriebene Nagel sowie die
Beschadigung der Nagelkdpfe.

® Aufgrund der einstellbaren Treiberldnge ist es moglich, die Treiberspitze nachzurichten und somit VerschleiB
entgegenzuwirken. Hierzu sind eine Wéarmebehandlung und prézise Messinstrumente erforderlich. Lassen Sie
diese Einstellung von einem qualifizierten Wartungstechniker vornehmen.

® Die Léngeneinstellung fir einen neuen Treiber ist im Anschluss angegeben. Gemessen wird von der oberen
Stirnfldche des Kolbens.

® Beachten Sie bitte, dass die Messung von der Kolbenoberkante den maximalen Betrag ergibt, um den der
Treiber fur das Nachrichten verstellt werden darf. Erweitern Sie den Treiber stets nur um den minimalen Betrag,
der zum Nachrichten und damit zum Aufarbeiten des Treiberendes erforderlich ist; vor dem Erreichen dieser
Maximaltiefe ist das Nachrichten mehrere Male moglich.

Hinweis: Ein Treiberverschlei von ca. 3 mm kann fiir die meisten Anwendungen toleriert werden. Bei schwierigen
Anwendungen ist es jedoch mdglich, dass ein Treiberverschlei von ca. 1,5 mm die Eintreibkraft geringfligig senkt.

Technische Daten:
Die technischen Daten entnehmen Sie bitte der mit einem ? gekennzeichneten Tabelle am Ende dieses Handbuchs.

A Lange mm K Luftverbrauch pro Zyklus bei einem Druck von
5,6 Bar

B Hbéhe mm L Aktivierungsart

C Breite mm M Schmiermittel, Sommer

D Gewicht Kg N Schmiermittel, Winter

E Gerduschpegel, Lra, 1s, d o 0-Ring Schmiermittel

F Gerauschpegel, Lwa, 1s, d P Werkzeugbezeichnung

G Gerduschpegel, Lpa, 1s, 1m Q MaBe, mm

H Vibration m/s? R Kopf/ Oberteil

| Hochstdruck, Bar S Kapazitdt des Magazins

J Mindestdruck, Bar T Neu Treiberldnge, mm
U Max. Kolbentiefe, mm




LADEN

A Belangrijk, lees dit zorgvuldig: Het is belangrijk dat alle operators alle delen van deze Handleiding met
technische informatie over dit gereedschap en de afzonderlijke Handleiding voor veiligheid en bediening
lezen en begrijpen. Wanneer dit niet gebeurt kan dit leiden tot ernstig letsel voor u of anderen in de
werkomgeving.

A OPGELET! Men dient oogbescherming conform 89/686/EEC en een gelijke of hogere klasse dan in EN166
te gebruiken. Alle aspecten van de werkzaamheden van operator, milieu en andere gebruikte type/s
machines dienen eveneens overwogen te worden bij het selecteren van lichamelijke
beschermingsapparatuur.

Opmerking: Een bril zonder laterale afscherming of een masker voor het gezicht alleen bieden geen
adequate bescherming.

L

A WAARSCHUWING! Om toevallige wonden te vermijden:

® De hand of gelijk welk ander lichaamsdeel nooit in het uitgangsgedeelte van de spijkers steken wanneer de
hechtmachine aan de perslucht gekoppeld is;

® De hechtmachine nooit tegen zichzelf of tegen andere personen richten;

Nooit schertsen met de hechtmachine;

@ Nooit op de trekker duwen wanneer de frontale plaat van de hechtmachine (neus) niet in de richting staat van het
materiaal dat gehecht moet worden;

® De hechtmachine steeds met zorg behandelen; niet op de trekker duwen, noch op de taster tijdens het laden van de
hechtmachine.

® Om onvoorziene bediening en mogelijk letsel te voorkomen, de luchttoevoer altijd afkoppelen:
1. Alvorens afstellingen uit te voeren. 2. Tijdens onderhoud van het gereedschap. 3. Bij het verhelpen van een
blokkering. 4. Wanneer het gereedschap niet in gebruik is. 5. Tijdens verplaatsing naar een andere werkzone, aangezien
het gereedschap per ongeluk geactiveerd kan worden en mogelijk letsel kan veroorzaken.

® Leest u het boekje met aanvullende veiligheidsinstructies en gebruiksaanwijzingen alvorens het gereedschap in
gebruik te nemen.

® De werking van dit hulpmiddel kan vonken veroorzaken en een ontstekingsbron zijn voor ontvlambare
brandstoffen en gassen.

A BELANGRIJK! Bediening van gereedschap:

® Controleer het ID-etiket op het gereedschap of op de achterkant van deze handleiding en de
overeenkomende tabel (gemarkeerd met ?), kolom L voor dat model, om het besturingstype van uw
gereedschapsmodel te identificeren. Lees de verwante paragraaf Veiligheids- en Besturingsinstructies
voor dat type palgrendel.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Door middel van twee verschillende hulpstukken kan de F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN worden gebruikt als een
spijkermachine voor het aansluiten van metalen delen of een standaard machine voor spijkers met ronde kop en het
is belangrijk dat alle gebruikers begrijpen hoe het apparaat met beide hulpstukken werkt.

Het apparaat wordt geleverd met het hulpstuk voor MCN of het apparaat voor metalen aansluitingen standaard
gemonteerd (Fig 1a), hoewel een hulpstuk voor de normale lage contactarm voor raamlijsten voor het naar wens
overschakelen op een spijkermachine voor spijkers met ronde koppen in de doos zit. (Fig 1b)

Volg de volgende instructies voor het overschakelen van het ene type hulpstuk op het andere:

a) Koppel het hulpstuk los van de luchtvoorziening alvorens te gaan demonteren en alvorens het
werkcontactelement te veranderen.

b) Druk op de borgknop. (Fig 2)

¢) Schuif de contactarm omlaag tot hij gemakkelijk loskomt van het apparaat.

d) Druk op de borgknop en schuif het nieuwe hulpstuk op het apparaat. (Fig 2)

€) Laat de borgknop los.

f) Controleer of het hulpstuk in de volledig omhooggeschoven stand staat en of de borgknop vrij staat.
N.B.: Het hulpstuk voor metalen aansluitingen is niet instelbaar op diepteregeling.

g) Controleer of het hulpstuk nu vrij op en neer beweegt. Wanneer dat niet het geval is, NIET GEBRUIKEN. Laat
apparaat en hulpstuk onderhouden door een bevoegd service-centrum.



h) Voer de procedure in omgekeerde volgorde uit om het hulpstuk voor metalen aansluitingen te verwijderen en de
standaard lage contactarm voor raamlijsten te installeren.

Waarschuwing! Spijkers voor metalen aansluitingen mogen niet worden gebruikt wanneer het hulpstuk voor
raamlijsten is bevestigd en spijkers met ronde kop voor raamlijsten mogen niet worden gebruikt wanneer het
spijkerhulpstuk voor metalen aansluitingen is bevestigd. (Fig 7)

Controleer altijd of de lage contactarm of het hulpstuk voor metalen aansluitingen vrij beweegt alvorens het
apparaat te gebruiken. Bij binding de assemblageprocedure herhalen of het apparaat een servicebeurt laten
geven bij een bevoegd Bostitch service-centrum.

VOLGORDE-UITSCHAKELING - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Uw nieuwe F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN is standaard uitgerust met een volgorde-uitschakeling (Grijze
trekker)

1. Dit biedt positieve veiligheidsvoordelen daar het apparaat niet per ongeluk een spijker zal indrijven wanneer het
apparaat tegen een oppervlak of een persoon wordt gestoten terwijl de gebruiker het apparaat vasthoudt met de
trekker ingetrokken.

2. Maakt spijkers inslaan op één plek mogelijk zonder dat een tweede spijker op weerslag ingedreven kan worden.
De volgorde-uitschakeling dankt zijn naam aan de voor het bedienen van het apparaat benodigde “volgorde”. Voor
het indrijven van een spijker moet de gebruiker eerst de uitschakeling indrukken tegen het werk en dan de trekker
overhalen. Voor het indrijven van een tweede spijker moet de gebruiker het apparaat van het werk tillen, de trekker
loslaten en de bovengenoemde volgorde herhalen.

Daar nauwkeurige plaatsing noodzakelijk is voor het aanbrengen van metalen aansluitingen en om de
bovengenoemde redenen,

mag de F21PL/N89RH17-2MCN NIET worden omgebouwd tot een contactuitschakelingsmodel.

Waarschuwing! Ter voorkoming van ernstig letsel door bevestigingen en rondvliegende deeltjes tijdens het
installeren van metalen aansluitingen met de F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Altijd het hulpstuk voor metalen aansluitingen gebruiken. (zie installatie-instructies).

Alleen de volgorde-uitschakeling gebruiken (grijze trekker).

Alleen echte Bostitch-spijkers voor metalen aansluitingen gebruiken.

Slechts één patroon met spijkers voor metalen aansluitingen gebruiken.

Spijkers voor metalen aansluitingen zijn niet ontworpen om door metaal te gaan. Bij het installeren van
metalen aansluitingen altijd het geleiderhulpstuk voor metalen aansluitingen in het  vooraf aangebrachte
gat in de metalen aansluiting gebruiken alvorens te proberen een bevestiging in de drijven. (Fig 3 & 4)

SLIMME PALGRENDEL- N89RH17-1

Dit is afhankelijk van de manier waarop u de trekker overhaalt. Via de besturingsmodus van de “Slimme palgrendel”
kunnen gebruikers beslissen of het gereedschap, zodra de trekker wordt overgehaald, een keer schiet, of dat het
meerdere keren schiet. Bijvoorbeeld, als u elke keer voordat u het gereedschap tegen het hout aandrukt eerst de
trekker overhaalt (en vasthoudt), dan zal het als een contactpalgrendel reageren (zwarte trekker). Als u het
gereedschap VOLLEDIG tegen het hout aandrukt en DAN de trekker overhaalt, dan slaat het gereedschap maar een
spijker in. Als het gereedschap wordt opgetild en voor een tweede keer tegen het hout wordt aangehouden, dan
slaat het geen tweede spijker in, zoals bij de sequentiéle palgrendelbesturing (grijze trekker).

Opmerking: Als de Slimme palgrendel niet bij uw toepassingen past, neem dan contact op met uw plaatselijke
BOSTITCH-kantoor betreffende details over hoe u het gereedschap in een standaard contactpalgrendel kunt
omzetten.

SLIMME PALGRENDEL - ALLE MODELLEN

U kunt uw nieuwe BOSTITCH-gereedschap eenvoudig configureren om in de "Slimme palgrendel"-modus te
gebruiken. Om een nagel in te slaan, moeten zowel de "palgrendel" als ook de trekker gelijktijdig worden ingedrukt.
Bij gereedschappen met een conventionele contactpalgrendel, kan de trekker ingedrukt worden gehouden zodat bij
elke "contact" tussen de palgrendel en het werkvlak een spijker wordt ingeslagen.

Het is echter mogelijk om met het "Slimme palgrendel"-assemblage dat met dit gereedschap wordt geleverd, het
gereedschap als sequentiéle of als contactpalgrendel te gebruiken. Dit hangt af in welke volgorde u de trekker wilt
overhalen. Door de besturing van deze "Slimme palgrendel"-modus kan de gebruiker beslissen of het gereedschap



een of meerdere keren een spijker inslaat zodra de trekker wordt overgehaald.

Waarschuwing: Contact- en slimme palgrendels MOGEN NIET met het metalen connectorhulpstuk worden voorzien
of gebruikt.

Waarschuwing: Alle modellen, met uitzondering van de MCN-versies, kunnen worden uitgerust met de slimme
palgrendel. Neem contact op met uw BOSTITCH kantoor/distributeur voor het veilig installeren van de noodzakelijke
onderdelen.

DIEPTEREGELINGSHULPSTUK VOOR HET BEVESTIGINGSHULPMIDDEL (FIG 5)

Het diepteregelingshulpstuk voor het bevestigingsmiddel maakt regeling van de indrijfdiepte van de spijker mogelijk
van strak op of net boven het werkvlak tot ondiep of diep verzonken.

Waarschuwing! Koppel het apparaat los van de luchtvoorziening alvorens te gaan demonteren en alvorens de
instelling van het werkcontactelement te veranderen.

1. Druk de borgknop in

2. Stel de contactarm omhoog in om de diepte van het indrijven te vergroten of omlaag om hem te verkleinen.
3. Laat de borgknop los.

N.B.: Het hulpstuk voor metalen aansluitingen is niet instelbaar op diepteregeling.

GERICHTE UITLAATDEFLECTOR (FIG 6)

De instelbare uitlaatdeflector kan met de hand of zonder gereedschap te gebruiken in elke gewenste stand worden
gedraaid.

LADEN VAN DE MACHINE

1. Open het magazijn: Trek de duwer terug om de vergrendeling in te schakelen. (FIG 7)

2. Houd het spijkerapparaat omlaag met het magazijn omlaag gekanteld. Steek patronen met spijkers in. (Fig 8)
3. Sluit magazijn: Zet de duwer vrij door eerst de duwer terug te trekken en daarna op de vrijzettab te drukken.
Schuif de duwer tegen de spijkers. (Fig 9)

N.B.: Gebruik alleen door Bostitch voor het gebruik in de Bostitch apparaten aanbevolen bevestigingen of spijkers
die voldoen aan de specificaties van Bostitch.

Waarschuwing! Bij het installeren van metalen aansluitingen met de F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Per keer
slechts één patroon met spijkers voor metalen aansluitingen gebruiken.

GELEIDESTANG- F21PL, F33PT, N89RH-17-1, N89RH17-2MCN & F33PTSM

FIG. 11
Geleider (A) lokaliseren
Afdekking omhoogtrekken en draaien (B)

FIG. 12

Toegangsvensters voor installatie en verwijdering van geleidestang lokaliseren (C)
Opberggleuf geleidestang lokaliseren (D)

Draai afdekking open om geleidestang (E) te installeren of verwijderen

Installeer of verwijder geleidestang via achterkant van magazijn (F)

FIG. 13

Installeer geleidestang door (G) voor spijkers 2.8-3.3mm. Afdekking (B) sluiten door te draaien
Installeer geleidestang door (H) voor spijkers 3.3-4.1mm. Afdekking (B) sluiten door te draaien

VERWIJDEREN VAN SPIJKERS (FIG 10)

1. Koppel het apparaat los van de luchtvoorziening
2. Trek de duwer naar achteren tot hij veilig is ingeschakeld
3. Schuif de spijkers naar achteren naar de opening en duw uit



LET OP: De duwer en de duwveer (constante-kracht veer).

Men dient voorzichtig te zijn bij het verwijderen van spijkers, daar de duwer, wanneer deze is vrijgezet van de
vergrendeling, naar voren kan springen en mogelijk uw hand kan bezeren.

Men dient extra voorzichtig te zijn bij het uitvoeren van onderhoudswerkzaamheden rondom het magazijn van
het apparaat. De veer is omgewikkeld maar niet bevestigd aan een roller. Wanneer de veer verder is uitgerekt
dan zijn lengte, zal het uiteinde loskomen van de roller en zal de veer met een sprong oprollen, met de kans dat
hij uw hand bezeert. De randen van de veer zijn bovendien erg dun en kunnen in uw hand snijden. Men dient er
ook op te letten dat er geen permanente knikken in de veren komen daar dit de kracht van de veren zal
beinvioeden.

INSTRUCTIES VOOR HET ONDERHOUD VAN DE AANDRIJVING

Versleten aandrijvingen veroorzaken slechte kwaliteit of verlies van kracht

@ Slijtage aan de aandrijfpunt zal van invloed zijn op het indrijven van de spijker, waardoor symptomen van
verbogen of onvolledig ingedreven spijkers en beschadigde spijkerkoppen zullen ontstaan

® Ter compensatie van slijtage kan de lengte van de aandrijving worden ingesteld om het opnieuw instellen van de
aandrijfpunt mogelijk te maken. Warmte en exacte meting zijn noodzakelijk. Neem voor deze instelling contact
op met een gekwalificeerde servicemonteur.

® De lengte-instelling voor een nieuwe aandrijving wordt hieronder getoond. Meting vindt plaats vanaf het
bovenvlak van de zuiger.

® Wij willen erop wijzen dat de meting vanaf de bovenkant van de zuiger de maximale hoeveelheid geeft die de
zuiger kan worden ingesteld voor het compenseren. Verleng de aandrijving altijd met de minimaal benodigde
afstand om compensatie mogelijk te maken om de aandrijfzijde te herstellen; er zijn een aantal compensaties
mogelijk alvorens de maximale diepte is bereikt.

N.B.: Slijtage van de aandrijving van ongeveer 3 mm kan in de meeste toepassingen worden getolereerd. In

moeilijke aandrijftoepassingen kan slijtage van de aandrijving van ongeveer 1,5 mm. een lichte vermindering van het

schijnbare aandrijfvermogen veroorzaken.

Technische informatie:
Kijk voor de technische informatie naar de met ? gemarkeerde tabel achterin deze handleiding.

Werkdruk max Bar
Werkdruk min Bar

Magazijn capaciteit
Nieuwe slagpen lengte mm
Max. diepte binnenkant piston mm

A Lengte mm K Luchtverbruik per schot @ 5.6 Bar
B Hoogte mm L Beveiliging
C Breedte mm M Zomer smering
D Gewicht Kg N Winter smering
E Geluid Lra, 1s, d O 0-ring smering
F Geluid Lwa, 1s, d P Type apparaat
G Geluid Lra, 1s, 1m Q Afmetingen mm
H Trilling m/s? R Kop/Kroon
| S
J T

]




PAFYLDNING

A \Vigtigt - skal laeses grundigt igennem: Det er vigtigt, at alle operatorer laeser og forstar den
Tekniske data-handbog og den separate Sikkerheds- og driftsvejledningshandbog, som medleveres
med dette veerktgj. Hvis dette undlades, kan det medfere, at du eller andre indenfor arbejdsomradet
kommer alvorligt til skade.

A BEMARK! @jenbeskyttelse i overensstemmelse med 89/686/EEC, og af tilsvarende eller hgjere
klasse end hvad der defineres i EN166, skal anvendes. Alle aspekter af operaterarbejde, miljo og
andre anvendte maskintyper skal imidlertid ogsa tages i betragtning ved udvzelgelse af personligt
sikkerhedsudstyr.

Bemaerk: Briller uden sideskaerm og kun udstyret med ansigtsskaerm yder ikke tilstraekkelig
beskyttelse.

A ADVARSEL! For at forhindre personskader ved uheld:

Anbring aldrig en hand eller en anden legemsdel i veerktejets omrade for udstedning af
fastgeringsanordninger, nar trykluften er tilsluttet vaerktojet.

Ret aldrig veerktgjet mod Dem selv eller andre.

Lav aldrig sjov ved hjeelp af veerktojet.

Tryk aldrig pa aftraekkeren, hvis naesen ikke er vendt direkte mod arbejdsemnet.

Handtér altid veerktejet med forsigtighed.

Tryk aldrig pa aftraekkeren eller pa kontaktmekanismen, mens vaerktojet pafyldes.

For at forhindre utilsigtet aktivering skal man altid afbryde luftforsyningen:

1. Inden der foretages indstillinger. 2. Ved vedligeholdelse af veerktgjet. 3. Nar en tilstopning fiernes. 4. Nar
veerktojet ikke er i anvendelse. 5. Nar veerktojet flyttes til et andet arbejdsomréde, eftersom utilsigtet aktivering
kan forekomme, med deraf felgende fare for personskader.

Laes handbogen med sikkerheds- og betjeningsanvisninger, for vaerktojet tages i brug.

® Nar dette veerktgj anvendes, kan det forarsage gnistdannelse og dermed udgere en antzendelseskilde for
braendbare braendstoffer og gaser.

AVIGTIGT! Vaerktojsoperation:

® For at identificere veerktajsmodellens operationstype skal man tjekke det ID-maerkat, som er faestnet til
veerktojet/bagsiden af denne handbog og den tilsvarende tabel (afmaerket ?) kolonne L for denne model.
Lees det tilsvarende afsnit i Sikkerheds- & brugsvejledningen for information om denne type
udlgsningsmekanisme.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Ved hjeelp af to forskellige tilbeher kan F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN enten bruges som semmer til
metalsamlestykker eller standardrundhovedsemmer, og det er vigtigt, at alle brugere forstar, hvordan veerktejet
fungerer med hvert tilbehor.

Veerktojet leveres med metalsamlestykkesemmeren eller tilbeheret til metalsamlestykker monteret som standard (Fig
1a), men der medfelger ogsa en almindelig nedre rammekontaktarm i kassen, der kan eendre veerktojet til en
rundhovedsemmer ved behov. (Fig 1b)

Du kan skifte fra en tilbehgrstype til en anden ved at folge disse instruktioner:

a) Kobl veerktejet fra luftforsyningen, for du forsager at skille dele ad, og for arbejdsemnet skiftes.

b) Tryk pa laseknappen. (Fig 2)

¢) Skub kontaktarmen ned, indtil den let kan tages af veerktojet.

d) Tryk pé lseknappen, og seet det nye tilbeher pa veerktojet. (Fig 2)

e) Slip ldseknappen.

f) Kontroller, at tilbeheret er monteret i fuld oprejst position, og at Idseknappen igen befinder sig i udlgsningsposition.
Bemeerk: Tilbeheret til metalsamlestykker kan ikke dybdejusteres.

g) Kontroller, at tilbeharet kan bevaege sig frit op og ned. Hvis dette ikke er tilfeeldet, MA DET IKKE ANVENDES. F&
vaerktojet og tilbehoret efterset hos et autoriseret servicecenter.

h) Foretag fremgangsméaden i omvendt reekkefelge for at afmontere tilbeharet til metalsamlestykker og montere den
almindelige nedre rammekontaktarm.

Advarsel! Der ma ikke bruges metalsamlestykker, ndr rammetilbeheret er pasat, og der mé ikke bruges rundhovede
rammesem, nar tilbeheret til metalsamlestykker til sompistolen er monteret. (Fig 7)



Kontroller altid, at kontaktarmen eller tilbehoret til metalsamlestykker kan bevaege sig frit, for veerktojet tages i
brug. Hvis tilbehgret pa nogen made binder, skal du gentage monteringsproceduren eller fa veerktojet efterset af
et autoriseret Bostitch-servicecenter.

SEKVENSAFBRYDER - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Din nye F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN leveres med en monteret sekvensafbryder som standard (gra
aftreekker)

1. Dette udger positive sikkerhedsfordele, da der ikke ved et uheld kan udskydes sem, hvis veerktejet stades mod
en flade eller en person, mens brugeren holder veerktajet og trykker pa aftreekkeren.

2. Muligger positionssemning uden risiko for udskydning af et som mere ved tilbageslaget.

Sekvensafbryderen har faet sit navn fra den “sekvens”, der kreeves for at betjene veerktgjet. For at udskyde et som
skal brugeren forst trykke pé afbryderen, mens veerktgjet holdes mod arbejdsemnet og derefter trykke pa
aftraekkeren. For at isaette et andet som skal brugeren lofte veerktgjet fra emnet, slippe aftraekkeren og gentage
ovenstéende sekvens.

Da der kraeves preecis placering ved brug af metalsamlestykker, og af ovennaevnte arsager, ma F21PL/N89RH17-
2MCN IKKE konverteres til en kontaktafbrydelsesmodel.

Advarsel! Sadan undgas alvorlige skader som felge af beslag og flyvende materiale, nar der monteres
metalsamlesem med F21PL/N89RH17-2MCN:

® Brug altid tilbeharet til metalsamlestykker (se monteringsvejledningen).

Brug kun sekvensafbryderen (gra aftraekker).

Brug kun originale Bostitch-metalsgm.

Brug kun ét etui metalsem ad gangen.

Metalsamlestykker er ikke konstrueret til at gennemtraenge metal. Nar du monterer metalsem, skal du altid
placere spidsen af tilbeheret til metalsamlestykker i metalsamlestykkets praeformede hul, for du forsgger at
udskyde et som. (Fig 3 & 4)

SMART-TRIP (UDL@SNINGSMEKANISME) - N89RH17-1

“Smart Trip”-operationsmodus lader brugeren bestemme, hvorvidt veerktajet vil blive aktiveret én gang eller flere
gange med udlgseren i nedtrykket tilstand. For eksempel: Hvis udleseren aktiveres ferst (og holdes nede), vil
veerktojet blive aktiveret hver gang, det trykkes mod treeet, ligesom en kontaktudlesning (sort udleser). Hvis
veerktojet trykkes HELT mod treeet, HVOREFTER udleseren aktiveres, vil veerktejet kun isaette ét som. Hvis vaerktojet
loftes op og trykkes mod traeet endnu en gang, vil det ikke isaette endnu et sem, ligesom
sekvensudlgsningsoperation (gra udloser).

Bemeerk: Hvis Smart Trip ikke er beherig for dit applikationsbehov, bedes du kontakte dit lokal BOSTITCH kontor for
oplysninger om, hvordan veerktejet konverteres til standard kontaktudlesning.

SMART TRIP- ALLE MODELLER

Dit nye BOSTITCH veerktej kan nemt konfigureres til brug i “Smart Trip”-mode. For at isaette et som skal der trykkes
ned pa bade “udlesningsmekanismen” og udleseren. Med konventionelle kontakt-udleser veerktej, kan udleseren
trykkes ned og holdes nede, hvorefter hver “kontakt” mellem udlgsningsmekanismen og arbejdsfladen vil iseette et
sem.

“Smart Trip”-samlingen, som medfulgte dette veerktej, gor det imidlertid muligt at benytte veerktojet med enten
sekvens- eller en kontaktudlesning, alt efter hvilken reekkefelge, som udleseren aktiveres i. Dette “Smart Trip”-
operationsmode lader brugeren bestemme, hvorvidt veerktgjet vil blive aktiveret én gang eller flere gange med

udlgseren i nedtrykket tilstand.

Advarsel: Kontakt- og Smart Trip-udlesningsmekanismer MA IKKE monteres eller anvendes med metal konnektor-
tilbeher.

Advarsel: Alle modeller undtagen MCN-versionerne kan udstyres med Smart Trip (smart udleser), kontakt venligst
dit/din BOSTITCH-kontor/distributer med henblik pa sikker montering af de nadvendige dele.



JUSTERING AF SOMDYBDEKONTROL (FIG 5)

Funktionen til justering af somdybdekontrol giver kontrol over ssmmenes indskydningsdybde fra flugtende med eller
lige over arbejdsfladen til lige under fladen eller dybt forsaenkning.

Advarsel! Frakobl veerktojet fra luftforsyningen, for du forsgger at skille dele ad, og fer du aendrer justeringen af
arbejdselementet.

1. Tryk pa laseknappen

2. Flyt kontaktarmen op for at @ge udstedningsdybden eller ned for at mindske den.

3. Slip laseknappen.

Bemaerk: Tilbeheret til metalsamlestykker kan ikke justeres som led i med dybdekontrollen.

RETNINGSBESTEMT UDST@DNINGSDEFLEKTOR (FIG 6)

Den justerbare udstedningsdeflektor kan drejes manuelt til enhver onsket position uden brug af veerktgj.

FYLDNING AF VAERKTQGJET

1. Abn magasinet: Traek udskyderen tilbage for at spaende rigelen. (Fig 7)

2. Hold sempistolen nede, s& magasinet er vippet nedad. Iseet semetuier. (Fig 8)

3. Luk magasinet: Udles udskyderen ved ferst at traekke den tilbage og derefter trykke pa lasepallen. Skub
udskyderen ned mod semmene. (Fig 9)

Bemaerk: Brug kun de befaestelseselementer, der anbefales af Bostitch til brug i Bostitch- veerktgj eller som, der
svarer til Bostitchs specifikationer.

Advarsel! Nar du monterer metalsamlestykker med F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Brug kun ét etui med
metalsamlestykker ad gangen.

STYRESPIDSSTANG- F21PL, F33PT, N89RH-17-1, N89RH17-2MCN & F33PTSM

FIG. 11
Lokalisér styrespids (A)
Treek og drej deeksel (B)

FIG 12.

Lokalisér adgangsvinduer for installation og afmontering af styrespidsstang (C)
Lokalisér styrespidsstangens opbevaringskanal (D)

Drej deekslet abent for at installere eller afmontere styrespidsstang (E)

Installér eller afmontér styrespidsstang gennem magasinets bagside (F)

FIG 13.
Installér styrespidsstang gennem (G) for 2.8mm til 3.3mm skaftsem. Drej daeksel (B) for at lukke.
Installér styrespidsstang gennem (H) for 3.3mm til 4.1mm skaftsem. Drej daeksel (B) for at lukke.

FJERNELSE AF S@M (FIG 10)

1. Frakobl veerktgjet fra luftforsyningen
2. Tryk udskyderen tilbage, indstil den laser fast
3. Skub semmene tilbage til abningen, og skub dem ud

FORSIGTIG: Udskyderen og udskyderfjederen (konstant trykfjeder).

Du skal udvise forsigtighed, nar du fierner sem, da udskyderen, hvis den udkobles fra rigelen, kan springe frem
og maske klemme handen.

Du skal veere seerligt forsigtig, nar du udferer vedligeholdelsesarbejde pa vaerktojets magasinomrade. Fjederen
er snoet om, men ikke fastgjort til en rulle. Hvis fiederen overstraekkes, vil enden af den ga af rullen, og fiederen
rulles op med et smaeld, hvorved du kan fa handen i klemme. Fjederens kanter er desuden meget tynde og kan
skeere handen. Serg ogsa for at sikre, at fiederen ikke indeholder permanente skaevheder, da dette reducerer
fiederens spaending.



VEJLEDNING TIL VEDLIGEHOLDELSE AF UDLJSEREN

EN slidt udleser er arsag til darlig kvalitet eller mistet kraft

® Slitage pa udleserspidsen pévirker semudlaseren, hvilket giver symptomer i form af bejede og ufuldsteendigt
udskudte sem samt beskadigede semhoveder

® Udlasningsleengden kan tilpasses, sé& udlgserspidsen kan rettes til, og der derved kan kompenseres for slitage.
Der kreeves varme og preecis méling til dette formal. Kontakt en kvalificeret servicetekniker for at fa foretaget

denne justering.

® | zengdeindstillingen for et nyt udleser-id vises herunder. Malingen foretages fra toppen af stemplet.

® Lezg maerke til, at mélingen fra toppen af stemplet giver den maksimale afstand udieseren kan flyttes for at gere
genoprettelse mulig. Forlaeng altid udleseren med den minimale nedvendige leengde for at gere genoprettelse
nadvendig og retablere udigseren. Der kan foretages flere justeringer, fer den maksimale dybde nés.

Bemazerk: Der kan tolereres en udlgserslitage pa cirka 3 mm. ved de fleste anvendelsesomrader. Under brug i

forbindelse med vanskelige anvendelsesomrader kan en slitage pa cirka 1,5 mm dog forarsage en lille reduktion i
den tilsyneladende udlesningskraft.

Tekniske data:

Du kan finde felgende data i tabellen markeret ? bagest i denne manual.

A Leengde mm. K Luftforbrug pr. skud ved 5,6 bar

B Hojde mm. L Aktiveringstype

C Bredde mm. M Sommersmgremiddel

D Vaegt kg. N Vintersmogremiddel

E Stoj LrPa, 1s, d O Smeremiddel til O-ring

F Stej Lwa, 1s, d P Klammenavn

G Stoj Lra, 1s, 1m Q Mal mm.

H Vibration m/s? R Hoved/krone

| P max. bar S Magasinkapacitet

J P min. bar T Nyt drevs leengde mm.
U

Max. dybde inde i stempel mm.




SYOTTAMINEN

A Tarkeaa - lue huolellisesti: On tarkeaa, etta kaikki kayttajat lukevat ja sisaistavat taman
kayttdoppaan ja erillisen, tamén tydkalun mukana toimitetun Turvallisuus- ja
kayttdéohjekirjan kaikki kohdat. Muuten seurauksena voi olla kayttajan tai muiden
tyoskentelyalueella olevien vakava loukkaantuminen.

A HUOMIO! Saadoksen 89/686/EEC mukaisia silmasuojuksia, jotka ovat luokitukseltaan
samat tai paremmat kuin EN166-maarayksessa mainitut, taytyy kayttaa. Kaikki
tyontekoon, ymparistoon ja muihin kaytettaviin koneisiin liittyvéat seikat taytyy kuitenkin
ottaa huomioon valittaessa henkil6kohtaisia suojavarusteita.

Huom: liman sivusuojusta olevat lasit tai kasvosuojukset eivét yksistaan takaa riittavaa
suojausta.

A VAROITUS! Tapaturmien valttamiseksi:

@ ® Ala koskaan laita kasia tai muita ruumiinosia tydkalun (naulojen) ulossyéttdalueelle
paineilman ollessa kytkettyna paalle.

® Ala koskaan suuntaa tydkalua itseési tai muita ihmisia kohti;

Ala koskaan leiki tykalua;
Ala koskaan paina liipaisinta, jos karki (nokka) on suuntautunut muualle kuin tydkappaletta kohti;
Kasittele tydkalua aina suurella varovaisuudella.
Ala paina liipaisinta tai varmistinta tydkalua syotettaessa.
Vahingossa tapahtuvasta kdynnistyksesta johtuvien vaurioiden valttamiseksi katkaiskaa aina
paineilmansyo6tto:
1. Ennen saatojen suorittamista. 2. Suoritettaessa huoltotoimia. 3. Purettaessa ruuhkautumista. 4.
Kun tyokalu ei ole kdytdssa. 5. Vaihdettaessa tydtilaa vahingossa tapahtuvan kaynnistyksen ja riskien
valttamiseksi.
® Lue ylimaarainen Turvallisuus- ja kdyttéohjeet -kirjanen ennen kuin ryhdyt kdyttamén tydkalua.
® Tama tyokalu saattaa toimiessaan muodostaa kipindita ja nain ollen sytyttaa palonarkoja

polttoaineita ja kaasuja tuleen.

A TARKEAA! Tyokalun kaytto:

® Saadaksesi tietaa milla tavalla tyokalusi toimii, tarkista tydkalussa/nédiden kaytt6ohjeiden
lopussa oleva tunnistetarra seka vastaava taulukon (merkitty ?) sarake L kyseisen mallin
kohdalla. Lue laukaisinta vastaava kappale turvallisuus- ja kaytt6ohjeista.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Kahden erillisen lisélaitteen ansiosta F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN voi toimia joko
ankkurointinaulaimena tai tavallisena kupukantanaulaimena. On téarke&a, etta kaikki kayttajat ymmartavat,
miten tydkalu toimii kummankin lisélaitteen kanssa.

Tyokalu toimitetaan MCN-lisélaitteella eli metalliankkurien lisélaitteella varustettuna (kuva 1a), mutta
mukana toimitetaan myds normaali kosketusvarsi, jolla tydkalun saa tarvittaessa muunnettua
kupukantanaulaimeksi. (Kuva 1b)

Vaihda lisalaite seuraavien ohjeiden mukaan:

a) Irrota tyokalu paineilmasta ennen kuin yritat purkaa mitdan osaa ja ennen kuin vaihdat tyokalun
kosketuselementin.

b) Paina lukituspainiketta. (Kuva 2)

c) Liu'uta kosketusvartta alaspain, kunnes se irtoaa helposti tydkalusta.

d) Paina lukituspainiketta ja liu'uta uusi lisélaite tyokaluun. (Kuva 2)

€) Vapauta lukituspainike.

f) Varmista, etté lisélaite on asennettu kokonaan ylaasentoon ja etta lukituspainike palaa vapaaseen
asentoonsa.

Huomautus: Metalliankkurien lisélaitteen kiinnityssyvyytta ei voida saataa.

g) Varmista, etti lisdlaite passee nyt likkumaan vapaasti ylos ja alas. Jos néin ei ole, ALA KAYTA
TYOKALUA. Anna tyokalu ja lisglaite valtuutetun huoltoliikkeen huollettavaksi.

h) Suorita toimenpide toisinpain, jos haluat irrottaa metalliankkurien lisalaitteen ja asentaa normaalin
kosketusvarren.



Varoitus! Ankkurinauloja ei saa kayttaa, kun runkonaulauslisalaite on kiinnitettyna. Kupukantaisia nauloja
ei saa kayttda, kun metalliankkurien lisdlaite on kiinnitettyna.

Varmista aina, ettad alempi kosketusvarsi tai metalliankkurien lisdlaite liikkuu vapaasti, ennen kuin
kaytat tyokalua. Jos nain ei ole, toista vaihtotoimenpide tai anna tyékalu valtuutetun Bostitch-
huoltoliikkeen huollettavaksi.

KERTALAUKAISU - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN siséltdd standardina kertalaukaisutoiminnon (harmaa liipaisin).
1. Kertalaukaisu on turvallinen menetelma, silla talldin tyékalu ei ammu naulaa, jos tydkalua painetaan
vahingossa jotain pintaa tai jotakuta ihmista vasten samalla, kun kayttdja pitaa liipaisinta painettuna.

2. Mahdollistaa yhteen kohtaan naulaamisen ilman, etté takaisku aiheuttaa vahingossa toisen naulan
naulautumisen.

Kertalaukaisumenetelmaa kaytettaesséa tydkalu ei ammu automaattisesti toista naulaa. Naulan
iskemiseksi kayttdjan taytyy ensin painaa nokka tydskentelypintaa vasten ja sitten painaa liipaisinta. Jos
kayttdja haluaa iskeé toisen naulan, tydkalu on ensin nostettava tydskentelypinnasta, liipaisin on
vapautettava ja ylldmainittu toimenpide on suoritettava uudestaan.

Koska metalliankkurien kiinnittamiseksi tyokalu taytyy sijoittaa tarkasti oikeaan kohtaan ja
yllamainituista syistéd F21PL/N89RH17-2MCN-naulainta EI SAA muuttaa kontaktilaukaisumalliksi.

Varoitus! Liittimien ja lentédvan roskan aiheuttamien vakavien vammojen valttamiseksi
F21PL/N89RH17-2MCN-naulainta kaytettaessa:

® Kayta aina metalliankkurien lisélaitetta. (katso asennusohjeet).

Kayta ainoastaan kertalaukaisua (harmaa liipaisin).

Kayta ainoastaan metalliankkureihin tarkoitettuja aitoja Bostitch-nauloja.

Kayta ainoastaan yhta ankkurinaulalevya kerralla.

Metalliankkurinauloja ei ole tarkoitettu metallin lapaisemiseen. Kun metalliankkureita asennetaan,
metalliankkurien lisélaitteen ohjain on aina asennettava metalliankkurin sovitettuun aukkoon ennen
kuin kiinnitint& yritetdan iskea. (Kuvat 3 & 4)

SMART-LAUKAISIN- N89RH17-1

Smart-laukaisimen eri toiminnoilla tydkalu saadaan laukaisemaan vain kerran tai useita kertoja.
Esimerkiksi: Jos painat liipaisinta ensin (ja pidat sitd painettuna), joka kerta kun painat tyékalun puuta
vasten se laukeaa kuten sarjanaulain (musta liipaisin). Jos painat tyékalun TAYSIN puuta vasten ja SEN
JALKEEN painat liipaisinta, tydkalu laukaisee vain yhden naulan. Jos tydkalu nostetaan pois puulta ja
painetaan toisen kerran puuta vasten, se ei laukaise toista naulaa, vaan toimii kuten kertalaukaisunaulain
(harmaa liipaisin).

Huom: Jos Smart-laukaisin ei sovellu tehtavaan, ota yhteytta BOSTITCH-liikkeeseen, mista saat ohjeita
kuinka ty6kalu muutetaan tavalliseksi sarjanaulaimeksi.

SMART-LAUKAISIN - KAIKKI MALLIT

Taméa BOSTITCH-tyokalu voidaan helposti muuttaa kaytettdvaksi Smart-laukaisutilassa. Kiinnittdaksesi
naulan seka laukaisinta etta liipaisinta taytyy painaa. Tavallisissa sarjanaulaimissa liipaisinta voidaan
painaa ja pitda painettuna, jolloin naulain laukeaa joka kerta kun laukaisin painetaan tyopintaa vasten.

Tassa tyodkalussa olevan Smart-laukaisimen ansiosta tyokalua voidaan kayttaa joko kerta- tai
sarjanaulaimena riippuen siitd missa jarjestyksessa liipaisinta painetaan. Smart-laukaisimen eri
toiminnoilla tydkalu saadaan laukaisemaan vain kerran tai useita kertoja.

Varoitus: Kerta- ja Smart-laukaisinta EI SAA kiinnittaa metallikiinnitinlisiosaan tai kayttaa sen kanssa.

Varoitus: Kaikkiin malleihin MCN-versioita lukuun ottamatta voidaan asentaa Smart-laukaisin. Ota yhteys
omaan BOSTITCH-toimipisteeseen tai -tukkumyyjaan valttamattémien osien turvallista asennusta varten.



KIINNITTIMEN SYVYYDEN SAATO (KUVA 5)

Kiinnittimen syvyyden s&4té mahdollistaa naulan kiinnityssyvyyden sadtémisen tydpinnan tasolta tai hieman
korkeammalta matalaan tai syvaén upotukseen.

Varoitus! a) Irrota tydkalu paineilmasta ennen kuin yritat purkaa mitédén osaa ja ennen kuin muutat tykalun
kosketuselementin sa&toa.

1. Paina lukituspainike sisd&n

2. Lisaa Kiinnityssyvyytta saatamalla kosketusvartta yléspéin tai pienenna sita séatadmalld vartta alaspain.

3. Vapauta lukituspainike.

Huomautus: Metalliankkurien lisélaitteen kiinnityssyvyytté ei voida saatéa.

POISTOILMAN SUUNTAIN (KUVA 6)

Séaadettava poistoilman suuntain voidaan kierta haluttuun asentoon kasin ilman tyokaluja.

TYOKALUN LATAAMINEN

1. Avaa lipas: Vedd puristinta taaksepain salpaan. (KUVA 7)

2. Pida naulainta alaspéin siten, etta lipas on alaspain kallellaan. Aseta naulalevyt sisaan. (KUVA 8)

3. Sulje lipas: Vapauta puristin vetdmalld ensin puristinta taaksepain ja painamalla sitten vapautusliuskaa. Liu'uta
puristin nauloja vasten. (KUVA 9)

Huomautus: Kéyta Bostitch -tyokaluissa ainoastaan Bostitchin suosittelemia kiinnittimia tai nauloja, jotka tayttavat
Bostitchin mééritykset.

Varoitus! Kun asennat metalliankkureita F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN-tyokalulla: e Kayta ainoastaan yhta
ankkurinaulalevya kerralla.

GUIDE- F21PL, F33PT, N89RH-17-1, N89RH17-2MCN & F33PTSM

FIG 11
Hitta guide (A)
Drag och rotera hélje (B)

FIG12

Hitta tillgangsfonster for installation och borttagande av guidestav (C )
Hitta guidestavs forvaringskanal (D)

Rotera hdljet 6ppet for att installera eller ta bort guidestav (E)
Installera eller ta bort guidestav genom baksidan av magasinet (F)

FIG13
Installera guidestav genom (G) med 2.8mm till 3.3mm skaftspikar. Rotera hdljet (B) tills det sténgs.
Installera guidestav genom (H) med 3.3mm till 4.1mm skaftspikar. Rotera hélje (B) tills det sténgs.

NAULOJEN POISTAMINEN (KUVA 10)

1. Irrota tyokalu paineilmasta
2. Vedé puristinta taaksepain, kunnes se on varmasti kiinni
3. Liu'uta naulat takaisin avoimeen kohtaan ja tyénné ulos.

VAARA: Puristin ja puristimen jousi (vakiovoimajousi).

Nauloja irrotettaessa on oltava varovainen, silld jos puristin vapautuu salvasta, se saattaa syéksahtaa eteenpéin
ja mahdollisesti vahingoittaa katta.

Erityisen varovainen on oltava silloin, kun tydkalun lipasaluetta huolletaan. Jousi on kelan ympérilla, mutta sita ei
ole kiinnitetty siihen. Jos jousta venytetdan yli kelan pituuden, jousen paa irtoaa kelasta ja jousi napsahtaa ja
saattaa vahingoittaa kéatta. Liséksi jousen reunat ovat erittain ohuet ja saattavat tehda kateen haavan. On myos
véltettéva jousen vaantymista pysyvasti mutkalle, silla se véhentaa jousen voimaa.



ISKURIN HUOLTO-OHJEET

Kulunut iskuri saattaa heikentaa laatua tai naulaustehoa

Iskurin kérjen kuluminen vaikuttaa naulan iskeytymiseen, miké saattaa ilmeté vaantyneiné ja vain osittain
iskeytyneind nauloina sekd vaurioituneina naulan kantoina

Iskusyvyytta voidaan saataa, jolloin kulumisen vaikutukset voidaan kompensoida. Talléin tarvitaan 1ampdé ja
tarkat mittaukset. Tama s&&td kuuluu antaa patevan huoltohenkildkunnan tehtavaksi

Uuden iskurin pituusasetukset nékyvat edempana. Mitta on otettu mannén ylépinnasta lahtien.

Huomaa, ettd mé@nnan yldosasta laskettu mitta on suurin mahdollinen maéra, joka voidaan saataa kulumisen
kompensoimiseksi. Jatka iskuria aina pienin mahdollinen mééra iskurin kérjen palauttamiseksi. Ennen kuin
maksimisyvyys saavutetaan, voidaan tehdd useita s&atoja.

Huomautus: Noin 3 mm:n kuluminen iskurin karjessé on hyvéksyttava useimmissa kéyttétarkoituksissa. Vaativissa
naulaustarkoituksissa jo 1,5 mm:n kuluminen voi kuitenkin aiheuttaa naulaustehon lievan heikkenemisen.

Tekniset tiedot:
Katso tekniset tiedot tdmén kéyttdoppaan lopusta taulukosta, joka on merkitty merkilld ?.
A Pituus mm K llman kulutus per laukaisu @ 5.6 Bar
B Korkeus mm L Aktivoimistyyppi
C Leveys mm M Kesa voiteluaine
D Paino kg N Talvi voiteluaine
E Melu Lra, 1s, d O O-renkaan voiteluaine
F Melu Lwa, 1s, d P Naulain tyyppi
G Melu Lpa, 1s, Tm Q Naulan koko mm
H Tarind m/s? R Kanta/Kruunu
| P max Bar S Lippaan tilavuus
J P min Bar T Iskurin pituus mm
U Max syvyys iskurin sisélld mm




OAHTIEZ AZOAAEIAZ

A ZHMANTIKO! AIABAZTE MPOZEKTIKA: Eival onpavTiko kd0s XeipioTig va diaBdacel Kal va
KaTavonael OAeq TIG EVOTNTEG TOU MAPOVTOG EYXEIPIBIOU TEXVIKWV OTOIXEIWV TOU pyaleiou Kal
TO £EXWPIOTO £YXEIPidIo aoPaleiag kal 0dNnylwv AEITOUPyiag mou cuvodUouv auTo To epyalsio.
Z¢e avTiBeTn MEPIMTWON, UNIAPXE! KiVOUVOG VA TPAUHATIOTEITE, £0€IG | KAMOI0G AAAOG, OTOV XWPO
£pyaoiag.

A TPOEIAOMOIHZH! Mpénel va XpnaoipomoleiTe TPOOTAGIA Yia Ta HATIO, CUNPWVA PE TV 0dnyia
89/686/EOK, BaBuol 1008Uvapou i) peyaAlTepou anod 0TI opilel To mpoTurio EN166. Mpénel,
evroUToIG va guvuroAoyioeTe TIG OUVBNKeG Kal To epIBAAAov epyaaiag, kaBwg kal Toug dAAoug
TUMOUG MNXAVNHATWY TTOU XPNOIHOTIOIEITE, yia TNV emAoyr Tou £&omAiopoU ipooTaociag mou 6a
XPNOIHOTIOINOETE.

Znueiwon: Ta patoyudAia Xwpiq MAEUPIKA KAAUYN Kal Ol HACKEG MPOCWITOU SEV MAPEXOUV Ao
HOVa Toug eMapKN TPoaTaacia.

A TIPOEIAOMOIHZH! Ma va amo@uUysTe aTUXAHATA KAl TPAUHATIOHOUG:

® Moté un Bagete To XEpI aag, N AAAo péAog Tou OWHATOG GaG, OTO GNUEIO A6 TO OMoio

€KTOEEUEI TOUG OUVOETNPEG TO £pYaAeio.

@ [oT€ un oTPEPETE TO Epyaleio TPOG TO PEPOG 0AG 1| OE omolovdMoTe dAAoV, €iTE MEPIEXEI
OUVIETNPEG €iTE OXI.

® ot pnv mailete pe 1o epyaleio.

® Mnv Tpapr&eTte TN okavdAAn oc Kapia MEPIMTWON, EKTOG Kal av £XETe TN PUTN Tou epyalciou oTpappévn
Tpog To onueio £pyaoiag.

® [davra va peTayelpileoTe To epyaleio pe mpoooxn.

® [MpoocETe va unv TPpaBREETE Tn oKavaAAn Kal va Pnv MaTHOETE TOV MNXAvIOHO aopalsiag oTav
(POPTWVETE TO epyaAeio.

@ Ta va unv mupodotnOei To epyaleio katd AaBog pe Kivduvo TpAUNPATIOHOU, VA AMOCUVSEETE MAVTA TNV
Mapoyn MEMECPEVOU AEa.
1. MNpiv k@vete pubpioelg. 2. Otav kavete 0€pPig oto epyaleio. 3. ‘Otav EgUMAOKAPETE LA EUTTAOKT.
4.’0Otav dev xpnotuomoleital to epyaleio. 5. Otav mpodkeltal va peTakivnBeite oe Ao xwpo epyaoiag,
ylati untapyet kivduvog To epyaleio va mupodotnOei katd AdBog kat va pokAnOei TpaupaTiopog.

® Aiafdaote To MpooBeTO £yXelpidio acpaleiag kal 0dnyIwV AeIToupyiag TPIV XPNOIPOTMOINCETE TO
epyaleio.

® H Azitoupyia autol Tou epyalciou pmopei va mpokaAéoel omvOnRpeg Kal KATA ouvéneia TNV avapAegn
eUPAEKTWV KAUOIPWV Kal agPinv.

A ZHMANTIKO! AciToupyia Tou spyalciou:

o Ta va avayvwpioeTe Tov TUMO AsIToupyiag Tou HovTEAoOU Tou epyaleiou oag, eAEyETe TRV
avayvwpIoTIKN ETIKETA MTOU gival KOAANPEvN oTo £pyalsio/oTo Miow HEPOG auToU Tou
€YXEIPIBiou Kal TN 6THAN G TOU AVTIOTOIXOU TiVaKa (JE TN GAHAVON ?) yia TO CUYKEKPIPEVO
HovTENo. AlaBdAoTe TNV AVTioTOIXN EVOTNTA OTO E£YXEIPidI0o aogPaleiag kKal 0dnyIRV
AeiToupyiag yia MANPoPopieg OXETIKA ME TO OWOTO TUTIO ACOPAAEIAG.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Me ™ BoniBela dUo diapopeTikwy eEapTnuatwy, To F21PL/ F33PT / N89RH17-2MCN uropei va xpnotpornoindei wg
KApPWTIKS €iTe YIa HETAANOKAP®A EiTe Yia armAd Kappld oTPoyYUARG KEPAAG Kat eival onuavTiké OAOL OL XEIPLOTEG
va katahdpouv nag Aettoupyei 1o epyaleio pe omolodrinote and Ta duo eEapTripata. To epyaleio dwatibetat
€XovTag TOrmoBeTNUEVO TO €EAPTNHA YIa HETAANOKApPa oav oTavTtap (ELK. 1a), av kal mephapBaveTal kat éva
€EAPTNHA Yia arAd Kap@Ld pe oTpoyYUAr) ke®alr. (Ewk. 1b)

MNa Tnv aAhayn and Tov éva TUno e&apTpaTog otov dAAo, akohouBnoTe TIG €ENG 0dNYieg:

a) AlOCUVOEDTE TNV MAPOXT TIETUECUEVOU a€Pa amod TO PYAAEID TIPLV ETUXEIPHIOETE OTIOLAdNTOTE
amoouvappoAdynon eEapmUATV Kal v aAdEeTe EAPTNHA KAPPWOUATOG. B) MATAOTE HECA TO KOUUM TG
aopdAelag. (Eik 2) y) Toapn&te Tov Bpayiova kape®UATog Pog Ta KATw HEXPL va Byet eUKoAa anod To epyaAeio. d)
Mamote To koupmi TNG aoPdaelag Kat mepdote To vEo eEApTNHA TAVW aTo epyaleio. (EIK 2)

€) Apr\oTe TO KoU T TNG ao@Alelag. oT) PpovTioTe va TOMoBETHOETE TO EEAPTNHA aveBAOUEVO TEAEIWG TIPOG TA
navw kat BeBaiwbeite 0TI To Koupmni ™G aopdlelag Ba enavéBet dTav To aPrioeTe.



Znueiwon: To e€dpnua yia Ta YeTaAAokappa dev pubpiletal yia To Babog kapewuatog. ) EAEYETE av To eEApTNHa
JeTaklveital eAeUBepa MAvw KAtw. Av OxL, MHN TO XPHZIMONMOIHZETE. A®ote To epyaleio pe To €EApTNUA Yia
0épPig oe €va eEouatodotnuévo o€pPIg. n) AkohouBriote TV avtiotpogn dladikaoia yia va Bydiete to eEGpTnHa
yla Ta HETAAAOKAP®A Kal Va TOTOBETHOETE TO EEAPTNHA YIA TA ATTAA KAPPLA e OTPOYYUA] KEQAAR.

Mposidomoinan! Aev pérnel va xpnotporolodvtal LeTAAAOKap(pa He To eEAPTNHA Yia arAd Kap®La Kal armAd Kappla
He To eEdpTnua yia eTaANOKappa.

Na eAéyxeTe avta av 1o e§ApTnua yia HeTaAAdKap®a 1) To EAPTNHA Yia arAd Kap@Ld petakiveital eAelBepa mavw
KATW, TIPLV XPNOLUOTIONOETE TO EPYAAE(D. Z€ MepInmTwon eUrmAoknig, enavaldBete ™ dladikacia ouvappuoAdynong 1
dwote To epyaleio yia 0€pPig oe eEouatodotnpévo oépPig g Bostitch.

ZEIPIAKH AZ®AAEIA - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

To F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN &1atibetal e oelplakn aopdAela oav atdvtap (YKpila okavadaAn)

1. To olompa auto €xel WBLaitepa MAEOVEKTANATA, KABWG dev EMITPEMEL TNV eKTOEEUON Kap@LOU KaTd AdBog, av yla
napddelypa To epyaleio XTUMMoeL KAToU ATav o XEIPLOTAG TO KPATAEL JE TN OKAVOAAN TIATNUEVN.

2. ETuTpénel 1o HEHOVIOMEVO KAPPWUA XWPIG va uttdpyel TuBavotnTa ektdEeuong kat AAoU Kapplou Aoyw
TaAlvdpdUnong Tou epyaleiou.

H oelplakr aopdAela maipvel 1o Gvopd TG anod Tt "oelpd" mou anatteital yia T Aettoupyia Tou epyaieiou. Ma va
eKTOEEUTEL £va KAPPL, 0 XELPLOTNG TIPETEL TIPWTA VA TATAOEL TNV ACPAAELN TTAVW OTNV eTUPAVELD £pyaciag Kal oTn
ouvéxela va Tpapn&et Tn okavaAaAn. Ma va ekToEeuTel delTEPO KAPPL, 0 XEIPLOTNG TIPETEL VA ONKWOEL TO £pYAAEio
and v emeavela epyaociag, va aprioel Tn okavddAn kat va enavaidpet v idla dadikaaoia.

Kabwg yia va kappwBoulv Ta peTaAAokappa anmaiteital akpiBig TomoBETNoN Tou epyaAeiou, KABWG Kal yia TOug
napanave Aéyoug, n acpdieia Tou F21PL/N89RH17-2MCN AEN nipénel va peTaTpanei oe ao@dAleia emagng.

Mpoeidomoinon! Ma va anmopUyeTe cofapd TpAuPATIONO amd Kap@id kai BpalcpaTta 6Tav TomoBeTeITE
petaAAokappa pe To F21PL/N89RH17-2MCN:

® Na xpnoigorolgite mavra To €181K6 €EApTNHA yia peTaAAdkap@a. (Acite TIG 0dnyieg TomoBETNONG).
XpnoipormoifoTe pévo ocipiakn acdaAeia (yYkpida okavddaAn).

Xpnoigoroijote pévo yviiola petaAAdkapgpa Bostitch.

Xpnoipormoiote pévo pia deopida PETAAAOKApPWV KABE popd.

Ta petalAokappa dev gival oxediaopéva va diamepvouv To pETahro. ‘OTav TomoBeTeiTe peTaAAOKkappa, va
TomoBeTEITE MAVTA TOV 03NYO TOU £181KOU £EAPTAPATOG OTNV MPOdIAHOPPWHEVN TPUMA TIPIV EMIXEIPAOETE Va
KAPPWOETE To UETAAAOKApQO. (EIK. 3 & 4)

EZYINNH AZOAAEIA-N89RH17-1

O TUTOG Aettoupyiag “€Eumvng aoPAAELag” ETUTPETEL OTO XPNOTN va anopacioel av To epyaleio Ba
nupodoTnBei Hia popd 1} MOAAEG PopEg, OTav MatnOei n okavdAAN. Ma mapddetypa: Av ATOETE
MPWTA TN OKAvOAAN (Kat TNV KpatroeTe Matnuévn),kabe @opd nou Ba TiEleTe TO epyaleio endvw
otnyv ermueadvela epyaociag autd Ba nupodoteital, oav va €xel aoPAiela enaeng (Halpn okavddaAn).
Av ruéoete 10 epyaleio MAHPQS endvw otnv emupdvela epyaciag kat META nmatioete Tn OKav3AaAn,
To epyaleio Ba kappwoel €va povo kap@i. Av To epyaleio avaonkwBei kal reotei Eavd emavw otnv
empavela epyaociag, dev Ba Kappwoel deUTEPO KAPPi, OTIWG 0TN AEITOUPYIA OEIPLAKNG A0PAAELAq
(YKPL OKavOAAN).

Inueiwon: Av n €gunvn acgdAeta dev eival KATAAANAN Yl TNV €QAPHUOYY) 0AG, ETILKOIVWVNOTE UE TO
ypageio Tng BOSTITCH Tng meploxng oag, yia AETTOUEPELIEG OXETIKA E TO WG VA HETATPEYETE TO
epyaleio oe kKavovikd epyaleio pe aopdaAela emapnig.

ESYOINH AZOANEIA- ONATA MONTEAA

To véo oaqg epyaieio BOSTITCH propei va puBuiotel eUKoAa yla xprion oe Aettoupyia “€gumvng
aopdAelag”. Ma va KappwoeTe €va Kap®i, TPEMeL va ival matnuévn Kat n “acpdAlela” Kat n
okavddAn. Zta cuppatikd epyaleia pe aopdiela enaeng, propei va matnBei kat va kpatnOei
matnuévn n okavddAn, kat pe kabe “ema@n” avaueoa otnv acPAAela Kal otV eMeAavela epyaciag
KappwveTal Eva Kapoi.



Qot60o0, To cUoTnua “€&umvng acpaielag” ou neplAapuBdavetal oto epyaleio, 0dg eTuTpEMEL VA
XelpiCeote TO epyaleio eite wg epyaleio pe oelplakr acpdAela eite wg epyaleio pe acpdAela
EMAPNG, avaloya He Tn Olpd e TNV omoia TaTtdte Tn okavddAn. O tutog Aettoupyiag “€gumvng
aoPAAELag” ETUTPETIEL OTO XPNOTN VA anogaciosl av To epyaleio Ba nupodotnBei pia gopd 1) MOANEG
Popég, 0Tav natnBei n okavdAaAn.

Mpoedomnoinon: H acpdiela enagng kat n €Eurvn acpdAeta AEN MPEMEI va cuvdéovtal 1 va
XpPnotgoroloUvTal He TO €EAPTNHA YA HETAANOKAPPA.

Mpoedomnoinon: OAa Ta HovTéAq, pe eEaipeon TIq ekddoelg MEN, purnopoulv va mpooappooTolv TNV
€Eunvn aopdAela. MapakaleioTe va EMIKOIVWVNOETE e TO TOTIKO 0ag ypapeio 1) dlavopuéa
BO®TITEH yia TNV ao@ar] TonoBETNoN Twv anapaitTwv eEaptUAT®Y.

ZYZTHMA EAEFXOY BAOOYZ KAP®OMATOZ (Eik. 5)

To olomua eAéyxou Tou BdBoug kappdpatog eEaopalilel akpiBéatato éAeyxo Tou Bdboug dieioduong Tou
Kap®LloU, and TArjpn dieioduon wote va Pnv e&€xet kaBdAou amod v erupdvela epyaciag PEXPL o pnxn 1 mo
Babua dieioduon.

Mposcidomoinon! AMoouv3£aTe TNV TAPOXH TIEMECPEVOU Aépa amd To £pYaAEio TPIV EMIXEIPAOETE omoladAmoTe
amoouvappoAdynon eEapTNUATWV Kal TIPIV pUBMIOETE TNV KEPAAR KAPPOHATOG.

1. Matote Péoa TO KOUWTTE TNG AoPAAELDS.

2. PuBpiote Tov Bpayiova g HUTNG Tpog Ta dve Yyia va augroete 1o BA6og KapPmUATog 1 Pog Ta KATW yla va
TO MELWOETE.

3. AQr|0TE TO KOUWTT TNG A0PAAELAG.

Znueiwon: To eEdptnua yia Ta YeTaAAoKkappa dev pubpidetal yia To BABog KAPPOUATOG.

KATEYOYNTIKOZ EKTPOMEAZ EKTONQZHZ (Eik. 6)

O puBIlOLEVOG EKTPOTIEAG EKTOVWONG TOU AEPA UMOPEL va MePLOTpAPei o€ omoladnmoTe kateUBuvon, pe To XEPL,
Xwpig va xpnoluoromoete epyaleia.

®OPTOZH TOY EPFAAEIOY

1. Avoi€te Tov yeuotpa: Toapri&te To €UBOAO TIPOG TA THOW YL VA KOUUMAOOEL N aopAAela. (ELK. 7)

2. KpatoTe 10 KApPWTIKO KATW HE TOV YEULOTIIPA YUPLOUEVO TIPOG TA KATW. TOMoBeTOTE TG SeOpideg TwV
Kap@lwv. (Eik. 8)

3. Kheiote Tov yeplompa: AneAeuBepote To UBONO, TPABWMVTAG TIPMTA TPOG TA THOW Kal 0T ouvéxela TEovTag
v aopdAeta. Aprote To €UBoAo va akouprmoel mdvw ota Kap@td. (Eik. 9)

Znueiwon: Xpnoloroleite pdvo ta Kap@Ld mou ouvioTd n Bostitch yia xprion ota epyaleia Bostitch 1) kap@td
npodlaypapwv Bostitch.

Mpoeidomoinan! ‘Otav Tomobeteite petaldkapa pe o F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Xpnoulomoljote pHovo pia
Seopida peTaAAOKappwy KaBe popd.

‘EpBoAo-0dnyoc- F21PL, F33PT, N89RH-17-1 & N89RH17-2MCN & F33PTSM

EIK. 11
Evtoriote Tov 0dnyo (A)
TpaBn&te kal MeploTpEPTe TO KAAUpA(B)

EIK. 12.

Evtomiote ta mapdbupa npdoaong yla TNV €yKATAOTAON KAl TNV apaipeon Tou

elBOAoU-0dNnyoU (C)

Evtomniote 1O KavAAl anobnkeuong Tou eupoOAou-odnyou (D)

MeploTpéPTte TO KAAUMMA Yia va avoi&el kal va ToroBeTrioeTe 1] va agalpéoete To £UBoA0-0dNnYo (E)
TomoBeTtriote 1 apalp€ate 1o £UROA0-00NYO amnd To Miow PEPOG Tou yeptotripa (F)

EIK. 13.



Mepdote 1O €UPOA0-03NYO pEoa and To (G) yia MAeUpLkA KapPld yoviag 2.8mm €wg 3.3mm polpdv.
MeplotpéPte To KAAUNPA (B) yia va KAeioel
Mepdote 10O €UROA0-03NYO pEoa and To (H) yia mAeuptkd KapPld yoviag 3.3mm £wg 4.1mm polp®v.

MeplotpéPte TO KAAUMMA (B) yia va kAeioel

Agaipeon kapeiav (Eik. 10)

1. AMoouVd£oTE TNV TAPOXT] TIETIECHEVOU agpa amod To epyaAeio.
2. TpaPn&te miow 10 EUROAO HEXPL VA KOUMTIWOEL
3. Tpapri&te Ta kap@Ld Miow 0To Avolyua Kal oTpwETE Ta EEw.

Mpoooxn: 210 £PROAO Kal 0TO EAATHPLO TOU (CUVEXNG THieon amd To EAATHPLO).

Mpénel va divetat Wdlaitepn npocoxn dtav agatpolvTal Kapeld arnd to epyaleio, yiati av To €uBoAo areAeubepwbei
ano ™V acpaAela prnopei va metayTel eUMPOg Kat va oag idoel To XEpL.

13aitepn mpoaooxr| MpEmel va diveTal 0TOV YEULOTPA TOU epYaleiou katd t ouvtnpnon. To ehatriplo eivat
TUALYHEVO YUpW ard To pdoulo aAAd dev eival oTepewlévo aTo pdoulo. Av To eAatriplo TevtwBel mépa and To
UKOG Tou, N Akpn Tou Ba Byet amnod paoulo Kal To eAatrplo Ba metaytel e Kivduvo va oag midoel to xépL. Emiong ot
KOXEQ TOU eAaTnpiou eival MOAU AemTég Kal untdpyel kivduvog va Koreite. Mpémel va ioTe POOEKTIKOL yia va Pnv
ToaKioel To eAatpLo, ylaTi KATL TéTolo e§aoBevilel ™ dUvaun Tou eAatnpiou.

OAHTIEZ 2YNTHPHZHZ KEQAAHZ KAPOQMATOZ

®Bappévn KePar TipokaAei Kakn Moo TA 1 HElwUEVN SUVANN KAPPDUATOG.

® H ¢Bopd TG aXUrg TG KEPAANG KAPPWHUATOG EMMPEATEL TO KAPPWHA, KE AMOTENECHUA TA KAPPLA VA TOAKICoUV
1 va PNV KappavovTal TEAEIWS 1) va KATAOTPEPETAL I KEPAAT] TOUG.

@ To PnKog ™G KEPAANG UMopel va publIoTel WOTE va Yivel eMEVEUON TNG AXUNG YId va avTIoTaBuIoTEl n ¢Bopd.
AnatroUvTal 6€ppavon kat akplBeiq petprioelg. H epyacia autr mpémnet va yivel ano eBIKEUPEVO TEXVIKO.

® H pUBuion Tou prikoug dtav TormobeTeiTal Kavoupyla kepaln divetal mapakdtw. H pétpnon yivetal anod to
navw UEPOG Tou eUPBOAOU.

® Inuelwote OTLN HETPNON amd To TIAVW HEPOG Tou eRBAAOU Bivel TN PEYLOTN pUBLLON OTnV omoia propei va
PUBULOTEL N KEPAAR Yla va peKTIPLapLOTEL Mavta va puBuilete TNV KA 0TV EAAXLOTN PUBHLON TTOU
XPeladeTal yia va peKTIQLaploTel. H ke@aAr propei va pekTiplaploTel TIOANEG POPES TIPLV PTACEL OTO HEYIOTO
Babog.

Inueiwon: ®0opd TNG KEPAAS KATA 3 mm MEPIMOU UIMOpPEL va YIVEL aVeKTN OTIG MEPIOCOTEPES MEPITTDOELG. €

SUOKONEG EQAPHOYEG, OUWG, PBOPA ™G KEPAANG aKOUa Kat Katd 1,5 mm propei va pokaléoel ehappd peiwon g

Mnkog (mm) KatavdAwon aépa avd BoAr ota 5,6 Bar
"Yyog (mm) ATIAG 1} auTOpaTO

MAaTog (mm) Oeptvd AMavTikd

Bapoc (Kg) Xeleptvd AMmavTiko

Z1d6un BopuBou Lra, 1s, d
146un BopuBou Lwa, 1s,d
146N BopUBou Lra, 1s, Tm
Advnon m/s?

Méyiotn niieon (Bar)
EAdxLloTn mieon (Bar)

AMAVTIKO TooUXag

Ovopagia ouvdeTiipa

Alaotaoelg (mm)

Kepahr)/kopwva

XwpnTikOTNTA YEULOTHPA

Mnkog véou odnyou (mm)

Méyiloto BaBog péoa oto €upoio (mm)

o= |T|® |m|m|o|O|w|>

ClH|w|T|O|T|Oo|1IZ|Z|r| =




CARICAMENTO

A Importante leggere attentamente: E importante che tutti gli operatori leggano e comprendano tutte
le sezioni del presente manuale di Dati Tecnici dell’Utensile ed il Manuale d’Istruzioni d’Uso e di
Sicurezza separato che vengono forniti con I'attrezzo. La mancata osservanza potrebbe causare seri
infortuni a voi ed ad altri nelle vicinanze.

A ATTENZIONE! Protezione degli occhi in conformita con 89/686/EEC, e con pari o maggiore grado
di definizione descritto nella EN166 piu basso impatto d'energia possible dovrebbe essere usato.
Tuttavia tutti gli aspetti del lavoro degli operatori, ambiente ed altri tipi di macchinari utilizzati,
dovrebbero anche presi in considerazione quando si seleziona attrezzatura di protezione personale.
Nota: Occhiali senza schermatura laterale oppure maschere per il viso, da soli, non offrono una
protezione adeguata.

A AVVERTENZA!: Per evitare ferite accidentali:

® Non mettere mai la mano o qualsiasi altra parte del corpo nell’area di eiezione dei fissaggi

quando la fissatrice e’ collagata all’aria compressa.

Non puntare mai la macchina a se stessi od altri.

Non scherzare mai con la fissatrice.

Non premere mai il grilletto se il naso non sia premuto contro il pezzo di lavoro.

Maneggiare la fissatrice sempre con cura.

Non premere mai il grilletto ne premere il tastatore durante il caricamento della fissatrice.

® Per evitare |'azionamento accidentale e quindi il rischio di lesione, scollegare sempre I'aria:

1. Prima di procedere ad una regolazione. 2. Durante gli interventi di manutenzione. 3. Per sbloccare un
inceppamento. 4. Quando |'utensile non viene utilizzato. 5. Mentre ci si sposta in una diversa zona di lavoro,
per evitare |'azionamento accidentale con conseguente rischio di lesioni.

® Prima di utilizzare I'utensile si raccomanda di leggere I'opuscolo di istruzioni aggiuntive relative all’'uso e alla
sicurezza.

® || funzionamento di questo utensile puo causare delle scintille che darebbero luogo ad incendi di carburanti e
gas infiammabili.

A IMPORTANTE! utilizzo dell'utensile:

® Per verificare il tipo di azionamento della propria chiodatrice, leggere la targhetta identificativa attaccata
all’utensile/stampata a tergo del presente manuale e consultare la colonna L della tabella (contrassegnata
con ?) corrispondente al proprio modello. Per informazioni sul tipo di sicura, leggere la relativa sezione
riportata nelle istruzioni per il funzionamento e la sicurezza.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Con l'uso di due accessori diversi, il modello F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN puo essere usato come chiodatrice
per la connessione di metalli 0 come chiodatrice standard per chiodi a testa tonda e prima di servirsene €
importante capire come utilizzare questo strumento con entrambi gli accessori.

Lo strumento € munito di accessorio per connettori metallici come impostazione standard (Fig 1a), ma un normale
accessorio con braccio inferiore di contatto per cornici € compreso nella confezione per poter essere convertito in
una chiodatrice per chiodi a testa tonda. (Fig 1b)

Per cambiare I'accessorio, seguire le istruzioni seguenti:

a) Scollegare lo strumento dalla fornitura d’aria compressa prima di smontare qualsiasi pezzo e prima di cambiare
I'elemento di contatto.

b) Premere sul tasto di bloccaggio.(Fig 2)

c) Far slittare il braccio di contatto finché non possa essere staccato faciimente dallo strumento.

d) Premere il tasto di bloccaggio e inserire il nuovo accessorio facendolo slittare completamente in posizione sullo
strumento. (Fig 2)

e) Rilasciare il tasto di bloccaggio.

f) Accertarsi che I'accessorio sia installato nella posizione verticale completa e che il tasto di bloccaggio sia ritornato
nella posizione di rilascio.

NB: L'accessorio per connettori metallici non puo essere regolato per il controllo della profondita.
g) Verificare che 'accessorio si muova liberamente verso I'alto e verso il basso. In caso contrario, NON



SERVIRSENE. Far controllare I'apparecchio e I'accessorio presso un centro assistenza autorizzato.

h) Invertire la procedura per rimuovere I'accessorio per connettori metallici e installare il braccio inferiore di contatto
per cornici.

Avvertenza! Non usare dei chiodi per connettori metallici quando I'accessorio per cornici € montato, né dei chiodi a
testa tonda per cornici quando I'accessorio per la connessione di metalli & installato. (Fig 7)

Verificare sempre che il braccio inferiore di contatto o I'accessorio per connettori metallici si muovano
liberamente prima di servirsi dello strumento. Se si riscontra un’ostruzione di qualsiasi tipo, ripetere la procedura
di montaggio o far controllare lo strumento presso un centro assistenza autorizzato Bostitch.

SICURA SEQUENZIALE - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

I'modello F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN & fornito di serie di una funzione di sicurezza sequenziale (grilletto grigio)

1. Cio offre vantaggi dal punto di vista della sicurezza in quanto i chiodi non saranno sparati accidentalmente se la
chiodatrice urtera contro una superficie o contro qualcuno mentre I'operatore impugna lo strumento a grilletto
premuto.

2. Cio permette inoltre il posizionamento di chiodi senza possibilita di spararne un secondo per il rinculo.

La sicura sequenziale prende il nome dalla “sequenza” necessaria per operare lo strumento. Per effettuare lo sparo,
I'operatore deve per prima cosa premere la sicura contro il materiale e quindi tirare il grilletto. Per effettuare un
secondo sparo, I'operatore deve sollevare lo strumento dal materiale, rilasciare il grilletto e ripetere la sequenza
descritta.

Poiché é necessario un posizionamento accurato per I'applicazione di connettori metallici, e per le ragioni gia
illustrate, il modello F21PL/N89RH17-2MCN NON DEVE essere convertito in un modello con sicura a contatto.

Avvertenza! Per evitare incidenti provocati da elementi di fissaggio e detriti quando si installano connettori
metallici con I'F21PL/N89RH17-2MCN:

® Usare sempre I'accessorio per connettori metallici (vedi istruzioni di installazione).

Usare solamente la sicura sequenziale (grilletto grigio).

Usare unicamente chiodi originali Bostitch per connettori metallici.

Usare soltanto una striscia di chiodi per connettori metallici alla volta.

| chiodi per connettori metallici non sono progettati per perforare il metallo. Quando si installano
connettori metallici, mettere sempre la guida dell’accessorio per connettori metallici nel foro gia
effettuato nel connettore per sparare un punto. (Fig 3 & 4)

SICURA INTELLIGENTE (SMART TRIP)- N89RH17-1

La sicura intelligente consente di impostare I'utensile in modo che, azionando il grilletto, spari uno o piu chiodi. Per
esempio: azionando prima il grilletto (e tenendolo premuto), I'utensile funziona in modo ciclico ogni volta che viene
premuto contro il legno, come avviene con la sicura a contatto (grilletto nero). Se invece si preme prima A FONDO
I'utensile contro il legno e POI si aziona il grilletto, I'utensile spara un solo chiodo. Si tenga presente che, se
sollevato e spinto contro il legno una seconda volta, pero, I'utensile non spara un secondo chiodo - come avviene
invece nel caso dell’azionamento con sicura sequenziale (grilletto grigio).

Nota: se la sicura intelligente non € idonea all'applicazione, contattare I'ufficio BOSTITCH di zona per ottenere
istruzioni riguardo la conversione dell’'utensile e il suo utilizzo con una normale sicura a contatto.

SICURA INTELLIGENTE - TUTTI | MODELLI

Il nuovo utensile BOSTITCH puo essere facilmente configurato per I'uso nella modalita “sicura intelligente” (Smart
Trip). Per sparare il chiodo in questa modalita di azionamento, occorre premere sia la sicura sia il grilletto. Nel caso
degli utensili dotati di una normale sicura a contatto, basta tenere premuto il grilletto per sparare chiodi ad ogni
contatto tra la sicura e la superficie di lavoro.

La sicura intelligente fornita con questo utensile, invece, consente di eseguire una chiodatura sequenziale o a
contatto, a seconda dell’ordine con cui si preme il grilletto. La sicura intelligente consente quindi di impostare
I'utensile in modo che, azionando il grilletto, spari uno o piti chiodi.

Attenzione: le sicure a contatto e intelligenti NON DEVONO essere montate o utilizzate con il connettore in metallo.



Attenzione: Tutti i modelli, ad eccezione delle versioni MCN, possono essere dotati di sicura
intelligente (Smart trip); contattare il proprio agente / distributore BOSTITCH per l'installazione sicura
delle parti necessarie.

REGOLAZIONE DEL CONTROLLO DI PROFONDITA DEI PUNTI (FIG 5)

La funzione di regolazione del controllo di profondita dei punti permette di regolare la profondita di perforazione dei
chiodi da una posizione a filo del materiale o appena fuoriuscente ad una svasatura pili 0 meno profonda.

Avvertenza! Scollegare lo strumento dalla fornitura d’aria compressa prima di smontare qualsiasi pezzo e prima di
sostituire I'elemento regolatore a contatto con il materiale.

1. Premere il tasto di bloccaggio

2. Spostare la barra di contatto verso 'alto per aumentare la profondita di perforazione o verso il basso per
diminuirla.

3. Rilasciare il pulsante di bloccaggio.

NB: La funzione di controllo della profondita non € disponibile per I'accessorio per connettori metallici.

DEFLETTORE DIREZIONALE DI SCARICO (FIG 6)

Il deflettore di scarico regolabile puo essere ruotato in qualsiasi direzione a mano e senza I'uso di alcun utensile.

CARICAMENTO DELL'ATTREZZO

1. Aprire il caricatore: tirare indietro il dispositivo di avanzamento fino ad agganciarlo. (Fig 7)

2. Rigirare la chiodatrice con il caricatore rivolto verso il basso. Inserire una striscia di chiodi. (Fig 8)

3. Chiudere il caricatore: rilasciare il dispositivo di avanzamento tirandolo prima indietro e premendo quindi il tasto di
rilascio. Portare il dispositivo di avanzamento a contatto con i chiodi. (Fig 9)

NB: Usare solamente punti raccomandati da Bostitch per I'impiego con i modelli Bostitch o chiodi conformi alle
specifiche Bostitch.

Avvertenza! Quando si installano connettori metallici con I'unita F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN usare solamente
una striscia di chiodi per connettori metallici alla volta.

L'ASTA DELLA GUIDA- F21PL, F33PT, N89RH-17-1, N89RH17-2MCN & F33PTSM

FIG. 11
Individuare la guida (A).
Tirare e girare il coperchio(B).

FIG12

Individuare le finestrelle di accesso per I'installazione e la rimozione dell'asta della guida (C).
Individuare il canale in cui va riposta I'asta della guida.(D)

Girare il coperchio per aprirlo e installare o rimuovere |'asta della guida (E).

Installare o rimuovere |'asta della guida attraverso la parte posteriore del caricatore (F).

FIG13

Installare I'asta della guida attraverso (G) per chiodi con gambo da 2.8mm a 3.3mm. Girare il coperchio (B) per
chiuderlo.

Installare I'asta della guida attraverso (H) per chiodi con gambo da 3.3mm a 4.1mm. Girare il coperchio (B) per
chiuderlo.

PER RIMUOVERE | CHIODI (FIG 10)

1. Scollegare lo strumento dalla fornitura d’aria compressa
2. Tirare indietro il dispositivo di avanzamento fino ad agganciarlo completamente
3. Spostare i chiodi verso I'apertura e farli uscire spingendo

ATTENZIONE: Dispositivo di avanzamento e molla del dispositivo di avanzamento (molla a forza costante).

E importante fare attenzione nel rimuovere i chiodi, perché se il dispositivo di avanzamento non &
completamente agganciato, potrebbe scattare in avanti rischiando di afferrarvi la mano.

E necessario fare attenzione in modo particolare quando si maneggia la zona del caricatore. La molla & avvolta



intorno al rullo ma non vi & agganciata. Se la molla ¢ tirata oltre la sua lunghezza abituale, I'estremita pud
fuoriuscire dal rullo e ritirarsi di scatto rischiando di afferrarvi la mano. Inoltre i bordi della molla sono molto sottili
e taglienti. Bisogna inoltre fare attenzione a non provocare pieghe permanenti nella molla perché questo ne
ridurra la forza.

ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE

usura pud danneggiare la qualita dello strumento o ridurne la potenza

® della punta del dispositivo di avanzamento ne ridurra la capacita di perforazione. | sintomi di questo sono chiodi
piegati o non completamente inseriti e teste danneggiate

@ La lunghezza del pistone puo essere regolata per compensare 'usura. Il lavoro di regolazione & eseguito a caldo
e richiede una misurazione precisa. Per questa regolazione & necessario contattare un tecnico di manutenzione
qualificato.

® |'impostazione della lunghezza per un nuovo pistone & indicata in basso. La misurazione € eseguita a partire
dalla parte superiore del pistone.

@ Notare che la misurazione a partire dalla parte superiore del pistone fornisce la regolazione massima del pistone
per permetterne la riparazione. Estendere sempre il pistone il meno possibile per ripararlo, riportando I'estremita
nella posizione corretta. Diverse riparazioni saranno possibili prima di raggiungere la profondita massima
consentita.

NB: Un’usura del pistone di circa 3 mm puo essere tollerata nella maggior parte delle applicazioni. Tuttavia, per le
applicazioni piu complesse, un’usura di circa 1,5 mm causera una leggera riduzione della potenza di perforazione
apparente.

Dati tecnici:
Controllare i dati tecnici nella tabella contrassegnata ? alla fine di questo manuale.

A Lunghezza mm. K Consumo aria per fissaggio @ 5.6 Bar
B Altezza mm. L Tipo di attuazione
Lu Larghezza mm. M Lubrificante estivo
Lu Peso Kg. N Lubrificante invernale
E Rumorosita Lpra, 1s, d O Lubrificante per O-rings
F Rumorosita Lwa, 1s, d P Nome fissaggio
G Rumorosita Lra, 1s, 1m Q Dimensioni mm.
H Vibrazione m/s? R Testa/cavallo
| P max Bar S Capacita magazzino
J P min Bar T Lunghezza nuovo martelletto mm.
U

Profondita max. dentro il pistone mm




LADING

A \Viktig. Les naye: Det er viktig at alle operaterer leser og forstar alle seksjoner i denne Manualen for
verktoyets tekniske data, og den szerskilte Instruksjonsmanualen for sikkerhet og betjening som
folger med verktoyet. Unnlatelse & gjore dette kan fare til at du eller andre i arbeidsomradet kan
komme alvorlig til skade.

A ADVARSEL! Vernebriller i henhold til 89/686/EEC, og med tilsvarende eller starre grad enn definert i
EN166 ber brukes. Imidlertid ber alle aspekter av operaterens arbeid, miljg og andre type(r) maskiner
som brukes tas i betraktning ved valg av personlig verneutstyr.

Merk: Briller uten sidebeskyttelse og ansikisbeskyttelse er ikke tilstrekkelig beskyttelse.

A\ ADVARSEL! For & unnga skader:

@ Hold aldri hendene eller andre kroppsdeler i naerheten av spikerpistolens utskytingssone nar
festeverktayet er koplet til trykkluften.

@ Sikt aldri maskinen mot deg selv eller andre.

@ Lek aldri med spikerpistolen.

® Trykk aldri pa avtrekkeren hvis ikke nesen har blitt trykket mot arbeidsstykket.

® Behandle alltid spikerpistolen forsiktig.

® Trykk aldri pa avtrekkeren eller pa sikkerhetsguiden mens festeverktoyet lades.

® For & unnga ulykker og personskader, frakople alltid lufttilferselen:

1. Far justeringer. 2. Ved vedlikehold av verkteyet. 3. Nar forkiling skal frigjeres. 4. Nar verktoyet ikke er i
bruk. 5. Ved flytting til et annet arbeidsomrade.

@ Les gjennom tilleggsheftet med sikkerhets- og bruksanvisninger for du bruker verktayet.

® Betjening av dette verktoyet kan forarsake gnister og veere en tenningskilde for brennbare
drivstoffer og gasser.

A VIKTIG! Bruk av verktoy:

® For & identifisere anvendelsestype pa din verktaymodell, sjekk ID-merket festet til verktayet/bak i denne
héndboken og korresponderende tabell (merket ?), kolonne L for den modellen. Les korresponderende
avsnitt i “Sikkerhet & brukerinstrukser” for informasjon om den utkoplingstypen.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Ved bruk av de to ulike anordningene kan F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN brukes enten som en
metallkoblingsspikerdriver eller som en standard rundhode spikerdriver, og det er viktig at samtlige brukere forstér
hvordan verktoyet fungerer med de to ulike typene tilbeher.

Verktoyet leveres med MCN eller metallkoblingsspikerdriver (Metal Connecting Nailer) montert som standard (Fig 1a),
selv om en vanlig nedre rammekontaktarm er inkludert inni kartongen slik at den kan omgjeres il
rundhodespikerdriver om nedvendig. (Fig 1b)

For & omgjere fra én type til en annen skal du felge anvisningene nedenfor:

a) Koble verktoyet fra Iufttilferselen for du gjer noe forsek pa demontering av noen av delene og fer du bytter
arbeidskontaktelementet.

b) Skyv inn laseknappen. (Fig 2)

¢) Skyv kontaktarmen ned inntil den lett kan tas av verktoyet.

d) Trykk inn I&seknappen og skyv den nye anordningen helt inn pa verktoyet. (FIG 2)

e) Frigjer laseknappen.

f) Forsikre deg om at anordningen er installert helt oppe og at Idseknappen er tilbake i losestilling.

Merk: Metallkoblingsanordningen er ikke justerbar med hensyn til dybdekontroll.

g) Sjekk at anordningen kan bevege seg fritt opp og ned. Huvis ikke, MA DEN IKKE BRUKES. Lever verktoyet og
anordningen til service pa et godkjent servicesenter.

h) Felg fremgangsmatten ovenfor i motsatt rekkefelge for & fierne metallkoblingsanordningen og for & montere den
standard nedre rammekontaktarmen.

Advarsel! Metallkoblingsspikere mé ikke brukes n&r rammeanordningen er péfestet, og rundhodede rammespikere
ma ikke brukes nar metallkoblingsspikerdriveren er pafestet. (Fig 7)

Sjekk alltid at den nedre kontaktarmen eller metallkoblingsanordningen beveger seg fritt for du bruker verktoyet.
Hvis de hefter seg pa noen mate, ma du gjenta monteringen eller fa utfort service pa verktoyet pa et godkjent
Bostitch servicesenter.



SEKVENSIELL KONTAKTUTL@SER - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Din nye F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN leveres utstyrt med en sekvensiell kontaktutleser som standard (gra
avtrekker).

1. Dette gir positive sikkerhetsfordeler siden den ikke vil drive inn en spiker ved et uhell hvis verktoyet states mot en
overflate eller mot noe annet mens brukeren holder verktayet med avtrekkeren trykket inn.

2. Gjor at spikring kan skje uten at det er mulig & drive inn nok en spiker ved rekyl.

Den sekvensielle kontaktutleseren henter navnet sitt fra “sekvensen” som skal til for & drive verkteyet. For & drive inn
en spiker ma brukeren forst trykke inn utleseren mot arbeidsstykket og sa trekke i avtrekkeren. For & drive inn en ny
spiker ma brukeren lofte verktoyet fra arbeidsstykket, slippe avtrekkeren og gjenta fremgangsmaéten ovenfor.

Siden neyaktig plassering er nadvendig ved bruk av metallkoblinger, og av grunnene nevnt ovenfor, ma
F21PL/N89RH17-2MCN IKKE omgjeres til en kontaktutlesermodell.

Advarsel! For & unnga alvorlige skader fra festeanordninger og flyvende rusk nar du installererer metallkoblinger
med F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Bruk alltid metallkoblingsanordningen. (se installasjonsanvisningene).

@ Bruk kun den sekvensielle utlgseren (den gra avtrekkeren).

@ Bruk kun originale metallkoblingsspikere fra Bostitch.

® Bruk kun én stav med metallkoblingsspikere om gangen.

@ Metallkoblingsspikrene er ikke designet slik at de skal trenge gjennom metallet. Nar du installerer
metallkoblinger, skal du alltid plassere metallkoblingsanordningens ferer i metallkoblingens forhdndsformede
hull fer du gjer forsek pa a drive inn en festeanordning. (Fig 3 & 4)

“SMART TRIP”-UTKOPLING- N89RH17-2MCN

Avhenging av hvilken rekkefolge du trykker pa avtrekkeren. Bruk med “Smart Trip” utkoplingsmodus gjer at brukeren
kan bestemme om verktoyet avfyrer én eller flere ganger med avtrekkeren trykket. For eksempel: Hvis du trykker pa
avtrekkeren farst (og holder), vil verktoyet foreta en arbeidssyklus hver gang det presses mot treverket, p4 samme
mate som kontaktutkopling (sort avtrekker). Hvis du presser verktoyet HELT mot treverket og DERETTER trykker pa
avtrekkeren, vil verktoyet kun drive inn én spiker. Hvis verktoyet loftes opp og presses mot treverket en gang til,
drives neste spiker inn, p& samme méate som nér brukt med “Sequential” (sekvensiell) utkopling (gra avtrekker).

Merknad: Hvis bruk med “Smart Trip”-utkopling ikke egner seg til ditt anvendelsesomrade, ta kontakt med
BOSTITCH-kontoret pa stedet for detaljer om hvordan verktoyet gjeres om til standard “Contact Trip”
(kontaktutkopling).

“SMART TRIP”-UTKOPLING - ALLE MODELLER

Ditt nye BOSTITCH-verktoy kan med letthet bli konfigurert til bruk i “Smart Trip” utkoplingsmodus. For & drive en
spiker, ma béade “trip”-utkoplingen og avtrekkeren veere trykket. P4 konvensjonelle verktay med “Contact Trip”
(kontaktutkopling), kan avtrekkeren vaere trykket og holdt, og hver kontakt mellom utkopling og arbeidsflate vil drive
inn en spiker.

Montasjen for “Smart Trip”-utkoplingen som er levert med dette verktayet, gjor det mulig & bruke verktoyet enten
med “Sequential” (sekvensiell) eller “Contact Trip” (kontaktutkopling), avhengig av hvilken rekkefelge du trykker
avtrekkeren. Bruk av denne “Smart Trip”-utkoplingen gjer det mulig for brukeren & bestemme om verktoyet vil avfyre
én eller flere ganger med avtrekkeren trykket.

Advarsel: “Contact”- og “Smart Trip”-utkopling MA IKKE bli montert eller brukt med “Metall-konnektor” tilbeheret.

Advarsel: Alle modeller med unntak av MCN-versjonene kan utstyres med Smart trip-Utkobling. Vennligst ta kontakt
med BOSTITCH-kontoret/-forhandleren du benytter for sikker montering av de nedvendige delene.

JUSTERING AV FESTEANORDNINGENS DYBDEKONTROLL (FIG 5)

Festeanordningens dybdekontrolljustering gir kontroll over spikerens drivdybde fra samme heyde eller like over
arbeidsstykkets overflate til grunt eller dypt forsenket.



Advarsel! Koble verktoyet fra Iufttilferselen for du gjer noe forsek p& demontering av noen av delene og fer du bytter
arbeidskontaktelementjusteringen.

1. Skyv inn l&seknappen.

2. Juster kontaktarmen oppover for & gke drivdybden eller nedover for 4 redusere den.

3. Frigjer 1aseknappen.

Merk: Metallkoblingsanordningen er ikke justerbar nér det gjelder dybdekontroll.

RETNINGSAVTREKKSDEFLEKTOR (FIG 6)

Den justerbare avtrekksdeflektoren kan roteres for hand til den stillingen du métte enske uten bruk av verktoy.

LASTE VERKTQET

1. Apne magasinet. Trekk skyveren tilbake for & koble inn lasen. (Fig 7)

2. Hold spikermaskinen nede slik at magasinet vender skratt nedover. Sett inn stavene med spiker. (Fig 8)

3. Lukk magasinet. Frigjar skyveren ved farst & trekke skyveren tilbake og s trykke frigjeringsklaffen. Skyv skyveren
mot spikrene. (Fig 9)

Merk: Bruk kun festeanordninger som er anbefalt av Bostitch til bruk i Bostitch- verktoy eller spiker som er i
overensstemmelse med spesifikasjoner fra Bostitch.

Advarsel! Nar du installerer metallkoblinger med F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Bruk kun én stav med
metallkoblingsspiker om gangen.

STYRESTANG - F21PL, F33PT, N89RH-17-1, N89RH17-2MCN & F33PTSM

FIG. 11
Lokaliser styring (A)
Trekk og drei deksel (B)

FIG 12.

Lokaliser adkomstvinduer for installasjon og demontering av styrestang (C)
Lokaliser lagringskanal for styrestang (D)

Apne deksel ved 4 dreie pa det for & installere eller demonter styrestang (E)
Installer eller demonter styrestang gjennom magasin bak (F)

FIG 13.

Installer styrestang gjennom (G) for 2.8mm til 3.3mm tradspiker. Drei deksel (B) for & lukke.
Installer styrestang gjennom (H) for 3.3mm til 4.1mm tradspiker. Drei deksel (B) for & lukke.

FJERNE SPIKER (FIG 10)

1. Koble verktoyet fra lufttilferselen
2. Skyv skyveren tilbake inntil den er sikkert koblet inn
3. Skyv spikrene tilbake til 3pningen og skyv ut

ADVARSEL: Skyveren og skyvefjaeren (konstant fjseringskraft).

Det ma utvises forsiktighet nar spikere fiernes. Nar skyveren er koblet ut fra lasen, kan den sprette fremover og
muligens klype handen din.

Ekstra forsiktighet ma utvises nar det utferes vedlikeholdsarbeid pa verktoyets magasinomrade. Fjeeren er lagt
rundt, men ikke festet til, en valse. Hvis fjaeren strekkes utover sin lengde, vil enden ga av valsen, og fjaeren vil
rulle seg sammen med et smekk, og kan klype handen din. Fjeerens kanter er dessuten sveert tynne og kan
skjeere deg. Veer ogsa papasselig med at det ikke finnes permanente bukter pa fjseren, da disse vil redusere
fijeerens kraft.

VEDLIKEHOLDSANVISNINGER

En slitt driver forer til et darlig resultat eller mangel pé kraft.
@ Slitasje pa drivertuppen vil pavirke spikerdrivingen og gi symptomer som beyde og ufullstendig drevne spikere,



samt skadede spikerhoder.

@ Driverlengden kan justeres slik at drivertuppen kan korrigeres for & oppveie for slitasje. Varme og neyaktig maling
er nedvendig. Ta kontakt med en fagleert servicetekniker angéende denne justeringen.

® Lengdeinnstillingen for en ny driver er vist nedenfor. Malingen skjer fra stempelets overste side.

® Merk at mélingen fra overst pa stempelet gir den maksimale mengden driveren kan justeres for korrigering.
Driveren ber alltid utvides s lite som mulig nér den skal korrigeres for & utbedre drivertuppen. Flere korrigeringer
er mulige for den maksimale dybden er nadd.

Merk: Driverslitasje pa ca. 3 mm kan téles pé de fleste bruksomrader. P& vanskelige bruksomrader kan det imidlertid
virke som om det skjer en liten reduksjon av drivkraften med en driverslitasje pa ca. 1,5 mm.

Tekniske data:
Det vises til tekniske data i tabellen merket ? bakerst i denne handboken.

Lengde mm. Luft forbruk per skudd @ 5.6 Bar
Hoyde mm. Avtrekksmekanisme

Bredde mm. Smaereolje for verktay (Sommer)
Vekt Kg. Smaereolje for verktay ( Vinter)

Lydniva Lpa, 1s, d
Lydniva Lwa, 1s. d
Lydnivad LPa, 1s, 1m
Vibrasjoner m/s?
Lufttrykk max Bar
Lufttrykk min Bar

Smaereolje for O- ringer

Spiker Navn

Dimensjon mm.

Hode/ Krone

Magasin kapasitet

Lengde pa nytt hammerblad mm
Maks. dybde i stempel mm
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CARREGAMENTO

Importante! Leia com atengéo: E importante que todos os operadores leiam e compreendam todas as
seccoes deste manual de Dados Técnicos da Ferramenta e do Manual de Operagéo e Seguranca
fornecido em separado com esta ferramenta. Caso contrario, o utilizador ou terceiros que se encontrem
na area de trabalho poderao sofrer lesoes.

ATENCAO! De acordo com o previsto em 89/686/EEC, deve ser usado equipamento de protecgéo dos
olhos e com graduacéo igual ou superior a estipulada na EN166. Todavia, aquando da seleccao de
qualquer equipamento de proteccdo pessoal, devem considerar-se todos os aspectos relacionados
com o trabalho dos operadores, ambiente e outro(s) tipo(s) de maquinaria utilizado(s).

Nota: 6culos sem proteccéo lateral ou mascaras para o rosto ndo garantem uma proteccéo adequada.

ADVERTENCIA! Para evitar feridas acidentais:

® Nao colocar a mao ou qualquer outra parte do corpo na zona de saida dos fixadores enquanto
a pistola estiver ligada ao ar comprimido;

@ Nao apontar a pistola contra si proprio ou contra os outros;

® Nao brincar com a pistola;

@ Nao apertar o gatilho se a ponta da pistola ndo estiver apoiada sobre o material que deve ser
fixado;

® Usar sempre a pistola com muito cuidado;

® Nao apertar o gatilho, tampouco o apalpador durante o carregamento da pistola.

® Para evitar o accionamento casual e por conseguinte para evitar riscos de lesoes, desligue
sempre o ar:

1. Antes de regular. 2. Durante a manutengao. 3. Para desbloquear. 4. Quando a ferramenta nao é
usada. 5. Na hora de se deslocar de um posto para outro de trabalho, evitando o accionamento casual
que pode provocar lesdes.
® Antes de utilizar a ferramenta leia o livro de Instru¢ées de Funcionamento e Seguranca adicional.
® (O funcionamento desta ferramenta pode provocar faiscas e actuar como fonte de ignigdo de
combustiveis e gases inflamaveis.

A IMPORTANTE! Utilizagao da ferramenta:

® Para identificar o tipo de utilizacdo do modelo da sua ferramenta, verifique a etiqueta de identificacao
afixada na ferramenta/traseira deste manual e a tabela correspondente (assinalada com ?) coluna L para
esse modelo. Leia a secgdo correspondente nas Instrucoes de Seguranca e Operacao para obter
informacdes sobre esse tipo de manipulo.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Mediante a utilizacao de dois acessorios diferentes a ferramenta F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN pode ser
utilizada como agrafador de pregos para placas de metal ou como agrafador de pregos de cabeca redonda padréo,
sendo importante que todos os operadores compreendam como a ferramenta funciona com qualquer dos dois
acessorios.

A ferramenta é fornecida de série com o acessorio MCN, ou acessorio para placas de metal (Fig 1a), embora esteja
incluido na caixa um acessério normal de brago de contacto inferior para estruturas de suporte, para a converter
em agrafador de pregos de cabeca redonda, se necessario. (Fig 1b)

Para mudar de um tipo de acessoério para o outro, siga as instrugdes abaixo:

a) Desligue a ferramenta da alimentagdo de ar antes de desmontar quaisquer pecas e antes de mudar o elemento
em contacto com a peca de trabalho.

b) Prima o bot&o de bloqueio. (Fig 2)

c) Deslize o brago de contacto para baixo até se destacar com facilidade da ferramenta.

d) Prima o botdo de blogueio e introduza completamente o novo acessério na ferramenta. (Fig 2)

e) Solte o botéo de bloqueio.

f) Certifique-se de que o acessorio esta instalado na posicao totalmente para cima e que o botéo de blogueio voltou
a posicao livre.

Nota: O acessorio para placas de metal ndo pode ser ajustado para controlar a profundidade de penetracao.



g) Verifique que o acessério se desloca liviemente para cima e para baixo. Se isso ndo acontecer, NAO UTILIZE A
FERRAMENTA. Solicite a manutencao da ferramenta e do acessodrio por um centro de assisténcia técnica
autorizado.

h) Inverta o procedimento para retirar o acessorio para placas de metal e para instalar o brago de contacto inferior
padréo para estruturas de suporte.

Aviso! Nao deve utilizar pregos para placas de metal com o acessorio para estruturas de suporte instalado, nem
pregos de cabeca redonda para estruturas de suporte com o acessorio para placas de metal instalado.

Verifique sempre que o acessorio de braco de contacto inferior ou 0 acessorio para placas de metal se move
livremente antes de utilizar a ferramenta. Se a ferramenta emperrar, repita o procedimento de montagem ou
solicite a manutencéo da ferramenta a um centro de assisténcia técnica autorizado da Bostitch.

DISPARO SEQUENCIAL - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

O seu novo agrafador F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN vem instalado de série com um disparo sequencial
(gatilho cinzento).

1. Isto proporciona vantagens do ponto de vista de seguranga, uma vez que nao ira disparar um prego
acidentalmente se a ferramenta bater contra uma superficie ou contra alguém enquanto o operador estiver a agarrar
na ferramenta com o gatilho activado.

2. Permite colocar o prego sem correr o risco de introduzir segundo prego sobre aquele, em consequéncia do
movimento de retrocesso do agrafador.

O disparo sequencial chama-se assim devido a “sequéncia” necessaria para operar a ferramenta. Para introduzir
um prego, o operador deve em primeiro lugar premir o gatilho de seguranca contra a peca de trabalho e em
seguida puxar o gatilho principal. Para introduzir o segundo prego o operador deve retirar a ferramenta da peca de
trabalho, soltar o gatilho e em seguida repetir a sequéncia acima.

Uma vez que é necessario um posicionamento rigoroso para colocar as placas de metal, e ainda pelas razdes
acima indicadas, a ferramenta F21PL/N89RH17-2MCN NAO deve ser convertida em modelo de disparo por
contacto.

Aviso! Para evitar lesdes graves causadas pelos fixadores e pelos detritos projectados ao instalar as placas de
metal com a ferramenta F21PL/N89RH17-2MCN:

® Use sempre o acessorio para placas de metal (consulte as instrugdes de instalagéo).

Use apenas disparo sequencial (gatilho cinzento).

Use somente pregos Bostitch para placas de metal genuinos.

Use somente um bloco de pregos para placas de metal de cada vez.

Os pregos para placas de metal ndo foram concebidos para furar metal. Ao instalar as placas de metal,
posicione sempre o guia do acessoério para placas de metal no furo pré-formado da placa de metal antes de
introduzir um prego. (Fig 3 & 4)

MANIPULO INTELIGENTE-N89RH17-2MCN

O modo de operagédo “Gatilho Inteligente” permite ao utilizador decidir disparar uma ou mais vezes a ferramenta
mantendo o gatilho premido. Por exemplo: Se premir um gatilho (e o mantiver premido), cada vez que pressionar a
ferramenta com a madeira, ela inicia um ciclo de disparos, como um manipulo de contacto (gatilho preto). Se
pressionar TOTALMENTE a ferramenta contra a madeira e puxar DEPOIS o gatilho, a ferramenta aplica apenas um
prego. Se a ferramenta for levantada e pressionada uma segunda vez contra a madeira, a ferramenta nao aplica
outro prego, tal como a Operagéo de Manipulo Sequencial (gatilho cinzento).

Nota: Se o Manipulo Inteligente nao for adequado para a sua aplicagéo, contacte a delegagdo BOSTICH da sua
zona para obter mais informacgdes sobre o0 modo de converter a ferramenta para o modo de Manipulo de Contacto
standard.

Nota: Em todos os modelos, com excepgédo das versdes MCN, pode ser instalada a funcionalidade
Manipulo Inteligente. Contacte, por favor, o seu representante/distribuidor da BOSTITCH para uma
instalacdo segura das pegas necessarias.



MANIPULO INTELIGENTE - TODOS OS MODELOS

A sua nova ferramenta BOSTITCH pode ser faciimente configurada para utilizagdo no modo “Manipulo Inteligente”.
Para aplicar um prego, o “manipulo” e o gatilho devem ser premidos em simultaneo. Nas ferramentas de Manipulo
de Contacto convencionais, devera premir e manter premido o gatilho e todos os “contactos” entre o manipulo e a
superficie de trabalho aplicardo um prego.

No entanto, a unidade de “Manipulo Inteligente” fornecida com esta ferramenta permite-lhe utilizar a ferramenta
como Manipulo Sequencial ou de Contacto, dependendo da ordem pela qual premir o gatilho. Este modo de
operagdo “Manipulo Inteligente” permite ao utilizador decidir disparar uma ou mais vezes a ferramenta mantendo o
gatilho premido.

Adverténcia: Os Manipulos de Contacto e Inteligentes NAO DEVEM ser instalados ou utilizados com o acessério
Conector de Metal.

AJUSTE DO CONTROLO DA PENETRAGAO DO FIXADOR (FIG. 5)

A funcao de ajuste do controlo da penetragéo do fixador controla a profundidade de penetragéo do prego, desde
uma posicéo nivelada com a superficie de trabalho até a posigao rebaixada pouco funda ou funda.

Aviso! Desligue a ferramenta da alimentagéo de ar antes de desmontar quaisquer pecas e antes de alterar o ajuste
do elemento em contacto com a pega de trabalho.

1. Prima o bot&o de bloqueio.

2. Ajuste o brago de contacto para cima para aumentar a penetrag@o do prego, ou para baixo para a diminuir.

3. Solte o botao de blogueio.

Nota: O acessério para placas de metal ndo pode ser ajustado para controlar a profundidade de penetragéo.

DEFLECTOR DIRECCIONAL DO ESCAPE (FIG. 6)

O deflector ajustavel do escape pode ser rodado & méo para qualquer posicéo, sem ser necessario utilizar
ferramentas.

CARREGAMENTO DA FERRAMENTA

1. Abra o carregador: Puxe para tras o dispositivo de empurrar para engatar a lingueta. (Fig 7)

2. Segure no agrafador para baixo com o carregador inclinado para baixo. Introduza o bloco de pregos. (Fig 8)

3. Feche o carregador. Solte o dispositivo de empurrar puxando primeiro este para tras e em seguida premindo a
patilha de libertagdo. Deslize o dispositivo de empurrar contra os pregos. (Fig 9)

Nota: Use somente fixadores recomendados pela Bostitch para utilizagdo com as ferramentas Bostitch, ou pregos
que satisfacam as especificacdes da Bostitch.

Aviso! Quando instalar placas de metal utilizando a ferramenta F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Use somente um
bloco de pregos para placas de metal de cada vez.

VARETA DE GUIA- F21PL, F33PT, N89RH-17-1 E N89RH-17-2MCN & F33PTSM

FIG. 11
Localize a guia (A)
Puxe e rode a tampa (B)

FIG 12.

Localize as janelas de acesso para instalagédo e remog&o da vareta de guia (C)
Localize o canal de armazenamento da vareta de guia (D)

Para instalag@o ou remog&o da vareta de guia (E), abra a tampa rodando-a
Instale ou remova a vareta de guia através da traseira do alimentador (F)

FIG 13.
Instale a vareta de guia através de (G) para pregos de 2,8 mm a 3,3 mm. Para fechar, rode a tampa (B).
Instale a vareta de guia através de (H) para pregos de 3,3 mm a 4,1 mm. Para fechar, rode a tampa (B).



REMOCAO DOS PREGOS (FIG 10)

1. Desligue a ferramenta da alimentagéo de ar.
2. Puxe para tras o dispositivo de empurrar até ficar engatado com seguranga.
3. Deslize os pregos para a abertura e retire-os.

CUIDADO: Dispositivo de empurrar e mola do dispositivo (mola de forga constante).

Deve retirar os pregos com cuidado, porque se desengatar o dispositivo de empurrar da lingueta ele pode saltar
para a frente e magoa-lo na mao.

Deve ter muito cuidado ao efectuar manutengédo na area do carregador da ferramenta. A mola envolve um
rolete, mas néo esta presa a este. Se alongar a mola para além do seu comprimento, a extremidade solta-se do
rolete e a mola volta a enrolar com forga, podendo magoa-lo na méo. As arestas da mola s@o muito finas e
podem cortar a sua mao. Também é necessario assegurar-se de que a mola nao tem dobras, porque isto reduz
a forga da mola.

INSTRUCOES DE MANUTENGAO DO EMBOLO DO AGRAFADOR

Embolo do agrafador gasto originando ma qualidade ou perda de poténcia

® O desgaste da ponta do émbolo ira afectar a penetragdo do prego, dando sinais de pregos tortos e ndo
completamente introduzidos e cabecas de pregos danificadas.

® O comprimento do émbolo pode ser ajustado permitindo a rectificagdo da sua ponta, para compensar o
desgaste sofrido por esta. Sdo necessarios calor e medigao rigorosa. Contacte um técnico de
manutencéo qualificado para efectuar este ajuste.

® O ajuste do comprimento de um émbolo novo esta indicado a seguir. A medicao ¢é feita a partir da face
superior do émbolo.

® Note que a medicdo a partir da face superior do émbolo proporciona o ajuste maximo do agrafador para
permitir rectificacdo. Aumente sempre o comprimento do émbolo o valor minimo necessario para permitir
a rectificacdo e restaurar a ponta do émbolo; é possivel rectificar varias vezes antes de atingir esta
profundidade maxima.

Nota: A maioria das aplicacdes tolera um desgaste do émbolo de cerca de 3 mm. Contudo, em aplicagdes onde a
introducao dos pregos ¢ dificil, um desgaste do émbolo de cerca de 1,5 mm pode provocar ligeira reducao da
poténcia aparente de penetracéo.

Dados Técnicos:
Procure os dados seguintes na tabela assinalada ? no fim deste manual.

Comprimento mm Consumo de ar por golpe @ 5.6 Bar
Altura mm Tipo de disparo

Largura mm Lubrificante para veréo

Peso Kg Lubrificante para inverno

Ruido Lra, 1s, d
Ruido Lwa, 1s, d
Ruido LpPa, 1s, 1m
Vibracdo m/s?
Pressdo max. Bar
Pressdo min. Bar

Lubrificante para anéis

Nome do Fixador

Dimensdes mm

Coroa

Capacidade do magazine
Comprimento da lamina nova mm
Prof. max. interna do pistdo mm
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CARGA

A Importante Leer con Cuidado: Es importante que todos los operadores lean y entiendan todas las
secciones de este manual de Datos Técnicos de la Herramienta y el Manual de Instrucciones de
Funcionamiento y Seguridad que viene por separado con esta herramienta. El no hacerlo podria
tener como resultado que usted u otros de la zona de trabajo sufran dafos graves.

/A JATENCION! Se debe utilizar proteccion para los ojos de acuerdo con 89/686/EEC y con igual
grado o superior que el definido en EN166. Sin embargo, todos los aspectos del trabajo, entorno de
los operarios y todos los otros tipos de maquinaria que se utilice se deben considerar también al
seleccionar cualquier equipo de proteccion personal.

Nota: Gafas sin pantallas laterales o mascarillas para la cara, por si mismo, no ofrecen una
proteccién adecuada.

A jADVERTENCIA!: Para evitar dafios accidentales:

@ No meter nunca la mano o cualquier otra parte del cuerpo en la zona de salida de las fijaciones

cuando la maquina esta conectada al aire comprimido;

@ No dirigir nunca la maquina contra uno mismo u otra persona;

@ No bromear nunca con la fijadora;

@ No apretar nunca el gatillo si la superficie de apoyo de la maquina no esta presionada contra la

pieza en elaboracion;

©® Manejar la fijadora siempre con la maxima atencion;

@ No apretar nunca el gatillo, ni el palpador durante la carga de la fijadora.

@ Para evitar el accionamiento accidental y, por lo tanto el riesgo de lesiones, desconectar siempre

el aire:

1. Antes de proceder a una regulacion. 2. Durante las operaciones de mantenimiento. 3. Para

solucionar un blogueo. 4. Cuando la herramienta no se utiliza. 5. Mientras se pasa de una zona

de trabajo a otra, para evitar el accionamiento accidental con el consiguiente riesgo de lesiones.

@ Lea el folleto adicional de instrucciones de Seguridad y Funcionamiento antes de utilizar la

herramienta.

® E| funcionamiento de esta herramienta puede provocar chispas y ser una fuente de ignicion para
combustibles y gases inflamables.

A IMPORTANTE! Funcionamiento de la herramienta:

® Para identificar el tipo de funcionamiento de su modelo de herramienta, compruebe la etiqueta de
identificacion pegada en la herramienta/parte trasera de este manual y la columna (marcada ¢) de la tabla
correspondiente de ese modelo. Lea la seccion correspondiente de las Instrucciones de Funcionamiento y
Seguridad para informacion sobre ese tipo de gatillo.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Por medio de dos accesorios diferentes la F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN puede ser utilizada tanto como
clavadora de conectores metélicos o como clavadora estandar de clavos de cabeza redonda y resulta importante
que todos los operadores comprendan la manera en que la herramienta funciona con cualquiera de los accesorios.
La herramienta viene con el accesorio MCN o clavadora de conectores metalicos como equipo estandar (Fig 1a),
aunque dentro de la caja se incluye un accesorio normal de brazo de contacto inferior para encuadre que de ser
necesario la convierte en una clavadora de clavos de cabeza redonda. (Fig 1b)

Para cambiar de un tipo de accesorio a otro, siga estas instrucciones:

a) Antes de proceder a desmontar alguna pieza y antes de cambiar el elemento de contacto con la superficie de
trabajo, desconecte la herramienta de la toma de suministro de aire.

b) Presione el botén de blogueo. (Fig 2)

c) Deslice el brazo de contacto hacia abajo hasta que el mismo se separe facilmente de la herramienta.

d) Oprima el botén de blogueo y deslice completamente el nuevo accesorio sobre la herramienta. (Fig 2)

e) Libere el botdn de bloqueo.

f) Asegurese de que el accesorio sea instalado en la posicion totalmente hacia arriba y que el botén de bloqueo
haya retornado a la posicion de liberacion.

Nota: en el accesorio de conectores metélicos no se puede ajustar el control de profundidad.



g) Verifique que el accesorio ahora se desplace libremente tanto hacia arriba como hacia abajo. Si no, NO UTILICE
LA HERRAMIENTA. Efectle el mantenimiento de la herramienta y del accesorio en un centro autorizado de servicio.
h) Para quitar el accesorio para conectores metélicos e instalar el brazo estandar de contacto inferior para encuadre,
invierta el procedimiento.

jAdvertencia! Cuando se coloca el accesorio de encuadre no se deben emplear clavos para conectores metalicos,
y cuando se coloca el accesorio de clavadora de conectores metalicos no se deben utilizar clavos de encuadre de
cabeza redonda.

Antes de utilizar la herramienta verifique siempre que el brazo de contacto inferior o el accesorio para
conectores metalicos se desplacen libremente. Si tiene lugar algin tipo de engrane, repita el procedimiento de
armado o haga examinar la herramienta en un centro de servicio autorizado de Bostitch.

SEGURO SECUENCIAL - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Su nueva F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN viene provista de seguro secuencial como dotacién estandar
(gatillo gris)

1. Esto ofrece positivas ventajas de seguridad ya que no se disparara accidentalmente un clavo si la herramienta
golpea contra alguna superficie o persona mientras el operador esta sosteniendo la herramienta con el gatillo
oprimido.

2. Permite colocar un clavo sin la posibilidad de disparar un segundo clavo durante el retroceso de la herramienta.
El seguro secuencial deriva su nombre de la “secuencia” requerida para operar la herramienta. Para disparar un
clavo, el operador debe primero oprimir el disparador contra la superficie de trabajo y luego apretar el gatillo. Para
disparar un segundo clavo, el operador debe retirar la herramienta de la superficie de trabajo, soltar el gatillo y luego
repetir la secuencia descripta.

Dado que para aplicar conectores de metal se requiere un posicionamiento preciso, y por las razones que se
acaban de mencionar, la F21PL/N89RH17-2MCN no debe ser convertida en un modelo con disparador de
contacto.

jAdvertencia! Para evitar serias lesiones y la presencia de residuos en el aire como consecuencia del empleo de
la abrochadora cuando se instalen conectores de metal con la F21PL/N89RH17-2MCN:

® Siempre utilice el accesorio para conectores metdlicos (consulte las instrucciones de instalacién).
Solo utilice seguro secuencial (gatillo gris).

Emplee sélo clavos genuinos Bostitch para conectores metalicos.

Utilice s6lo una plancha de clavos para conectores metalicos por vez.

Los clavos para conectores metélicos no estan disefiados para penetrar el metal. Cuando instale
conectores metalicos, siempre coloque la guia del accesorio para conectores metdlicos en el agujero
preperforado del conector metalico antes de tratar de disparar un sujetador. (Fig 3 & 4)

SMART TRIP- N89RH17-1

El modo de funcionamiento “Smart Trip” permite al usuario decidir si la herramienta disparara una vez o muchas
veces con el gatillo pulsado. Por ejemplo, si aprieta el gatillo primero (y lo sujeta), cada vez que presione la
herramienta sobre la madera disparar, igual que un gatillo de contacto (gatillo negro). Si presiona la herramienta
COMPLETAMENTE contra la Madera, Y LUEGO aprieta el gatillo, la herramienta clavara un solo clavo. Si se levanta
la herramienta y se presiona contra la madera por segunda vez, no clavara un Segundo clavo, como en el
funcionamiento de Clavado secuencial (gatillo gris).

Nota: Si el Smart Trip no es apropiado para su aplicacion, por favor pdngase en contacto con su oficina local de
BOSTITCH para conseguir detalles sobre como convertir la herramienta en el Gatillo de contacto estandar.

SMART TRIP- TODOS LOS MODELOS

Su nueva herramienta BOSTITCH se puede configurar facilmente para su uso en modo “Smart Trip”. Para clavar
una punta, tanto el gatillo como la “punta” tienen que apretarse. En las herramientas convencionales de Gatillo por
Contacto, el gatillo se tiene que pulsar y sujetar y cada “contacto” entre la punta y la superficie de trabajo clavara
una punta.

Sin embargo, el montaje “Smart Trip” que viene con esta herramienta le permite hacer funcionar la herramienta bien
como Gatillo Secuencial o por Contacto, dependiendo del orden en el que apriete el gatillo. Este modo de



funcionamiento de “Smart Trip” permite al usuario decidir su la herramienta disparara una o multiples veces cuando
el gatillo esté apretado.

Advertencia: Los Gatillos de Contacto ni los Smart Trips NO SE PUEDEN ajustar ni utilizar con el accesorio
Conector de Metal.

Advertencia: Todos los modelos, excepto las versiones MCN, pueden equiparse con el disparador inteligente Smart
Trip; pdngase en contacto con su oficina/distribuidor BOSTITCH para instalar con seguridad los repuestos
necesarios.

SUJETADOR CONTROL DE PROFUNDIDAD AJUSTE (FIG 5)

La prestacion de ajuste de control de profundidad del sujetador provee un control de la profundidad de disparo de
los clavos que va desde a nivel con la superficie de trabajo o levemente por encima de la misma a escariado
superficial o profundo.

jAdvertencia! Antes de proceder a desmontar alguna pieza y antes de cambiar el ajuste del elemento de contacto
con la superficie de trabajo, desconecte la herramienta de la toma de suministro de aire.

1. Presione el boton de bloqueo

2. Ajuste el brazo de contacto hacia arriba para incrementar la profundidad del disparo o hacia abajo para
disminuirla.

3. Suelte el boton de bloqueo.

Nota: no se puede ajustar el control de profundidad del accesorio para conectores metalicos.

DEFLECTOR DIRECCIONAL DE ESCAPE (FIG 6)

El deflector ajustable de escape puede ser girado a mano hacia cualquier posicion deseada, sin tener que utilizar
herramientas.

CARGA DE LA HERRAMIENTA

1. Abra el cargador: tire hacia atras del empujador para accionar el seguro. (Fig 7)

2. Sostenga la clavadora hacia abajo con el cargador inclinado también hacia abajo. Inserte planchas de clavos. (Fig 8)
3. Cierre el cargador: libere el empujador tirando primero hacia atras del mismo y luego oprimiendo la pestafa de
liberacién. Deslice el empujador contra los clavos. (Fig 9)

Nota: utilice solamente sujetadores recomendados por Bostitch para empleo en las herramientas Bostitch o clavos
que satisfagan las especificaciones Bostitch.

jAdvertencia! Cuando se instalen conectores de metal con la F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: utilice s6lo una
plancha de clavos para conectores metélicos por vez.

VARILLA DE GUIA- F21PL, F33PT, N89RH-17-1, N89RH17-2MCN & F33PTSM

FIG. 11
Encuentre el manual (A)
Tire de la tapa y girela (B)

FIG 12.

Encuentre las ventanas de acceso para la instalacién y desmontaje de la varilla de guia (C).
Encuentre el canal de almacenaje para la varilla. (D)

Abra y gire la tapa para instalar o quitar la varilla de guia (E).

Instale o quite la varilla de guia a través de la parte trasera del cartucho (F).

FIG 13.
Instale la varilla de guia a través (G) para clavos de 2.8mm a 3.3mm. Gire la tapa (B) para cerrarla.
Instale la varilla de guia a través (H) para clavos de 3.3mm a 4.1mm. Gire la tapa (B) para cerrarla.

REMOCION DE CLAVOS (FIG 10)

1. Desconecte la herramienta de la toma de aire



2. Tire del empujador hacia atras hasta que quede firmemente calzado
3. Deslice los clavos hasta la abertura y empuje hacia afuera

PRECAUCION: El empujador y su resorte (resorte de fuerza constante).

Se debe ejercer precaucion cuando se quiten clavos, porque si el empujador se desenganchara del seguro
podria potencialmente saltar hacia adelante y apretarle la mano.

Cuando se lleve a cabo mantenimiento en la zona del cargador de la herramienta se deberan tomar
precauciones adicionales. El resorte se encuentra cubierto, pero no sujeto a un rodillo. Si el resorte se estira
mas alla de su longitud, los extremos se desprenderan del rodillo y el resorte se arrollard bruscamente,
cabiendo la posibilidad de que le apriete la mano. Ademas, los bordes del resorte son muy delgados y podrian
producirle cortes en su mano. Se debe también tener cuidado de asegurar que no existan rizos permanentes en
los resortes ya que ello reducira la fuerza de los mismos.

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO DEL DISPARADOR

Un disparador gastado ocasiona mala calidad de servicio o pérdida de potencia

® El desgaste del pico de disparo afecta el disparo de los clavos, que se manifiesta bajo la forma de clavos
doblados y disparados de forma incompleta y cabezas de clavos dafadas

® La longitud del disparador puede ser ajustada para permitir que la punta disparadora sea compensada de modo
de corregir el desgaste. Se requerira calor y una medicion precisa. Para este ajuste dirfjase a un técnico de
servicio calificado.

® Debajo se muestra la configuracién de la longitud para un disparador nuevo. La medicion es desde la cara
superior del piston.

® Obsérvese que la medicion desde la parte superior del piston indica el maximo ajuste que admite el disparador
para permitir la compensacioén. Siempre extienda el disparador la minima cantidad requerida para permitir que la
compensacion restaure el extremo disparador; se pueden efectuar varias compensaciones antes de que se
alcance la méxima profundidad.

Nota: en la mayoria de las aplicaciones se puede tolerar un desgaste del disparador de aproximadamente 3 mm.
Sin embargo, en aplicaciones de disparo dificiles, un desgaste del disparador de aproximadamente 1,5 mm. puede
ocasionar una ligera reduccién de la potencia aparente de disparo.

Especificaciones técnicas:
Consulte las especificaciones técnicas en la tabla marcada ? ubicada al final de este manual.

A Largo mm. K Consumo aire disparo @ 5.6 Bar

B Alto mm. L Tipo de activacion

C Ancho mm. M Lubricante de verano

D Peso Kg. N Lubricante de invierno

E Ruido Lra, 1s, d O Lubricante O-ring

F Ruido Lwa, 1s, d P Nombre del consumible

G Ruido Lpra, 1s, 1m Q Dimensiones mm.

H Vibracion m/s? R Cabeza/corona

| P max Bar S Capacidad cargador

J P min Bar T Longitud nuevo clavador mm.
]

Profun. max. Dentro piston mm.




LADDNING AV VERKTYGET

A Viktigt las noga: Det &r viktigt att alla operatorer laser och forstar alla delar i denna manual
innehallande tekniska data och det separata manualen fér sékerhet och anvandningsinstruktioner
som bifogas med detta verktyg. Misslyckande att géra det kan resultera i att du eller andra i
arbetsomradet kan skadas allvarligt.

A VARNING! Ogonskydd i enlighet med 89/686/EEC, och med samma eller hogre grad an som
definieras i EN166 skall anvandas. Alla aspekter av miljé och annan/andra typ/typer av maskineri som
anvands skall dock ocksa tas i betankning nér personlig skyddsutrustning valjs.

Anmarkning: Varken glasdgon utan sidoskydd eller ansiktssk&rmar ger tillrackligt skydd.

A VARNING! Fér att férhindra oavsiktliga skador:

@ Placera aldrig hénder eller andra kroppsdelar i det omrade dar spik skjuts ut ur spikmaskinen
da verktyget ar kopplat till tryckluften.

@ Rikta aldrig maskinen mot dig sjélv eller ndgon annan person.

@ Lek aldrig med verktyget.

@ Tryck aldrig pa avtryckaren savida inte nosen ar riktad mot arbetsstycket.

@ Hantera alltid verktyget med forsiktighet.

® Tryck inte pa avtryckaren eller foljarfingret under laddningen av verktyget.

® For att forhindra att verktyget aktiveras ofrivilligt och ger upphov till féljdskador bér alltid
tryckluftstillforseln alltid kopplas ur:
1. Innan justeringar utfors. 2. Nar underhall utfors pa verktyget. 3. Nar du plockar bort anordningar
som fastnat. 4. Nar verktyget inte &r i bruk. 5. N&r verktyget flyttas fran en arbetsplats till en annan,
eftersom ofrivillig aktivering annars kan bli foljden, vilket eventuellt kan férorsaka skada.

@ Las héftet med de extra sakerhets- och bruksanvisningarna innan du anvénder verktyget.

® Anvandandet av detta verktyg kan orsaka gnistor och kan anténda lattantandliga brénslen och

gaser.

AVIKTIGT! Verktygsanvandning:

® For att identifiera anvandningstypen hos ditt verktygs modell, kolla ID-etiketten som sitter pa
verktyget/langst bak i denna bruksanvisning och den motsvarande tabellen (markerad ?) kolumn L
fér den modellen. Las motsvarande avsnitt i Sdkerhets- & bruksanvisningar for information om
denna utlésningstyp.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Genom anvandning av tva olika tillsatser kan F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN anvandas antingen som en
platfrbandspistol eller en normal spikpistol for rundspik. Det ar viktigt att alla operatorer forstar hur verktyget
fungerar med de béda tillsatserna.

Med verktyget foljer MNC-tillsatsen for platforbandsspikning, som &r monterad som standard (Fig 1a), men i
kartongen medfdljer ocksa en normal tillsats med en nedre kontaktarm, s& att verktyget ska kunna omvandlas till en
spikpistol for rundspik, om sa skulle behovas. (Fig1b)

For att byta fran den ena tillsatsen till den andra gér du sa har:

a) Koppla fran verktyget fran tryckluften innan du forsoker montera bort négra delar och innan du byter
kontaktelement.

b) Tryck in l&sknappen.(Fig 2)

c) Skjut ner kontaktarmen tills den Iatt kan tas bort fran verktyget.

d) Tryck in lasknappen och skjut pa det nya tillsatsen helt pa verktyget. (Fig 2)

€) Slapp upp lasknappen.

f) Se till att tillsatsen &r monterad i fullt Gvre lage och att I&sknappen har kommit tillbaka till frigdringsléaget.
OBS: Platforbandstillsatsen kan inte justeras for olika djup.

g) Kontrollera att tillsatsen nu kan réra sig fritt uppét och nedat. Om den inte kan det, ska verktyget INTE
ANVANDAS. Lamna verktyget och tillsatsen fér genomgang pa en auktoriserad serviceverkstad.

h) Gér samma sak i omvand ordning for att ta bort platférbandstillsatsen och installera den normala ramtillsatsen
med nedre kontaktarm.



Varning! Platférbandsspikar far inte anvandas nar det normala ramtilloehdret ar monterat, och tillsatsen for rundspik
far inte anvandas nér tillbehoret for platférbandsspikar & monterat.

Kontrollera alltid att nedre kontaktarmen eller platférbandstillsatsen kan réra sig fritt innan du anvander
verktyget. Om verktyget karvar, upprepa ovanstaende forfarande eller ldmna verktyget pa service pa en
auktoriserad Bostitch-verkstad.

FRISKJUTNINGSSPARR - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Din nya F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN levereras monterad med friskjutningssparr som standard (gré
avtryckare)

1. Det ger avsevérda sékerhetsfordelar, eftersom en spik inte kan avfyras oavsiktligt om verktyget stéts mot en yta
eller mot négon person s& att operatéren av misstag trycker pé avtryckaren.

2. Vid precisionsanséttning finns ingen risk att en andra spik avfyras av rekylen.

Mekanismen kallas ocksd sekvensavfyring, eftersom det kravs en viss sekvens for att verktyget ska avfyras. For att
avfyra en spik maste operattren forst trycka verktyget mot underlaget och sedan trycka pé avtryckaren. For att
kunna avfyra en andra spik, maste han lyfta verktyget frn underlaget, slappa upp avtryckaren och upprepa
sekvensen igen.

Eftersom placeringen &r viktigt vid montering av platférband, och av ovannamnda orsaker, far F21PL/N89RH17-
2MCN INTE omvandlas till kontaktavfyringsmodell.

Varning! For att undvika allvarlig skada fran fastelement och omkringflygande skrap vid montering av platforband
med F21PL/N89RH17-2MCN maste féljande iakttas:

® Anvand alltid platférbandstillsatsen. (se monteringsanvisningarna).

Anvéand verktyget med friskjutningssparr aktiverad (gra avtryckare).

Anvand endast originaltillverkade platforbandsspikar fran Bostitch.

Anvéand bara ett band med platférbandsspikar at gangen.

Platférbandsspikar ar inte avsedda att tranga in i metallen. Vid montering av platférband, sétt alltid
platférbandsguiden i det existerande halet i platférbandet innan du forsoker sétta i fastelementet. (Fig 3 & 4)

SMARTUTLOSARE- N89RH17-1

“Smartutlosningsléget” later dig bestdmma om verktyget ska avfyras en gang eller flera gdnger med avtryckaren
intryckt. Till exempel: Om du forst trycker in avtryckaren (och héller), varje gang du pressar verktyget mot tréaet
kommer det att kretsa, som en kontaktutldsare (svart utlésare). Om dy pressar verktyget HELT mot tréet, och
SEDAN trycker in avtryckaren, kommer verktyget endast att spika in en spik. Om verktyget lyfts upp och pressas
mot traet en andra gang, kommer det inte att spika i en andra spik, sdsom vid sekventiell utlésningsanvandning (gra
utlésare).

Obs! Om Smartutlésning inte passar din applikation, kontakta din lokala BOSTITCH-aterférséljare for information om
hur verktyget kan géras om till standard kontaktutl®sning.

SMARTUTLOSNING- ALLA MODELLER

Ditt nya BOSTITCH-verktyg kan enkelt konfigureras for anvandning i “smartutldsningslage”. For att driva in en spik,
maste bade "utidsaren” och avtryckaren vara intryckta. | konventionella kontaktutldsningsverktyg, kan avtryckaren
vara intryckt och hallas intryckt, och varje “kontakt” mellan utldsaren och arbetsytan kommer att driva in en spik.

“Smartutldsarmonteringen” som bifogades med detta verktyg kan dock lata dig att anvanda verktyget antingen som
en sekventiell eller kontaktutlésare, beroende pa ordningen som du trycker in avtryckaren. “Smartutlosningsléget”
later anvandaren bestdmma om verktyget ska avfyras en géang eller flera gdnger med avtryckaren intryckt.

Varning! Kontakt- och smartutlésning FAR INTE monteras eller anvindas tillsammans med metallanslutningstillbehdr.
Varning! Alla modeller med undantag fér MCN-versionerna kan anpassas till Smartutldsare, var vanlig

kontakta ditt BOSTITCH-kontor eller din aterforsaljare for en saker installation av de ndédvandiga
delarna.



JUSTERING AV INDRIVNINGSDJUPET (FIG 5)

Med djupjusteringsfunktionen kan spikens djup stéllas in fran jams med eller alldeles 6ver arbetsstyckets yta till
grund eller djup férsénkning.

Varning! Koppla fran verktyget fran tryckluften innan du forsdker montera bort ndgra delar och innan du justerar
elementet for kontakt med arbetsstycket.

Justering:

1. Tryck in lasknappen.

2. Justera kontaktarmen uppét for att 6ka indrivningsdjupet och nedat for att minska det.

3. Slapp upp lasknappen.

OBS: Platforbandstillsatsen kan inte justeras for olika djup.

UTBLASRIKTNING (FIG 6)

Det justerbara utbldset kan roteras manuellt till valfritt I&ge utan anvandning av verktyg.

LADDNING AV VERKTYGET

1. Oppna magasinet: Dra frammataren tillbaka tills haken griper. (Fig 7)

2. Hall spikpistolen med magasinet nedétlutat. Lagg i spikbanden. (Fig 8)

3. Stang magasinet: Frigér frammataren genom att forst dra bakat och sedan trycka pa frigéringstungan. Skjut
frammataren mot spikarna. (Fig 9)

OBS: Anvéand endast fastelement som rekommenderas av Bostitch fér anvéndning i med Bostitch verktyg, och
spikar som motsvarar Bostitchs specifikationer

Varning! Vid anvéndning av platforband med F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN, anvand bara ett band
plétférbandspik &t gangen.

GUIDE- F21PL, F33PT, N89RH-17-1, N89RH17-2MCN & F33PTSM

FIG 11
Hitta guide (A)
Drag och rotera hdlje (B)

FIG 12

Hitta tillgangsfonster for installation och borttagande av guidestav (C )
Hitta guidestavs forvaringskanal (D)

Rotera holjet 6ppet for att installera eller ta bort guidestav (E)
Installera eller ta bort guidestav genom baksidan av magasinet (F)

FIG 13

Installera guidestav genom (G) med 2.8mm till 3.3mm skaftspikar. Rotera hdljet (B) tills det sténgs.
Installera guidestav genom (H) med 3.3mm till 4.1mm skaftspikar. Rotera hélje (B) tills det sténgs.

UTTAGNING AV SPIK (FIG 10)

1. Koppla fran verktyget fran tryckluften
2. Dra tillbaka frammataren tills den sitter fast stadigt
3. Skjut spikarna tillbaka till ppningen och tryck ut dem.

VAR FORSIKTIG: Frammataren och matarfjadern (fiader med konstant kraft).

Du maste vara forsiktig nér du tar ut spikarna. Om frammataren kommer loss fran haken kan den flyga fram och
klamma handen pa dig.

Du maste vara sarskilt forsiktig nér du utfor underhall i verktygets magasinomrade. Fjadern ligger runt en rulle
men sitter inte fast pa den. Om fjadern stracks langre an den tal, lossnar den fran rullen, och da flyger den ihop
och riskerar klamma handen pa dig. Kanterna pa fjadern ar ocksa mycket tunna och det ar latt att skéra sig pa
dem. Du maste se till att du inte orsakar permanenta deformeringar i fjadrarna. Da forlorar de i styrka.



ANVISNINGAR FOR UNDERHALL AV DRIVAREN

En sliten drivare kan ge dalig kvalitet och kraftforlust

@ Slitage pa drivarspetsen paverkar spikindrivningen, vilket visar sig som bgjd eller ej helt indriven spik och
skadade spikhuvuden

® Drivarens langd kan justeras s att drivspetsen ska kunna slipas om for att kompensera slitaget. For det
kravs varme och noggranna métningar. Kontakta en kvalificerad servicetekniker fér denna justering.

® Lingdinstéliningen for en ny drivare visas nedan. Méttet ar fran kolvens Gvre yta.

@ Observera att méttet fran kolvens Gvre yta &r maxavstandet som drivaren kan justeras for att mojliggora
omslipning. Férlang alltid drivaren sa litet som majligt vid omslipning av drivarspetsen. Flera omslipningar
kan d& goras tills maxdjupet nas.

OBS: Ett drivarslitage pa ca 3 mm &r acceptabelt for de flesta tillimpningar. Men vid krévande spikningar kan ett 1,5
mm slitage pa drivaren gora att en viss minskning i drivkraften marks.

Teknisk data:
For tekniska data hanvisas till tabellen markerad ? i slutet av denna handbok.

Lufttryck max Bar
Lufttryck min Bar

Magasinskapacitet
Ny drivarlangd mm.
Max djup i kolv mm.

A Langd mm. K Luftférbrukning per avfyrning@ 5.6 Bar
B Ho6jd mm. L Avfyrningstyp
C Bredd mm. M Sommarsméjning
D Vikt Kg. N Vintersmorjning
E Ljudnivé Lra, 1s, d [®] O-ringssmdrjning
F Ljudniva Lwa, 1s, d P Maskinnamn
G Ljudnivé Lpa, 1s, 1m Q Dimmensioner mm.
H Vibration m/s? R Ryggbredd
| S
J T
U




NSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

AUwaga: uzytkownicy powinni doktadnie zapoznac sie z danymi technicznymi oraz osobna
instrukcja obstugi i bezpieczenstwa. Nieznajomos¢ instrukcji grozi powaznymi obrazeniami
ciata uzytkownika lub oséb przebywajacych w poblizu.

ANalezy stosowac okulary ochronne zgodne z przepisem 89/686/EEC oraz kategorii co
najmniej takiej jak okreslona w normie EN166. Przy doborze jakiegokolwiek sprzetu
ochrony osobistej nalezy rowniez wziac¢ pod uwage wszystkie aspekty pracy operatora,
srodowisko i inne rodzaje uzywanych urzadzen.

Uwaga: Okulary ochronne i ostony na twarz bez oston bocznych nie zapewniaja
dostatecznego zabezpieczenia.

A OSTRZEZENIE! W celu zapobiezenia przypadkowym urazom:

@ Nie nalezy nigdy umieszczac reki lub innej czesci ciata w obszarze wystrzeliwania

spinacza.

@ Nie nalezy nigdy wymierzac narzedzia w siebie lub innych, niezaleznie od tego czy jest,
czy nie jest natadowane spinaczami.

® Nie nalezy nigdy zabawiac si¢ narzedziem.

® Nie nalezy nigdy pociagac spustu o ile nos urzadzenia nie jest skierowany w miejsce
pracy.

@ Zawsze obchodzic sie ostroznie z narzedziem.

® Nie pociggac spustu, ani nie naciska¢ mechanizmu wyzwalacza podczas tadowania
narzedzia.

® W celu unikniecia przypadkowego wprawienia w ruch i mozliwosci spowodowania urazu
ciata, nalezy zawsze wylaczy¢ dopltyw powietrza.
1. Przed dokonywaniem regulacji. 2. Podczas konserwacji narzedzia. 3. Podczas usuwania
zakleszczenia. 4. Kiedy narzedzie nie jest uzywane. 5. Podczas przechodzenia do innego obszaru
pracy, aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia i mozliwosci spowodowania urazu.

@ Przed uzyciem narzedzia nalezy przeczyta¢ dodatkowa broszure zawierajaca instrukcje

@ dotyczace bezpieczenstwa i obstugi.

® "“Ostrzezenie” W trakcie pracy narzedzia moga powstawac iskry, stanowiace ryzyko
zaptonu substancji i gazéw tatwopalnych.

A UWAGA! Tryb pracy narzedzia:

o Aby okresli¢ tryb pracy danego modelu nalezy odczytac¢ dane na etykiecie
informacyjnej na narzedziu /na odwrocie tej instrukcji oraz w odpowiedniej tabeli
(z oznaczeniem ?), kolumna L. Nalezy tez przeczytac informacje o rodzaju gtowicy
danego modelu w odpowiedniej czesci Instrukcji Uzytkowania.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Dzieki zastosowaniu dwoch réznych przystawek, urzadzenie F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN mozna uzywac do
whbijania metalowych facznikéw i standardowych gwozdzi z okragtymi tebkami. Wymaga to zapoznania sie
wszystkich operatoréw ze sposobem dziatania narzedzia z kazda z przystawka.

Urzadzenie wyposazone jest standardowo w przystawke do whbijania metalowych tacznikéw (Rys. 1a), ale w
opakowaniu znajduje sie przystawka ramienna do whijania gwozdzi z okragtymi tebkami. (Rys. 1b)

W celu wymiany przystawki nalezy postepowac zgodnie z nastepujacymi instrukcjami:

a) Przed podjeciem jakiejkolwiek proby wymontowania elementéw urzadzenia lub przed wymiang elementu
stykowego nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza.

b)Wecisnac przycisk blokujacy. (Rys. 2)

) Zsuwac ramie kontaktowe w dét, do momentu, gdy bedzie mozna je tatwo zepchna¢ z narzedzia.

d) Zwolni¢ przycisk blokujacy i catkowicie przesung¢ nowa przystawke na narzedziu. (Rys. 2)

e) Zwolni¢ przycisk blokujacy.

f) Sprawdzi¢, czy cata przystawka jest zamontowana w pozycji gornej i czy przycisk blokujacy wrocit na
pozycje spoczynkowa.



Uwaga: Przystawka do metalowych tacznikow nie posiada regulacji gtebokosci.

g) Sprawdzi¢, czy przystawka moze swobodnie przemieszczac sie do gory i na dét. Jesli nie, NIE WOLNO JEJ
UZYWAC. Wykonanie czynnosci serwisowych dotyczacych przystawki nalezy zleci¢ autoryzowanemu
o$rodkowi.

h) W celu odtgczenia przystawki do metalowych facznikéw i zamontowania przystawki ramiennej nalezy
wykonac opisane czynnosci w odwréconej kolejnosci.

Ostrzezenie! Nie wolno uzywadé metalowych tacznikéw, jesli do urzadzenia jest dotgczona przystawka
ramienna, natomiast z przystawka do metalowych tacznikéw nie wolno stosowaé gwozdzi z okragtymi
tebkami.

Przed uzyciem narzedzia nalezy zawsze sprawdzic, czy wybrana przystawka swobodnie sie obraca.
Jesli dojdzie do wygiecia ktéregokolwiek z tacznikéw, nalezy powtérzy¢ proces mocowania
przystawki lub zleci¢ wykonanie czynnosci naprawczych w autoryzowanym serwisie firmy Bostitch.

SEKWENCYJNY MECHANIZM ZABEZPIECZAJACY - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Nowe urzadzenie F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN jest standardowo wyposazone w sekwencyjny
mechanizm zabezpieczajacy (szary spust)

1. Zwieksza to poziom bezpieczenstwa uzytkowania urzadzenia, gdyz chroni przed przypadkowym whbiciem
gwozdzia, jedli narzedzie uderzy o jakakolwiek powierzchnie lub osobe, gdy operator trzyma wcisniety spust.
2. Umozliwia to punktowe wbijanie gwozdzi, z wyeliminowaniem ewentualnosci wbicia drugiego gwozdzia
na poprzednim.

Nazwa sekwencyjnego mechanizmu zabezpieczajacego pochodzi od ,sekwencji”, ktérej wykonanie jest
konieczne do pracy urzadzenia. Whicie gwozdzia wymaga najpierw przytkniecia dzwigni do obszaru
roboczego, a nastepnie wcisniecia spustu. Whicie kolejnego gwozdzia wymaga odsuniecia narzedzia od
powierzchni roboczej, zwolnienia spustu i powtdrzenia opisanej powyzej sekwengji.

Poniewaz stosowanie metalowych tacznikéw wymaga doktadnego ich umieszczania oraz z przyczyn
okreslonych powyzej, modelu F21PL/N89RH17-2MCN NIE WOLNO przeksztatca¢ w model ze
stykowym mechanizmem zabezpieczajacym.

Ostrzezenie! W celu unikniecia powaznych obrazen ciata spowodowanych odpryskujacymi
tacznikami i okruchami materiatu, podczas montazu metalowych tacznikow przy pomocy urzadzenia
F21PL/N89RH17-2MCN nalezy:

® Zawsze stosowac przystawki do montazu metalowych tacznikdw. (patrz instrukcja montazu).

Uzywac tylko sekwencyjnego mechanizmu zabezpieczajgcego (szary spust).

Uzywac tylko oryginalnych metalowych gwozdzi firmy Bostitch.

Wktadac tylko jeden zestaw metalowych tacznikéw na raz.

Metalowe gwozdzie nie sg przeznaczone do whbijania w metal. W przypadku whbijania metalowych
tacznikdw nalezy zawsze przed whiciem tacznika umiesci¢ prowadnice metalowej przystawki we wstepnym
otworze. (Rys. 3 i 4)

GLOWICA SPUSTOWA SMART- N89RH17-1

Tryb pracy Smart umozliwia uzytkownikowi wybér jednorazowego lub wielokrotnego wyrzutu - przy
nacisnietym cynglu. Na przyktad: jezeli najpierw nacisniesz i przytrzymasz cyngiel, za kazdym razem
gdy przycisniesz narzedzie do powierzchni roboczej (drewno) narzedzie wykona cykl pracy, podobnie
jak w przypadku wersji z gtowica kontaktowa (czarny cyngiel). Jezeli natomiast najpierw przycisniesz
narzedzie CALKOWICIE do drewna, a NASTEPNIE nacisniesz cyngiel, wprowadzony zostanie tylko
jeden gwézdz. Gdy uniesiesz narzedzie i po raz drugi przycisniesz je do drewna, nie wprowadzi ono
drugiego gwozdzia - pracujac jak w trybie sekwencyjnym (szary cyngiel).

Uwaga: Jezeli gtowica spustowa Smart nie nadaje sie do Twoich zastosowan, skontaktuj sie z
lokalnym przedstawicielem firmy BOSTITCH, aby dowiedzie¢ sie, jak zmodyfikowac narzedzie, by

odpowiadato standardowemu modelowi z gtowica kontaktowa.



GLOWICA SPUSTOWA SMART - WSZYSTKIE MIODELE

Twoje nowe narzedzie BOSTITCH mozna tatwo skonfigurowac, aby pracowato w trybie Smart.
Aby wbi¢ gwozdz, nalezy nacisna¢ zaréwno gtowice spustowa jak i cyngiel. W narzedziach z
konwencjonalng gtowicg kontaktowa wystarczy nacisna¢ i przytrzymacé cyngiel, aby kazdy
,.kontakt” gtowicy z powierzchnig robocza powodowat wbicie gwozdzia.

GEOWICA Smart (w zestawie) umozliwia prace narzedzia zaréwno w trybie Sekwencyjnym jak
i Kontaktowym - zaleznie od kolejnosci naciskania cyngla. Tryb Smart pozwala uzytkownikowi
zdecydowad, czy po nacisnieciu cyngla narzedzie wykona jeden, czy tez wiele cykli pracy.

Ostrzezenie: Gtowic Kontaktowych i Smart NIE WOLNO mocowac ani stosowac razem z
modutem do Metalowych tacznikéw.

Ostrzezenie: Wszystkie modele z wyjatkiem wersji MCN moga mie¢ przymocowang gtowice
spustowa Smart. Nalezy skontaktowac sie z biurem BOSTITCH lub odpowiednim dystrybutorem
w celu otrzymania instrukcji na temat bezpiecznej instalacji potrzebnych czesci.

REGULACJA GEEBOKOSCI WBIJANIA LEACZNIKOW (RYS. 5)

Funkgja regulacji wbijania umozliwia kontrole gtebokosci wbijania tacznikow - od ptytkiego wprowadzenia w
powierzchnie po whbijanie catej dtugosci tacznika.

Ostrzezenie! Przed jakakolwiek probg demontowania elementdw urzadzenia lub zmiang regulacji elementu
stykowego nalezy odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania powietrzem.

1. Wcisna¢ przycisk blokujacy

2. Podnies¢ dzwignie stykowa, by zwiekszy¢ gtebokos¢ whijania lub opusci¢ ja, by zmniejszy¢ gtebokosc.

3. Zwolni¢ przycisk blokujacy.

Uwaga: Przystawka do metalowych facznikéw nie posiada regulacji gtebokosci whijania.

KIERUNKOWY DEFLEKTOR WYDMUCHU (RYS. 6)
Regulowany deflektor wydmuchu mozna odkrecic recznie i ustawi¢ w odpowiedniej pozycji,.

LADOWANIE LACZNIKOW DO NARZEDZIA

1. Otworzy¢ magazynek i cofna¢ popychacz do tytu tak, by zablokowac zapadke. (Rys. 7)

2. Trzymac zszywacz skierowany w doét (magazynek przechylony ku dotowi). Wsuna¢ wktady z gwozdziami.
(Rys. 8)

3. Zamkna¢ magazynek. Zwolni¢ popychacz w taki sposéb, by najpierw pociggnac go do tylu, a nastepnie
zwolni¢ zakfadke. Przesuna¢ popychacz w kierunku gwozdzi. (Rys. 9)

Uwaga: Nalezy stosowac jedynie taczniki zalecane przez firme Bostitch do firmowych narzedzi lub gwozdzie
zgodne ze specyfikacjg firmy Bostitch.

Ostrzezenie! Podczas wktadania metalowych tacznikéw do urzadzenia F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN:
wkladac tylko jeden zestaw metalowych tacznikéw na raz.

PRET PROWADNICZY- F21PL, F33PT, N89RH17-1, N89RH17-2MCN & F33PTSM

RYS. 11
Zlokalizowac prowadnice (A).
Pociggnac pokrywe i obrécic jg (B).

RYS 12.
Zlokalizowac¢ okienka dostepowe, stuzagce do montazu i demontazu
preta prowadniczego (C).



Zlokalizowa¢ magazynek do przechowywania pretéw prowadniczych.(D)
W celu zainstalowania lub usuniecia preta prowadniczego (E) obréci¢ pokrywe.
Zamontowac lub usuna¢ pret prowadniczy poprzez tylng cze$¢ magazynka (F)

RYS 13.
W przypadku trzpieni gwozdzi o kacie 2.8-3.3mm stopni zamontowac pret prowadniczy (G).
Obracajac, zamkna¢ pokrywe (B).

W przypadku trzpieni gwozdzi o kacie 3.3-4.1mm zamontowac pret prowadniczy (H).
Obracajac, zamknac¢ pokrywe (B).

WYJMOWANIE GWOZDZI (RYS. 10)

1. Odfaczy¢ narzedzie od Zrédta zasilania sprezonym powietrzem.
2. Przesuna¢ popychacz do tytu, dopoki nie zostanie zablokowany w bezpiecznej pozycji.
3. Przesuna¢ gwozdzie do otworu z tytu i wypchnac je.

UWAGA: Popychacz i sprezyna popychacza (sprezyna z tg sama sita).

Podczas wyjmowania gwozdzi nalezy zachowac ostroznos¢, poniewaz jesli popychacz zostanie zwolniony z
zaktadki, sprezyna moze przesunac sie do przodu, raniac dfon.

Nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos¢ podczas konserwacji urzadzenia w rejonie magazynka. Sprezyna jest
owinieta wokot watka, ale nie jest do niego przymocowana. Jesli sprezyna jest nadmiernie rozciagnieta, jej
koniec zsunie sie z watka i ulegnie ona gwattownemu zwinieciu, mogac zrani¢ dton. Brzegi sprezyny sa bardzo
cienkie i rbwniez moga skaleczy¢ dton. Nalezy takze zwroci¢ uwage, by nie powstawaly state zgiecia na
sprezynach, gdyz moze to ostabic ich site.

KONSERWACJA WYRZUTNIKA

Zuzycie wyrzutnika moze obnizy¢ efektywnos¢ wbijania tacznikéw oraz spowodowac spadek mocy

® Zuzycie koncowki uktadu wbijania bedzie mie¢ wplyw na wbijanie gwozdzi, powodujac ich
zginanie sie, niepetne wbicie oraz uszkodzenie ich gtéwek

@ Dlugos¢ wyrzutnika mozna skorygowac, regulujac koricowke w celu zrekompensowania
zuzycia. Do korekty wymagana jest wysoka temperatura i dokladne pomiary. Taka regulacja
moze by¢ dokonywana przez wykwalifikowanego pracownika serwisu.

@ Ustawienie diugosci nowego wyrzutnika przedstawiono ponizej. Pomiar od gornej czesci tioka.

@ Nalezy pamietac o tym, ze pomiar od gornej czesci tloka to maksymalna wielkos¢ regulacji
zszywacza. Zawsze nalezy rozcigga¢ wyrzutnik na minimalna wielkos¢ umozliwiajaca
rekompensate jego zuzycia; zanim osiggnie sie maksymalna gtebokosé mozliwa jest kilkakrotna
regulacja.

Uwaga: Zuzycie wyrzutnika okoto 3 mm jest tolerowane w wiekszosci zastosowan. Jednak w szczeg6lnie
trudnych zastosowaniach, zuzycie nawet 1,5 mm moze spowodowac niewielki spadek widocznej sity
napedowej.

Dane techniczne:
Dane techniczne sg podane w tabeli ? na koncu instrukgji.

A Dlugosc mm K Zuzycie powietrza na strzal @ 5,6 Bar
B Wysokosc mm L Sposoéb inicjowania strzalu
C Szerokosc mm M Olej letni
D Waga kg N Olej zimowy
E Halas (6] Smar do O-ringéw
F Halas P Nazwa stosowanego lacznika |
G Halas Q Wymiary lacznikow mm
H Drgania R Szerokosc lacznika
| P max bar S Pojemnosc magazynka
J P min bar T Dlugosc nowego bijaka mm
U Max.glebokosc wewnatrz tloka mm




BEZPECNOSTNi POKYNY

A Dulezité, ¢téte pozorné: Je duleZité, aby si vsichni pracovnici precetli a porozuméli viem
castem této prirucky s technickymi daty o nastrojich a samostatné prirucky o bezpecnosti a
obsluze, které jsou soucasti tohoto nastroje. Pokud to neudélaji, mize to vést k vaznému
zranéni vas nebo jinych osob na vaSem pracovnim prostoru.

A Méla by se pouzivat ochrana zraku v souladu s 89/686/EEC stejné nebo vyssi kvality, nez je
definovana v normé EN166. Pfi volbé prostiedkii osobni ochrany je vsak také tfeba zvazit
vSechny stranky prace operatora, prostredi a dalsi typ/y pouzivaného strojniho vybaveni.
Poznamka: Bryle bez chranénych stran ani svarecské clony samy neposkytuji prfimérenou
ochranu.

A VYSTRAHA! Prevence nadhodného zranéni:

o Nikdy nevkladejte ruce ani zadnou jinou cast téla do oblasti vyhazovani upinadel

nastrojem.

Nikdy nesmérujte nastroj smérem k sobé ani k nikomu jinému bez ohledu, zda je nebo

neni naplnén upinadly.

Nikdy nedélejte véci pro zabavu.

Nikdy netahejte za spoust, pokud spicka nesméruje smérem k praci.

S nastrojem vzdy zachazejte opatrné.

PFi zavadéni nastroje nikdy netahejte za spoust ani nemackejte spoustéci mechanizmus.

K tomu, aby se predeslo nahodnému spusténi a moznému zranéni, vzdy odpojujte privod

vzduchu.

1. Pfed sefizovanim. 2. pfi servisu nastroje. 3. pfi uvoliovani zadfeni. 4. kdyZ se nastroj nepouziva.

5. pfi pfechodu do jiné pracovni oblasti, kdy ndhodnym spusténim muze dojit ke zranéni.

® Nez zactete nastroj pouzivat, prectéte si dodatecnou prirucku s Bezpecnostnimi a

provoznimi pokyny.

® "Vystraha” P¥i provozu tohoto nastroje mohou vznikat jiskry, které predstavuji zapalny

zdroj pro horlava paliva a plyny.

A DULEZITE! Obsluha nastroje:

® Za ucelem urceni typu obsluhy modelu nastroje zkontrolujte identifikacni
Stitek na nastroji/v zadni casti této prirucky a prislusny sloupec L tabulky (ozn. ?)
pro tento model. Prectéte si odpovidajici pokyny k bezpecnosti a obsluze k
tomuto typu spousténi.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Prostrednictvim dvou rdznych nastavcu Ize F21PL/ F33PT / N89RH17-2MCN vyuzit jako hrebikovac ke
spojovani kovd anebo jako hiebikovac hiebikl s palkulovou hlavou. Je dulezité, aby byli vsichni operatofi
obeznameni s tim, jak néstroj s kazdym z nastavcli pracuje.

Nastroj je dodavan s hiebikovacem ke spojovani kovu jako standard (Obr. 1a). BéZné nastrelovaci dolni stykové
rameno je také soucasti baleni, aby bylo mozné provést zménu na hiebikovac hebikl s kulovou hlavou. (Obr.
1b)

PFi zdméné typl nastavcl postupujte podle nasledujicich pokynti:

a) Nez zacnete s demontézi dilG a pred vyménou prvku stykajiciho se s praci, odpojte pfivod vzduchu.
b) Zasurite pojistny knoflik. (Obr. 2)

¢) Posunujte stykové rameno dolt, dokud se snadno neodpoji od nastroje.

d) Stisknéte pojistny knoflik a zcela nasurite novy néastavec na nastroj. (Obr. 2)

e) Uvolnéte pojistny knoflik.

f) Zajistéte, aby byl nastavec instalovan v naplnéné poloze a aby byl pojistny knoflik zpét v uvolnéné poloze.
Poznamka: U néstavce ke spojovani kovl nelze nastavovat hloubku.

g) Zkontrolujte, zda se nastavec nyni pohybuje volné nahoru a dolG. Pokud ne,

NEPOUIIVEJTE. Servis nstroje a nastavce nechejte provadét v autorizovaném servisnim stiedisku.

h) Pfi vyjimani kovového konektoru



a instalaci standardniho nastfelovaciho dolniho stykového ramena postupujte v obraceném poradi.

Vystraha! Hrebiky ke spojovéani kovu se nesmi pouzivat, kdyZ je pfipojen nastrelovaci nastavec a hrebiky s
pllkulovou hlavou se nesmi pouzivat, kdyz je pouzit hiebikovac ke spojovani kovu.

Nez zacnete nastroj pouzivat, vzdy zkontrolujte, zda se spodni stykové rameno nebo kovovy
konektor volné pohybuji. Pokud dochazi k zachytavani, zopakujte montaz anebo nechejte provést
servis nastroje v autorizovaném servisnim stredisku Bostitch.

POSTUPNE SPOUSTENI - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Novy F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN je dodéavan s postupnym spousténim jako standard (Seda spoust)

1. Toto nabizi vyhody z hlediska bezpecnosti, jelikoz nedojde k ndhodnému zarazeni hrebiku, pokud nastroj
narazi na povrch anebo osobu, kdyz operator drzi nastroj s natazenou spousti.

2. Umoznuje mistni zatloukani hrebikl bez moznosti zatluceni druhého hiebiku na previnuty svitek.

Postupné spousténi je takto oznacovano z diivodu “posloupnosti”, kterou je tieba provést ke spusténi nastroje.
Pti zarazeni hiebiku musi operator nejprve pfitisknout spoust na praci a poté zatdhnout za spoust. Pfi zarazeni
druhého hrebiku musi operator zvednout nastroj z prace, uvolnit spoust a zopakovat vyse uvedeny postup.

Kovové konektory je tieba presné umistovat z vyse uvedenych davodt, F21PL/N89RH17-2MCN se
NESMi ménit na kontaktni spoustéci model.

Vystraha! Jak se vyhnout zranéni zplisobené upeviiovadly a odletujicim odpadem pfi instalaci
kovovych konektori k F21PL/N89RH17-2MCN:

® Vzdy pouzivejte kovovy konektor. (viz instalacni pokyny).

Provadéjte pouze postupné spousténi (Seda spoust).

Pouzivejte pouze originalni kovové spojovaci hiebiky Bostitch.

Najednou pouzivejte pouze jednu tycku kovovych spojovacich hiebiku.

Hrebiky kovového konektoru nejsou urceny k praniku do kovu. P¥i instalaci kovovych konektort
vzdy viozte voditko kovového konektoru do predem vytvoreného otvoru kovového konektoru,
nez se pokusite o zahloubeni upeviiovadla. (Obr. 3 & 4)

SMART TRIP (INTELIGENTNi SPOUST)- N89RH17-1

Rezim provozu ,Smart Trip” (,,inteligentni spoust”) umozriuje uzivateli rozhodnout, zda nastroj vystreli
jedenkrat nebo vicekrat, kdyz je spoust stisknutd. Na priklad: Kdyz zatdhnete za spoust (a drzite), pokazdé,
kdyz priloZite néstroj ke drevu, probéhne cyklus jako u kontaktniho spousténi (ernd spoust). Kdyz ZCELA
priloZite nastroj ke dfevu a POTE zatahnete za spoust, nastroj zarazi pouze jeden hfebik. Pokud nastroj
zvednete a priloZite ke dfevu podruhé, druhy hiebik se nezarazi, jako postupné spousténi (Seda spoust).

Pozndmka: Pokud neni Smart Trip (,,inteligentni spoust”) vhodny pro vasi aplikaci, obratte se na
mistni pobocku BOSTITCH o informace, jak zménit nastroj ke standardnimu kontaktnimu spousténi.

SMART TRIP (,,INTELIGENTNi SPOUST") - VSECHNY MODELY

Novy nastroj BOSTITCH Ize snadno zkonfigurovat k pouziti v rezimu ,Smart Trip”(,,inteligentni
spoust”). K zarazeni hrebiku je tfeba stisknou spoustéci paku i spoust. U nastroja s konvencnim
kontaktnim spousténim Ize stisknout a drzet spoust a pfi kazdém styku spousté a pracovniho povrchu
dojde k zarazeni hrebiku.

Sestava ,Smart Trip” (,inteligentni spoust”), ktera je dodana s timto nastrojem vsak umoznuje jak
postupné tak kontaktni spousténi v zavislosti na poradi, ve kterém zatdhnete za spoust. Rezim
provozu ,Smart Trip” (,inteligentni spoust”) umoznuje uzivateli rozhodnout, zda nastroj vystreli
jedenkrat nebo vicekrat, kdyz je spoust stisknuta.

Upozornéni: Kontaktni ani Smart (,inteligentni”) spousté SE NESMI instalovat ani pouZivat s
kovovym konektorem.



Upozornéni: Viechny modely s vyjimkou MCN verzi mohou byt vybaveny Inteligentni spousti (
Smart Trip), prosime abyste kontaktovali kancelaf BOSTITCH / prodejce pro bezpe¢nou montaz
nutnych dild.

SERIZOVANi HLOUBKY UPEVNOVADLA (OBR. 5)

Prvek sefizovani hloubky upevriovadla umozriuje nastaveni hloubky zahloubeni hiebiku v roviné s pracovnim
povrchem nebo tésné nad povrchem, nebo od mélkého az po hluboké zahloubeni

Vystraha! Nez zacnete s demontézi dild a pfed vyménou prvku stykajiciho se se zpracovavanym dilem,
odpojte pfivod vzduchu.

1. Stisknéte pojistny knoflik.

2. Premistéte dotykové rameno nahoru ke zvySeni hloubky unésece nebo dold k jejimu snizeni.

3. Uvolnéte pojistny knoflik.

Poznamka: U néstavce ke spojovani kovl nelze nastavovat hloubku.

SMEROVY DEFLEKTOR VYFUKU (Obr. 6)

Nastavitelny deflektor vyfuku Ize do jakékoliv pozadované polohy otocit rukou bez pouziti jakychkoliv
nastrojl.

ZAVADENi NASTROJE

1. Otevrete zasobnik: Zatahnéte posunovac dozadu, aby zapadla zapadka. (Obr. 7)

2. Drzte hiebikovac dole pomoci dold naklonéného zasobniku. Vlozte tycku hrebikd. (Obr. 8)

3. Zavrete zésobnik: Posunovac uvolnéte jeho zatazenim zpét a stisknutim uvolfiovaciho jazycku. Presurite
posunovac k hiebikim. (Obr. 9)

Poznamka: Pouzivejte pouze upeviiovadla doporucena firmou Bostitch k pouZiti s nastroji Bostitch

a nastroje nebo hrebiky Bostitch, které splnuji specifikace Bostitch.

Vystraha! Instalace kovovych konektor( s F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Najednou pouzivejte pouze jednu
tycku kovovych spojovacich hiebikd.

Vodici ty¢ - F21PL, F33PT, N89RH-17-1 a N89RH-17-2MCN & F33PTSM

OBR. 11
Umistéte voditko (A)
Vytahnéte a otocte kryt (B)

OBR. 12.

Umistéte pristupovy otvor k instalaci a demontdzi vodici tyce (C)

Umistéte skladovaci kanal vodici tyce (D)

Otocenim otevrete kryt k instalaci nebo demontazi vodici tyce (E)

Instalaci nebo demontdz vodici tyce provadéjte skrze zadni stranu zasobniku (F)

OBR. 13.
Instalujte vodici ty¢ skrze (G) pro hrebiky 2,8 mm az 3,3 mm. Otocenim kryt (B) zavrete.
Instalujte vodici ty¢ skrze (H) pro hiebiky 3,3 mm az 4,1 mm. Otocenim kryt (B) zavrete.

ODSTRANOVANI HREBIKU (OBR. 10)

1. Odpojte pfivod vzduchu od naéstroje.

2. Tahnéte posunovac dozadu, dokud nebude zajistén

3. Posurite hiebiky zpét k otvoru a vysurite

POZOR: Posunovac a pruzina posunovace (pruzina s konstantni silou).

P¥i odstrafovani hiebiku je tfeba postupovat opatrné, jelikoz pokud by se posunova¢ uvolnil od
zapadky, mohl by odskocit vpred a poranit vasi ruku.

PFi provadéni udrzby v oblasti zasobniku nastroje je tieba postupovat se zvySenou opatrnosti.
Pruzina valecek oviji, ale neni k nému uchycena. Pokud se pruzina protahne vice nez je jeji délka,



konec se uvolni z vale¢ku a pruzina se svine a cvakne a miiZe poranit vasi ruku. Také hrany pruziny
jsou velmi tenké a mohli byste si porezat ruku. Je také treba zajistil, aby na pruzinach nebyly trvale
smycky, ¢imz by se sniZovala jejich sila.

POKYNY K UDRZBE UNASECE

Opotiebeny unésec¢ zplsobuje $patnou kvalitu nebo ztratu vykonu

Opotrebeni hrotu unasece ovlivni drahu hiebiku, vysledek se bude jevit jako ohnuté anebo nedokonale
zarazené hiebiky a poskozené hlavy hrebik

Délku unasece Ize upravit, aby byla mozna Uprava $picky unasece ke kompenzaci opotrebeni. Je tfeba teplo
a presny rozmér. O toto sefizeni pozadejte kvalifikovaného servisniho technika.

Nastaveni délky pro novy unasec je uvedeno dale. Rozmér je od horniho cela pistu.

Pamatujte, Ze rozmér od vrcholu pistu je maximalni délka, o kterou Ize unasec upravit, aby byla mozna
kompenzace. Vzdy prodluzte unase¢ o pozadovanou minimalni vzdalenos, aby bylo mozna kompenzace k
obnové unaseciho konce; nez se dosahne maximalni délky, bude mozné nékolik kompenzaci.

Poznamka: Opotrebeni unasece priblizné 3 mm. Lze tolerovat pfi vétsiné aplikaci. Pi aplikacich s naro¢nym
zatahovanim muze opotiebeni unasece priblizné o 1,5 mm zpUsobit mirné snizeni vykonu pfi zatahovani.

Technicka data:
Technické Udaje najdete v tabulce oznacené ?, ktera je v zadni ¢asti této pfirucky.

A Délka mm K Spotieba vzduchu na davku pfi 5,6 barech

B Vyska mm L Typ aktivace

C Sitka mm M Letni mazivo

D Hmotnost kg N Zimni mazivo

E Hladina hluku LpA, 1s, d [e] Mazivo tésniciho krouzku

F Hladina hluku LWA, 1s,d P Nazev upinadla

G Hladina hluku LpA, 1s, Tm Q Rozméry mm

H Vibrace m/s? R Hlava/korunka

| P max bar S Kapacita zasobniku

J P min bar T Délka nového unasece mm
U

Max. vnitfni hloubka pistu mm




SK

BEZPECNOSTNE PREDPISY

A Dolezité, pozorne si precitajte! Je dolezité, aby si vsetci, ktori s nastrojom pracujq,
precitali a pochopili vSetky casti tejto Prirucky o technickych Specifikaciach nastroja, ako aj
Bezpecnostné pokyny a Navod na pouzitie, ktoré su prilozené k nastroju. Nedodrzanie
tychto postupov moéze viest k vaznym poraneniam osob, ktoré sa nachadzaju na pracovisku.

A Mala by byt pouzita ochrana o¢i v sulade s 89/686/, a adekvatny alebo vyssi stupen ako je
definovany v EN166. Avsak vsetky aspekty prace s nastrojom, prostredie a iny druh alebo
druhy strojov, ktoré sa pri praci pouzivaju, by mali byt pri vybere ochrannych prostriedkov
brané do uvahy.

Poznamka: Ochranné okuliare bez postrannych ochrannych krytov a stitu na tvar
neposkytuje dostatocnu ochranu.

A\ UPOZORNENIE!: Pozor na nahodné poranenie:

® Nikdy neprikladajte ruku alebo int cast tela k strelnej casti nastroja, ked' je napojeny

privod vzduchu

Nikdy nastrojom nemierte ani na seba ani na ini osobu

Nikdy sa s nastrojom nezahravajte.

Nikdy nestlacajte spust, ked’ hlaven nie je nasmerovana na pracovnu plochu

S nastrojom narabajte vzdy opatrne

Nestlacajte spust a neuvoliujte mechanizmus bezpecnostného spinaca pocas nabijania.

Pozor na nahodnu reakciu a mozné poranenia . Vzdy odpojte privod vzduchu.

1. Pred vykonanim zmien; 2. Pri vykondvani Udrzby nastroja; 3. Pri odstraneni zaseknutia; 4. Ked je

nastroj mimo prevadzky; 5. Pri prenasani na iné pracovisko, kedy méze dojst k nahodnej reakcii a

pripadnému poraneniu.

® Pred pouzitim si precitajte brozarku o dopliujucich Bezpecnostnych predpisoch a Navode
na pouzitie.

® “Upozornenie” Prevadzka tohto nastroja méze sposobit iskrenie alebo vyvolat zdroj

vznietenia horlavych paliv a plynov.

A DOLEZITE! Prevadzka nastroja:

® Druh prevadzky vasho modelu zistite, ak skontrolujete ID oznacenie
pripojené k nastroju / na opaénej strane priru¢ky a zodpovedajucu tabulku
oznacenu otaznikom (?) v stlpci L pre urcity model. Informacie o druhu spuste si
precitajte v zodpovedajucej casti prirucky Bezpecnostné a prevadzkové pokyny.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Dvoma rozlicnymi nastavcami F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN mdze byt pouzity ako nastroj na kovové
spojovacie svorkovanie alebo ako $tandardné svorkovanie s okrahlymi hlavickami. Je dolezité, aby vsetci
uzivatelia chapali ako nastroj funguje s oboma nastavcami.

Nastroj je vybaveny MCN alebo Kovovym svorkovacim nastavcom ako Standardny (Obr. 1a), hoci normalny
nastavec na ramene nizkeho kontaktu ramovania je priloZzeny v baleni za G¢elom zmeny na svorkovanie
klincami s okruhlymi hlavickami podla potreby. (Obr. 1b)

Zmente jeden typ nastavca na druhy dodrzanim nasledovnych pokynov:

a) Odpojte privod vzduchu predtym, ako sa pokusite odpojit ktortkolvek cast nastroja a pred vymenou
pracovného elementu.

b) Zatlacte tlacidlo uzamykania.(Obr. 2)

¢) Potiahnite kontaktné rameno dolu, kym sa fahko neodpoji od nastroja.

d) Pustite tlacidlo uzamykania a potiahnite novy nastavec na nastroji az na doraz. (Obr. 2)

e) Uvolhite tlacidlo uzamykania.

f) Uistite sa, Ze nastavec je instalovany do plnej polohy a ¢i sa tlacidlo uzamykania vratilo do polohy
uvolnenia.



Pozn.: Kovovy spojovaci nastavec nie je nastavitelny na riadenie hibky.

g) Skontrolujte, ¢i sa nastavec volne pohybuje hore a dolu. Ak nie, NEPOUZIVAJTE NASTROJ. Nastroj a
nastavec dajte prezriet v autorizovanom servisnom stredisku.

h) Opacny proces pri odstraneni Kovového spojovacieho nastavca a instalovani standardnéhoramovania
dolnym kontaktnym ramenom.

Upozornenie! Kovové spojovacie svorky nesmu byt pouzité ked je pripojeny nastavec na rdmovanie. Klince s
okrdhlymi hlavickami na rdmovanie nesmu byt pouzité ak je pripojeny nastavec Kovovej zosivacky. Pred
pouzitim nastroja vzdy skontrolujte ci sa dolné kontaktné rameno alebo kovovy spojovaci nastavec
volne pohybuje. Ak sa vyskytne nejaké obmedzenie, opakujte proces montaze alebo dajte nastroj
skontrolovat v autorizovanom servisnom stredisku Bostitch.

NASLEDNE SPUSTANIE - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

V&$ novy model F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2MCN je Standardne vybaveny Néslednym spustanim (siva
spust)

1. Toto umozriuje bezpecnostné vyhody, kedZe pri ndhodnom Udere na pracovnu plochu alebo do niekoho a
zaroven pri potiahnutej spusti, sa nevypusti z nastroja svorku. 2. Umozni umiestnenie svorky bez moznosti
vypustenia druhej svorky v sade.

Nasledné spustanie dostalo meno od “ndslednosti” pozadovanej pri fungovani nastroja. Na vypustenie svorky
musi operator najprv uvolnit spustanie oproti pracovnej ploche a potom potiahnut spust. Na vypustenie druhej
svorky musi operator nadvihnut nastroj z pracovnej plochy, pustite spast a zopakujete horeuvedent
naslednost.

Pri aplikovani kovovych svoriek sa poZaduje ¢o najpresnejsie umiestnenie a dévody horeuvedeny
F21PL/N89RH17-2MCN NEsmie byt konvertovany na model kontaktného spustania.

Upozornenie! Vyvarujte sa vaznym poraneniam sposobenym svorkami a odletujticimi necistotami
pri inStalovani kovovych svoriek s F21PL/N89RH17-2MCN:

Vzdy pouzivajte Kovovy nastavec na spojovacie svorky. (vid' instalacné pokyny).

Pouzivajte iba nasledné spustanie (siva spust).

Pouzivajte iba originalne Bostitch kovové spojovacie svorky

Naraz pouzivajte iba jednu sadu kovovych spojovacich svoriek.

Kovové spojovacie svorky nie st vytvorené na prerazenie kovov. Pri zavadzani kovovych svoriek vzdy
umiestnite Kovové vodidlo nastavca na spojovacie svorky do otvoru, ktory bol utvoreny kovovou svorkou
pred pokusom o vypustenie svorky. (Obr. 3 & 4)

SMART TRIP- N89RH17-1

“Smart Trip” prevadzkovy modul umozriuje pouzivatelovi rozhodnut sa, ¢i nastroj pri stlaeni spuste
vypali jeden alebo viackrat. Napriklad, ak potiahnete spust najprv (a podrzite), zakazdym, ked' prilozite
nastroj k drevu, prebehne cyklus kontaktného spustania (¢ierna spust). Ak priloZite nastroj UPLNE na
drevo a potiahnite spust az POTOM, néstroj uvolni jeden klinec. Ak nastroj zdvihnete a pritlacite k

drevu druhykrat, nastroj nevymrsti druhy klinec ako pri prevadzke Sekvenéného spustania (siva spust).

Poznamka: Ak sa vam Smart Trip nehodi, kontaktujte miestne zastipenie spolocnosti BOSTITCH, kde
ziskate informacie o tom, ako zmenite nastroj na standardné kontaktné spustanie.

SMART TRIP- VSETKY MODELY

Vas novy nastroj od spoloc¢nosti BOSTITCH sa jednoducho nastavi na pouzitie v module “Smart Trip”.
Na vymrstenie klinca musi byt spustanie “trip” a tiez spust stlacené. U beznych nastrojoch

s kontaktnym spustanim musi byt spust potiahnuté a drzang, a kazdy dotyk spUste a pracovnej plochy
vymrsti klinec.

Avsak “Smart Trip” zostava, ktora je prilozena s nastroju, vam umozriuje fungovanie Sekvencného
alebo Kontaktného spustania v zavislosti sposobu, akym stlacate spust. “Smart Trip” prevadzkovy
modul umoznuje pouzivatelovi rozhodnut sa, ¢i nastroj pri stlaceni spuste vypali jeden alebo viackrat.



Upozornenie: Kontaktné spustanie a Smart spustanie NESMIE byt napojené alebo pouzité s kovovym
nastavcom.

Upozornenie: Vietky modely okrem verzii MCN mézu byt doplnené Smart tripom. Obratte sa prosim
na svojho ditribUtora alebo predajriu BOSTITCH kvoli bezpecnej instalacii potrebnych casti.

NASTAVENIE RIADENIA HLBKY ZAPiNANIA (OBR. 5)

Nastavenie hibky zapinania poskytuje kontrolu nad hibkou zapinania svoriek z vyplavovania na alebo tesne
nad pracovnt plochu s plytkym alebo hibokym zahibenim.

Upozornenie! Pred odpojenim ktorejkolvek casti a pred zmenou nastavenia pracovného prvku, odpojte
nastroj od privodu vzduchu.

1. Stlacte tlacidlo na uzamykanie

2. Nastavte kontaktné rameno hore alebo dolu na zvacienie alebo zmensenie hibky upinania.

3. Uvolnite tlacidlo uzamykania.

Pozn.: Kovovy nastavec na spojovacie svorky nema nastavitelnt hibku.

SMEROVY DEFLEKTOR ODPADU (OBR. 6)

Nastavitelny deflektor odpadu sa méze rucne otocit do pozadovanej polohy bez pomoci ruk.

NABIJANIE NASTROJA

1. Otvorte zasobnik: Postvadlo potiahnite spét, zdpadka zapadne. (Obr.7)

2. Nastroj na zabijanie klincov drzte nakloneny dolu. VloZte sady klincov. (Obr.8)

3. Zasobnik zatvorte: Zapadku uvolnite potiahnutim zalozky na zdpadke a posuvadle naraz. Mierne uvolnite, a
potiahnite posuvadlo proti klincom. (Obr.9)

Poznamka: Pri pouziti nastrojov Bostitch pouZivajte iba svorky doporucované firmou Bostitch alebo tie, ktoré
spliiaju Bostitch parametre.

Upozornenie! Pri instalovani kovovych spojovacich svoriek s F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Naraz pouzivajte
iba jednu sadu kovovych spojovacich svoriek.

Vodiaca zrd- F21PL, F33PT, N89RH-17-1 & N89RH-17-2MCN & F33PTSM

Obr. 11
Umiestnite vodidlo (A)
Potiahnite kryt a otocte ho (B)

Obr. 12.

Umiestnite pristupové otvory pre nastavenie a odstranenie vodiacej zrde (C)
Nastavte zasobny kanalik na vodiacej zrdi (D)

Otocenim krytu ho otvorte a nastavte alebo odstrarte vodiacu zrd (E)
Nastavte alebo odstrarte vodiacu zrd' cez zadnu cast zasobnika (F)

Obr. 13.
Nastavte vodiacu listu cez (G) pre 2.8mm na 3.3mm klince. Otocte kryt (B) a zavrite ho.
Nastavte vodiacu listu cez (H) pre 3.3mm na 4.1mm klince. Otocte kryt (B) a zavrite ho.

ODSTRANENIE KLINCOV (OBR. 10)

1. Odpojte nastroj od privodu vzduchu
2. Potiahnite posuvadlo naspat, az kym nezapadne na svoje miesto
3. Klince potiahnite naspét k otvoru a vytlacte

POZOR: Posuvadlo a pruzina posuvadla (pruzina konstantnej sily).
Pri odstrafovani klincov musite byt opatrni, pretoze ak sa postivadlo uvolni zo zapadky, moze sa
vymrstit vpred a ustipnut vas. Obzvlast opatrni by ste mali byt pri prevadzkovani udrzby zasobnika



v nastroji. Pruzina je obtocena ale nie je upevnena k valcu. Ak sa pruzina natiahne viac ako je jej
velkost, koniec presiahne valec a pruzina sa obtoci prasknutim a méze vas ustipnat. Konce pruziny
su tiez velmi tenké a mozu vas na ruke porezat. Davajte tiez pozor, aby ste na pruzine neurobili
permanentné slucky, ¢o by znizilo jej silu.

POKYNY NA UDRZBU POHONU

Opotrebovany pohon spdsobuje nizku kvalitu alebo stratu energie

® Opotrebovanost spicky pohonu ovplyvni vystvanie klincoy, ktoré budu vyzerat ohnuté a netplne vysunuté,
pripadne s poskodenymi hlavickami

® Dizka mdze byt nastavena tak, aby mohla $picka pohonu nahradit kompenzaciu za opotrebovanost.
Potrebné su a presné merania a merania tepla. Pri nastaveni kontaktujte kvalifikovaného technika.

® Nastavenie dizky nového pohonu je uvedené niZie. Meranie je z hornej ¢asti piestu.

® Berte na vedomie, Ze meranie z hornej casti piestu ddva maximalnu hodnotu, na ktord moze byt pohon
nastaveny, aby bolo mozné vyrovnanie. Vzdy zvacite pohon, ktory pozaduje minimalna hodnota, aby bolo
mozné vyrovnanie a obnovenie konca vypustenia. Je mozné uskutocnit niekolko vyrovnani kym sa
dosiahne maximalna hibka.

aplikacidch moéze opotrebovanost pohonu priblizne 1,5 mm spdsobit miernu redukciu v zrejmej sile pohonu.

Technické parametre:
Technické parametre néjdete na konci tejto prirucky v tabulke oznacenej otaznikom (?).

A Dizka v mm. K Spotreba vzduchu na ukon 1 @ 5.6 Bar
B Vyska v.mm. L Druh aktivécie
C Hlbka v mm. M Letné mazadlo
D Hmotnost v kg. N Zimné mazadlo
E Hlu¢nost LPA, 1s, d O Mazadlo — kruh v tvare pismena O
F Hlu¢nost LWA, 1s,d P Meno zosivacky
G Hlu¢nost LPA, 1s, Tm Q Dimenzie v mm.
H Vibracie v m/s? R Hlavica/vrchol
| P max Bar S Kapacita zasobnika
J P min Bar T DlZka nového vodidla v mm.
U

Max. hlbka vo vnutri piesta v mm.




BIZTONSAGI UTASITASOK

A Fontos. Olvassa el figyelmesen: Fontos, hogy minden kezel6 olvassa el és értse a Szerszam
miiszaki adatai c. hasznalati utasitas minden pontjat, és a szerszamhoz mellékelt kiilon
Biztonsagi és lizemelteti utasitast. Ennek elmulasztasa Onnek és masoknak a munkateriileten
sulyos balesetet okozhat.

A A 89/686/EEC szerinti és az EN166-ban meghatarozottal egyenlé vagy annal magasabb
fokozatu szemvédelmet kell biztositani. A kezel6k munkaja, a kdrnyezet és az egyéb
alkalmazott géptipusok osszes aspektusat is figyelembe kell azonban venni barmely
megfelel6 szemvédo eszkoz kivalasztasakor.

Megjegyzés: Az oldalrol nem védo szemiivegek és az arc-maszkok 6nmagukban nem
biztositanak megfelel6 védelmet.

A FIGYELMEZTETES! A véletlen balesetek megeldzése céljabol:

® Soha ne tegye a kezét vagy barmely testrészét a kotoelemek kiemelésének helyére a

levego csatlakoztatasa kézben.

Soha ne mutasson a szerszam senki masra.

Soha ne kapcsolja be jatékbol.

Soha ne huizza meg a kiold6 kapcsolot, csak akkor, ha az orra a munkadarab felé néz.

Mindig 6vatosan kezelje a szerszamot.

Ne huzza meg a kioldo kapcsolét, vagy ne nyomja le az indité6 mechanizmust a szerszam

behelyezésekor.

A véletlen beindulas és az esetleges balesetek megel6zése céljabol mindig kapcsolja ki a

levegdellatast:

1. Szabalyozasok el6tt. 2. A szerszam szervizelésekor. 3. Beakadas megszintetésekor. 4. Ha nem

hasznélja a szerszamot. 5. Ha atmegy mas munkateriletre, mivel véletlen beindulas torténhet, ami

balesetet okozhat.

® Miel6tt hasznalni kezdi a szerszamot, olvassa el a kiegészité Biztonsagi és lizemeltetési
utasitasokat.

® “Figyelmeztetés”. E szerszam hasznalat kdzben szikrazhat, és ettl a gyulékony
lizemanyag és a gazok meggyulladhatnak.

A FONTOS! A szerszam miikédése:

® A szerszam modellje esetében a miikddési tipus meghatarozas céljabol
ellendrizze a szerszamra vagy e tajékoztato hatoldalara rogzitett azonosito
cimkét, és a megfelel6 tablazatban (?-lel jel6lt) Loszlopban a modellt. Olvassa el
az ilyen ,trip” tipusra vonatkozé informaciét a Biztonsagi és Gizemeltetési
utasitasok megfelel6 részében.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Az F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN két kiilonbozd kiegészité toldattal hasznalhato fémhez alkalmas
szogbeverdként vagy szabvanyos korfejes szogbeverdként, és fontos, hogy mindenki, aki kezeli, értse, hogy
barmelyik kiegészit6 toldattal hogy mikodik a szerszam.

A szerszamot alapkivitelben MCN vagy fémhez alkalmas szégbeveré toldattal ellatva széllitjak (1a. Abra), bar a
szokasos keretez6 alsé érintkezds karos toldat is mellékelve van a dobozban, hogy sziikség esetén 4t lehessen
alakitani korfejes szdgbeverdre. (1b. Abra)

Az egyik tipusu toldatrél a masikra valé atallitast az alabbi sorrendben végezze:

a) Kapcsolja le a siiritett levegd ellatast, miel6tt barmilyen alkatrészt szétszerel, és barmit valtoztat a
munkadarabbal érintkezd elemen.

b) Nyomja be a zaré gombot. (2. Abra)

¢) CsUsztassa az érintkez6 kart lefelé, amig kénnyedén lekapcsolédik a szerszamrol.

d) Nyomja le a zaré gombot, és teljesen cstsztassa be az Uj toldatot a szerszamba. (2. Abra)

e) Engedje fel a zar6 gombot.

f) Ugyeljen ra, hogy a toldat teljesen a helyére keriiljon — a megfelel6 helyzetben legyen, és hogy a zar6 gomb
visszatérjen az alaphelyzetébe.

Megjegyzés: A fém toldat mélységi szabalyozasra nem hasznélhato.



g) Ellendrizze, hogy a toldat most szabadon mozog-e felfelé és lefelé. Ha nem, NE HASZNALJA! Vigye el a
szerszamot és a toldatot az erre illetékes javitd mihelybe.

h) Forditott sorrendben végezze az eljarast a fém toldat kivétele és a szabvanyos keretez6 alsé érintkezd kar
behelyezése céljabol.

Figyelmeztetés! A fém sz6gek nem hasznalhatok, ha a keretes toldat van behelyezve, és a korfeji keretezé
szogek nem hasznalhatok, ha a fém szdgez6 toldat van behelyezve.

Mindig ellendrizze, hogy az alsé érintkezo kar vagy a fém toldat szabadon mozog-e, mielott
hasznalja a szerszamot. Ha barmilyen elakadas torténik, ismételje meg az eljarast, vagy vigye el
javittatni megfeleld Bostitch javité miihelybe.

SOROZATLOVES - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2MCN

Az 0j F21PL/F33PT/F28WW/N89IRH17-2MCN szerszama alapkivitelben sorozatlévével is fel van szerelve (sziirke
kioldokapcsolo).

1. Ez pozitiv biztonsagi el6nyoket kinal, mivel véletlenil nem kdvetkezhet be a sz6g meghajtasa, ha a szerszdm
barmilyen fellletre esik, vagy barkinek nekittédik, mikozben a kezeld szerszamot Ugy tartja, hogy az ujjaval
meghuzza az kioldokapcsolét.

2. LehetGvé teszi a szogek elhelyezését a tekercsen 1évé mésodik sz6g meghajtasi lehet6sége nélkal.

A sorozatlové neve a szerszdm mikodtetéséhez sziikséges ,sorrend”-bél szarmazik. A sz6g meghajtasahoz a
kezel6nek el6szor az indité mechanizmust a munkadarabhoz kell nyomnia, majd meg kell hiznia az
kioldékapcsolot. A masodik sz6g meghajtdsahoz a kezel6nek fel kell emelnie a szerszamot a munkadarabrdl,
engedje fel a kiolddkapcsolot, majd ismételje meg a fenti sorrendet.

Mivel a fém csatlakozok alkalmazasahoz pontos elhelyezés sziikséges, és a fentiek miatt az
F21PL/N89RH17-2MCN NEM alakithaté at érintkezds tipust indité mechanizmusra.

Figyelmeztetés! Az F21PL/N89RH17-2MCN-vel a fém csatlakozék hasznalatakor a kdtéelemek és a
szétrepiil6 forgacs okozta stilyos sériilés elkeriilése céljabol:

® Mindig hasznalja a fém csatlakozo toldatot (lasd a szerelési utasitasokat).

Csak sorozat indité mechanizmust (sziirke kioldokapcsold) hasznaljon.

Csak eredeti Bostitch fém szégeket hasznaljon.

Egyszerre csak egy fém szoget hasznaljon.

A fém sz6gek nem arra vannak tervezve, hogy behatoljanak a fémbe. A fém csatlakozo
szerelésekor mindig tegye a fém toldat vezetdjét a fém csatlakozo eldre kialakitott furataba a
kotéelem meghajtasa eldtt. (3. és 4. Abra)

SMART TRIP- N89RH17-1

A ,Smart Trip” Uzemmod lehetévé teszi a felhasznald szamara, hogy elddntse, a szerszammal
egyszer 16, vagy sorozatban 16 az inditdkapcsolé lenyomasakor. Példaul: Ha elSbb felhlzza az
inditokapcsoldt (és megtartja), minden alkalommal, amikor a fdhoz nyomja a szerszamot, elindul a
ciklus, mint egy érintkezd kapcsolo (fekete inditokapcsold) esetén. Ha TELJESEN a fahoz nyomja a
szerszamot, s AKKOR meghuzza az inditokapcsoldt, a szerszam csak egy szoget ver be. Ha a
szerszamot felemeli, és masodszor is a fahoz nyomja, nem |6 be egy masodik szdget, mint egy soros
miikodési kapcsolé (szlrke inditokapcsolo).

Megjegyzés: Ha a Smart Trip nem alkalmas az On céljara, forduljon a helyi BOSTITCH irodahoz, s ott
ismertetik a részleteket, hogyan kell atalakitani a szerszamot szabvanyos érintkezé tipusura.

SMART TRIP - VALAMENNYI MODELL

Az On Gj BOSTITCH szerszama kénnyen konfiguralhaté a ,Smart Trip” médban térténd hasznalatra.
Sz0g beverésére a ,trip” kapcsolot és a kioldékapcsolét is le kell nyomni. A hagyomanyos érintkezé
kapcsolés szerszamokban a kiolddkapcsolo lenyomhaté és megtarthato, és a |, trip” kapcsold és a
munkafelllet kozott minden egyes ,érintkezés” esetén a szerszam bever egy szoget.

A ,Smart Trip” készllék azonban e szerszamon lehetévé teszi, hogy a szerszamot akar soros, akar
érintkezé mddban hasznalja, attédl fiiggden, hogy milyen célbdl hiizza meg a kiolddkapcsolot. E



LSmart Trip” Gzemmod lehetdvé teszi a felhasznald szamara, hogy dontson, egyszer akar szoget
beverni, vagy a kioldé kapcsolé lenyomasaval tobb szoget akar beverni egymas utan.

Figyelem: Az érintkezé és Smart Trip szerszamokat fém csatlakozo toldattal felszerelni vagy azzal
hasznalni TILOS!

Figyelem: Az MCN tipusok kivételével valamennyi modell elladthatd Smart Trip részegységgel. A
szUkséges alkatrészek biztonsagos felszerelésével kapcsolatban kérjik, keresse fol a legkdzelebbi
BOSTITCH irodat/kiskeresked6t.

A KOTOELEM MELYSEGI SZABALYOZASANAK BEALLITASA (5. ABRA)

A kétéelem mélységi szabalyozasanak bedllitdsa lehet6vé teszi a szog hajtasi mélységének szabalyozasat, hogy
egy szintben vagy majdnem egy szintben legyen a munkafellettel, vagy sullyesztett legyen.

Figyelmeztetés! Kapcsolja a le a siiritett levegellatast, mielStt szétszereli az alkatrészeket és megvéltoztatja
a munkadarabbal érintkez6 elem beallitasat.

1. Nyomja le a zar6 gombot.

2. Szabalyozza be az érintkezé kart felfelé a hajtasi mélység novelése, vagy lefelé a csokkentése céljabol.

3. Engedje fel a zar6 gombot.

Megjegyzés: A fém toldat mélységi szabalyozasra nem hasznélhato.

IRANYITHATO KIMENETI TERELO (6. ABRA)

Az irdnyithato kimeneti terelé barmilyen kivant irdnyban kézzel elforgathaté, a kéz hasznélata nélkdil.

A SZERSZAM BETOLTESE

1. Nyissa ki a tarat: Hizza a nyomérudat hatra, hogy a zar bekapcsolédjon. (7. Abra)
lenyomija a kiold fllet. Csusztassa nyomoérudat a szégekig. (9. Abra)

Megjegyzés: Csak a Bostitch altal ajanlott kotGelemeket vagy a Bostitch specifikdcionak megfelelé szogeket
hasznélja a Bostitch N88RH és N88-2MCN szerszamokban.

Figyelmeztetés! Ha a fém csatlakozokat helyezi be az N88RH-2MCN-be: Egyszerre csak egy fém csatlakozo
szdget hasznaljon.

Vezetd rad - F21PL, F33PT, N89RH-17-1 és N89RH-17-2MCN & F33PTSM

11. ABRA
Helyezze el a vezet6t (A)
Huzza ki és forditsa el a fedelet (B)

12. ABRA

Helyezze el a vezet6 rud be- és kiszereléséhez sziikséges kereteket(C)
Helyezze el a vezet6 rad tartéd csatornat(D)

Forgassa el a fedelet a vezet6 rud be- vagy kiszerelése céljabol (E)
Szerelje be vagy ki a vezet6 rudat a tar hatsé részén at (F)

13. ABRA

Tegyen be vezet6 rudat a (G)-n keresztll 2,8 mm - 3,3 mm szégekhez. Forditsa el a fedelet (B) a
lezarashoz.

Tegye be vezet6 rudat a (H)-n keresztul 3,3 mm — 4,1 mm szogekhez. Forditsa el a fedelet (B) a
lezarashoz.

A SZOGEK ELTAVOLITASA (10. ABRA)

1. Kapcsolja le a szerszamrdl a s(ritett leveg6t.
2. Huzza hétra a nyomérudat, amig biztonsdgosan be nem kapcsolédik.
3. GsUsztassa hétra a szogeket, hogy kinyissa és kilokje.



FIGYELEM: A nyomorud és a nyomorudrugé (allandé erejii rugo).

Vigyazni kell a szégek eltavolitasakor, ha a nyomorud lekapcsolodott a zaronyelvrdl, eldre ugorhat,
és megsértheti a kezét. Nagyon vigyazni kell a szerszam tara koriil végzett karbantartaskor. A rugo
a gorgo koré van tekerve, de nem ér hozza. Ha a rugo a teljes hosszan tul megnyuilik, a vége kijon a
gorgobol, és a rugo kattanassal feltekeredik, ami megsértheti a kezét. A rugo szélei is nagyon
vékonyak, és megvaghatjak a kezét. Ugyelni kell ra, hogy ne térjon meg, amikor behelyezi a rugét,
mivel ez csokkenti a rugéerat.

HAJTASI KARBANTARTASI UTASITASOK

A kopott hajtas miatt romlik a mindség és gyenglil a teljesitmény.
® A hajtascstcs kopasa befolyasolja a sz6g hajtasat, ezt az elgorbilt és nem teljesen meghajtott szogek és a
sérilt szogfejek jelzik.
® A hajtas hossza bedllithaté Ugy, hogy a hajtécstcs a kopasnak megfeleléen médosithaté legyen.
A hét és a pontossagot mérni kell. A beszabalyozas érdekében forduljon szakemberhez.
® Az U] hajtas hosszanak beallitdsa az aldbbiakban lathatd. A pisztoly fels6 fellletétdl kell a mérést végezni.
® Ne feledje, hogy a pisztoly feliiletétdl valé6 mérés a maximumot mutatja, amivel a hajtas
beszabélyozhat6 atallitashoz. A hajtast mindig a minimalis mértékben nyujtsa ki ahhoz, ami a hajtas feldli
vég atallitasahoz sziikséges; kilonbdzé atéllitasok lehetségesek a maximalis mélység elérése el6tt.

Megjegyzés: A hajtas kopasa kb. 3 mm. Ez a tlirés megengedhet6 a legtobb alkalmazasban. Nehéz hajtasi
alkalmazasok esetén azonban a hajtés kb. 1,5 mm-es kopasa némileg csokkentheti a lathatd hajtoerét.

Miiszaki adatok:
Vizsgalja meg e kézikonyv végén a ? jelli tablazatban koézolt miszaki adatokat.

A Hosszusag mm. K Leveg6felhasznalas / 16ket @ 5.6 Bar

B Magassdg mm. L Aktivalasi tipus

C Szélesség mm. M Nyari kenéanyag

D Suly Kg. N Téli kenéanyag

E Zaj LPA, 1s, d [e] Tomitégylrd kenése

E Zaj LWA 1s, d P A koétbelem neve

G Zaj LPA, 1s, Tm Q Méretek mm.

H Vibracié m/s? R Fej / korona

| P max Bar S A tar kapacitasa

J P min Bar T Uj tokmany hossza mm.
U

Max. mélység a dugattyiban mm.
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@ CE Declaration of Conformity
We declare under our sole responsibility that this
fastener driving tool as identified above* is in
conformity with the following standards: EN792-
13:2000 in accordance with regulations 98/37/EC.

o Déclaration de Conformité CE
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que
cet outil d’enfoncement de fixations ainsi qu’il est
identifié ci-dessus est conforme a la norme suivante
: EN 792-13:2000 aux termes de la Directive
98/37/EC sur les Machines.

CE-Konformitétserklarung

Wir erkléaren im Rahmen unserer Alleinverantwortung,
dass dieses Befestigungselement-Eintreibwerkzeug
It. vorstehenden Angaben mit der Norm EN 792-
13:2000 im Einklang mit der Maschinenrichtlinie
98/37/EWG konform geht.

@ CE-conformiteitsverklaring
Wij verklaren onder onze eigen verantwoordelijkheid
dat dit als hierboven geidentificeerde
bevestigingsdrijfgereedschap in overeenstemming is
met de volgende norm: EN 792-13:2000 volgens de
Richtlijn voor machines 98/37/EC.

@ CE-konformitetserklaering
Vi erkleerer hermed, at det er vort eneansvar, at dette
befeestelsesdrivveerktoj, som idenficeret ovenfor,
overholder den felgende standard: EN 792-13:2000 i
overensstemmelse med Maskindirektiv 98/37/EC.

CE - Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme olevamme yksinomaisessa vastuussa
siitd, ettd tdma ylla eritelty kiinnittimien kiinnityslaite
on seuraavan standardin mukainen: EN 792-13:2000
konedirektiivin 98/37/EY mukaisesti.

e AnAwon Zuppopewong g EE
AnA®VouE OTL, e BAON TNV ATIOKAELOTIKY LG
€ublvn, auto To odnyoluevo epyaleio olvdeong,
OMwg MpoodlopileTal aVWTEPW, CUUHOPPOVETAL HE
Ta akéAouBa npotuna: To EN 79213:2000 cuppwva
ue TV nepi Mnxavnudtwv Odnyia 98/37/EK.

0 Dichiarazione di Conformita
Noi dichiariamo a nostra esclusiva responsabilita che
questo attrezzo azionatore di dispositivi di fissaggio
come suddescritto € in conformita alle seguenti
normative: EN 792-13:2000 conforme alla Direttiva
Macchinario 98/37/CE.

GB F DN

Stanley UK Sales Ltd, Stanley France SAS, Stanley Europe BVBA,

UK Commercial Region, 112 Avenue Charles De Gaulle, Egide Walschaertstraat 16,
Beighton Road East, 91423 Morangis Cedex, Paris, 2800 Mechelen.
Drakehouse, France. Tel. 0032 (0) 15 47 38 00.
Sheffield, S20 7JZ. Tel. +33 1 69 10 80 20.

Tel. +44 (0) 01604 827 243.
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0 CE-samsvarserkleaering
Vi erkleerer under vart eneansvar at driververktoyet
for festeanordning som er identifisert ovenfor
samsvarer med felgende standard: EN 792-13:2000 i
overensstemmelse med Maskindirektivet 98/37/EC.

e Declaragdo de Conformidade CE
Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que esta ferramenta de aplicagédo de agrafos,
conforme descri¢do acima, esta em conformidade
com a seguinte norma: EN 792-13:2000 de acordo
com a Directiva “Maquinas” 98/37/EC.

G Declaracion de conformidad con la CE
Declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que
esta herramienta para clavar puntas segun se
identifica anteriormente esta en conformidad con el
siguiente estandar: EN 792-13:2000 de acuerdo con
la Directiva de Maquinas numero 98/37/EC.

6 CE &verrensstammelseférkunnande
Vi férkunnar helt under vart ansvar att detta
fastanordningsverktyg ar identifierat i enlighet med
ovan &r i dverrensstdammelse med den foljande
standard: EN 792-13:2000 i enlighet med
Maskineridirektivet 98/37/EC.

® Deklaracja zgodnosci CE
Oswiadczamy, ze narzedzie do wbijania elementéw
zlacznych, o ktérym mowa jest powyzej, spetnia
wymogi normy EN 792-13:2000 zgodnie z
Dyrektywa Maszynowa 98/37/EC.

@ Prohlaseni o shodé s ES
V ramci nasi samostatné zodpovédnosti
prohlasujeme, Ze vy3e identifikovany nastroj na
zarazeni svorek se shoduje s nasledujicim
standardem: EN 792-13:2000 a v souladu se
smérnicemi o strojich 98/37/ES.

@ CE Potvrdenie o stlade s normami
Prehlasujeme, Ze vyhradne zodpoveddme za sulad
vyssie urceného upinacieho nastroja s nasledovnymi
normami: EN 792-13:2000 podla Smernice o
strojovom zariadeni 98/37/EC.

@ EK Megfelel6ségi nyilatkozat
Kizarolagos felelésséguinkre kijelentjik, hogy a fent
meghatarozott sz6gbeldvé szerszam teljesiti a
kovetkezd szabvany kovetelményeit: EN 792-13:2000,
a gépekre vonatkozé 98/37/EK Iranyelv szerint.

Chief Operating Oﬁicer%g/
SF

Mark Osmolski

IE P

Stanley ltalia Srl., Via Parco 47, SFS Poland Sp z 0. 0.

20046 Biassono, 54-519 Wroclaw, Ul

Milan, Italy. Jerzmanowska 4.

Tel. +39 039 2389. Tel. +48 22 510 36 55, 57, 58.

Stanley Works (Europe) AG,
Ringstrasse 14, 8600
Dubendorf,

Switzerland.

Tel. +41 (0) 1 802 80 90.
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